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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model M9400
Belt size 100 mm x 610 mm
Belt speed 380 m/min
Overall length 354 mm
Net weight 6.2 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

manual.

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Sound pressure level (L,a) : 90 dB (A)

Sound power level (Lya) : 98 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Ppr, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-4.

Work mode : sanding metal plate

pe: 83 m/s?

A WARNING: Wear ear protection.

AAWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Uncertainty (K) : 16 m/s?

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.

Vibration

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-4:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 2.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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General power tool safety warnings

MAWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

BELT SANDER SAFETY WARNINGS

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the sanding surface may
contact its own cord. Cutting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

-

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

4.  Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

5.  Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6.  Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action
» Fig.1: 1. Switch trigger 2. Lock button

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button, and then release the
switch trigger.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive belt

» Fig.2: 1.Lever

Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.

A CAUTION:

. When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

v
ju]
«Q
w

Installing or removing step

» Fig.4: 1. Step 2. Knob

Using step with the tool turned upside down allows
sanding another way of use. Remove the knob and then
place the step on the place the knob was seated and
secure it with knob.

Adjusting belt tracking

» Fig.5: 1. Adjusting knob

While the belt is running, use the adjusting knob to cen-
ter the belt tracking. Failure to do so can result in frayed
belt edges and wear on the sander frame.

5 ENGLISH



AWARNING: Depending on the material being
worked on and the accessory used, the dust
created by use of the tool can be harmful. The
user is recommended to use an appropriate dust
extractor to reduce exposure.

See the "OPTIONAL ACCESSORIES" section

in this instruction manual for all optional dust
extractor attachments available.

Additional Warnings:

. To prevent dust inhalation, it is recom-
mended to also wear an FFP2 dust mask or
P2 respirator.

. Read the “MAINTENANCE?” section of
the instruction manual of the connected
dust extractor to keep the dust collection
effective.

. Follow all applicable regulatory require-
ments for dust control in the country where
the work is being conducted.

. Do not use a dust extractor for metalworking
with power tools. Metal particles produced
during metalworking can ignite accumulated
dust and damage the dust filter inside dust
extractors, posing a serious fire hazard.

. For European countries only
The user is recommended to use an M or
H dust class extractor (as defined in EN
60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Connecting with a dust extractor

When you wish to perform clean sanding operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool.

Use the front cuff 22 to connect the hose.

The inner diameter of the dust spout for the hose con-
nection is 26 mm.

Dust bag
» Fig.6: 1. Dust bag 2. Fastener 3. Dust spout

The use of the dust bag makes sanding operations
clean and dust collection easy. To attach the dust bag,
fit it onto the dust spout.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty

the dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

OPERATION
| Sanding operation __________|

Sanding operation
> Fig.7

A CAUTION:

. The tool should not be in contact with the work-
piece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish or damage of
the belt may result.

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on
and wait until it attains full speed. Then gently place the
tool on the workpiece surface. Keep the belt flush with
the workpiece at all times and move the tool back and
forth.

Never force the tool. The weight of the tool applies ade-
quate pressure. Excessive pressure may cause stalling,
overheating of the motor, burning of the workpiece and
possible kickback.

MAINTENANCE

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon plate

» Fig.8: 1. Strap washer 2. Cork rubber plate
3. Carbon plate

Replace an carbon plate on the cork rubber plate when
it is worn down. Remove screws on the strap washer
and the worn carbon plate, place a new carbon plate
and then secure it with the screws.

Replacing carbon brushes

» Fig.9: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit
mark. Keep the carbon brushes clean and free to slip in
the holders. Both carbon brushes should be replaced at
the same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.10: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb M9400
Po3wmip pemens 100 MM x 610 Mm
LBuAkicTb pemeHst 380 m/xB
3aranbHa foBXuHa 354 mm
Yucra Bara 6,2 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbky Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3Hux KpaiHax TeXHiIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.
. 3HayeHHst Macy HETTO BKIIOYAE Npunaaas Ans 3BMYaiHoro i 6e3neyHoro BUKOPUCTaHHS, SK Lie 3a3HayYeHo B

IHCTPYKUIT 3 excnnyaTauii.
MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT NpusHayveHo Ans 3aBepLuanbHOro Wwiidy-
BaHHS BESIMKMX NOBEPXOHb AEPEBMHM, NnacTmacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLleHMX NOBEPXOHb.

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknioYaTh nuie Ao mxepena
XUBMEHHS, LLO Mae Hanpyry, 3asHaveHy B Tabnuuui
i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
yroBaTu nuie Big ogHodasHoro Axxepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigkntoyaTncst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.
Lym
PiBeHb LWymy 3a wkanoto A y TUNMOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo o EN62841-2-4:
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lya): 90 Ab (A)
PiBeHb 3BYyk0BOi NOTYXHOCTI (Lwa): 98 AB (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)

Bi6pauisi (an): 2,0 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A5 NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

ANPUMITKA: 3asBneHi 3aranbHi 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>XYTb TaKOX BUKOPWUCTOBYBATUCS ANs none-
penHbOro OLiHIOBAHHS BNIMBY.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATNCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3Ha4eHHS LUyMy MOXYTb TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCA ANS NONepeaHboi OLHKY BMIMBY.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3anexHo Bi yMOB BMKO-
pucTaHHsA BiGpauisa nig yac dpakTuyHoi po6oTu
eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HATUCA BiA
3asiBNeHMUX 3aranbHUX 3Ha4yeHb BiGpaLlii.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

wo BiANoOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknapoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha

A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axuMcTy opraHiB crnyxy.

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo sin ymos
BUKOPMUCTaHHSA WYM Nif Yac pakTU4HOI po6oTn
erneKTPOoIiHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3aABreHUX 3Ha4YeHb Bibpauii.

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3abesneuTe HanexHi
3anob6ixkHi 3axoQM AnA 3aXMcTy oneparopa,

o BiANOBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnia 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po60oYoro LMKy, IK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONM BiH NOYMHaE NpawuloBaTh Ha
XOnocToMmy xoAi niA yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHe NocTiliHe 3Ha4YeHHs BibpalLii (BekTopHa cyma
TPbOX HaNpsIMKIB), BU3Ha4YeHe 3rifHo 3i cTaHAapTOM
EN62841-2-4:

Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesBoro nucra

XOIoCTOMY XOAi niA Yac 3anycky).

Hwxye HaBegeHo cepeaHi 3Ha4YeHHs NikoBOT amnniTyan
npucKopeHHs Bif baraTtopa3oBux yaapHuX Bibpauin y re
i3 Bigno.igHoto noxubkoto (K), BU3HaYeHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-2-4.

Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra

Me: 83 m/c?

Moxu6bka (K): 16 m/c’

MPUMITKA: Lli 3asBneHi 3Ha4yeHHs He cnif BUKO-
puUCTOBYBaTU AN BU3HAYEHHS BNMBY BibpaLii Ha

pyKu.

Deknapauii BignoBigHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapauito npo BignosigHicTb ctaHaaptam €C /
CnonyyeHoro Koponisctea MoxHa 3HanTu 3a URL-
apecoio HUxXYe.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu po6oTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOHEPE,H)KEHHFI YBaxHo o3HaniomMTecs 3
ycima nonepemkeHHAMM, iIHCTPYKLISAMU, PUCYHKaMKN
WA TeXHIYHUMM XapaKTepPUCTUKAMMU, SKi CTOCYIOTLCS
LbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHA HaBe-
OEeHUX Aani iHCTPYKLiN MOXe NPU3BECTH A0 YParKEHHSs!
eNeKTPUYHNM CTPYMOM, NOXeXi 1 (ab0) TSHKKMX TpaBMm.

306epexiTb yci iHCTPYKUiT 3 Tex-
HiKuM 6e3neku Ta ekcnrnyaTauii Ha
ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHNI Y IHCTPYKUIT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
AKUIA DYHKLIIOHYE Bif enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuMii
€neKTPOIHCTPYMEHT).

NOMNEPEOAXEHHSA NPO HEOBXIOAHY
OBEPEXHICTb Nia YAC POBOTH

31 CTPIYKOBOIO LUI®YBAJIbHOKO
MALLUHOIO

1. Mia yac po6oTn TpMManTe eNneKTPOiHCTPYMEHT
3a i3onboBaHi NOBEePXHi Aepxaka, TOMy Lo
wnicdyBanbHa NOBEPXHS MOXe 3a4enUTH LUHYP
iHcTpymeHTa. Po3pizaHHsa ApOTy nig Hanpyrow
MOXe NpU3BECTH 0 nepefaBaHHs Hanpyru Ao
OroneHnx MeTaneBux YacTUH ENeKTPOIHCTPY-
MeHTa Ta [10 ypaXKeHHs1 onepaTtopa efnekTpuiHuM
CTPyMOM.

2. MNip vac wnicdyBaHHA NpoBiTploMTe poboye
NPUMILLEHHA HaNeXHUM YUHOM.

3.  [Oesiki maTepianu MiCTATbL TOKCUYHI XiMiuHi
peyoBuHU. ByabTe 06epexHi, Wo6 YHUKHYTU
BAMXaHHSA NUINY Ta NOro KOHTAKTY 3i WKipoto.
[OoTpumynTecs npaBun TexHiku 6e3neku,
nepea6avyeHnXx BUPOOGHUKOM MaTepiany.

4. OOGOB’I3KOBO BUKOPUCTOBYITE NMUNO3aXUCHY
macky a6o pecnipaTop BignoBigHo Ao ccepu
3acTocyBaHHA Ta 06po6nioBaHoOro maTepiany.

5. O6GOB’I3KOBO BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHI OKY-
nApu. 3BMYanHi abo coHUe3axucHi okynspu
HE € 3axucHumum.

6.  MiyHo TpUmanTe iIHCTPYMEHT o6oma pykamu.

7. MepesBipTe nepea yBiMKHEHHSIM, W06 CTpiyka
He Topkanacs getani.

8. He HabnuxanTe pyku Ao getaneu, WwWo
obGepTarTbCs.

9. He 3anuwanTe 6e3 Harnsaay iHCTPYMEHT, AKUNA
npautoe. MpayronTe 3 iHCTPYMEHTOM, TiNbKu

TpUMaloum oro B pyKax.

10. Lle# iHCTpPyMeHT He Mae rigpoisonsuii, Tomy He
MOXHa 3BOJIOXKyBaTu NOBEPXHI 06pobntoBa-
HoI geTtani.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

A\ OMNEPEQ)XEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs Nia Yac kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLLO MOXMUBO NPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
TecA BianoBigHux npaBun 6e3nekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaaeHUX y Wik iHCTPYKLUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NPU3BECTN 40 CEPNO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep perynioBaHHsAM Ta NepeBipKOo CNpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

[is BUMukKaya

» Puc.1: 1. Kypkosuit BMukay 2. dikcatop

A OBEPEXXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'SI3KOBO NepeBipTe, Y/ KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarsbHO CrnpaLboBYE i NicNs BiAnyckaHHA
noBepTaeTbCH B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro Wwo6 3anycTUT iHCTPYMEHT, Chif NpoCcTO
HaTUCHYTM Ha KHOMKY BUMUMKaya. [ins Toro wob 3ynu-
HWUTW poBOTY IHCTPYMEHTa, KHOMKY BUMUKaYa chif
BiANyCTUTHU.

[ns 6e3anepepBHOi pO6OTU CMiA HATUCHYTU Ha KHOMKY
BMMMKaYa, MepecyHyT! KHOMKy 6MoKyBaHHS, Nicns 4oro
BiAMYCTUTW KHOMKY BUMMKaya.

[nga Toro Wwo6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3abrnokoBaHoro
MONOXEHHS, CMifj MOBHICTIO HATUCHYTU Ha KHOMKY BUMMU-
Kaya, a noTiM BiANyCTUTY Ti.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. lMepen TMM, K LLOCb BCTAHOBIOBATY Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI Big Mepexi.

BcTaHoBRneHHA abo 3HATTA

abpa3nBHOro peMeHs

» Puc.2: 1.Baxinb

[MOBHICTIO BUTAITHITE BaXinb Ta BCTAHOBITb PEMiHb
Ha pPOornKK, a NOTiM MNOBEPHIThb BaXinb y noyaTkose
MONOXEHHS.
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A\ OBEPE)XHO:

. Mig Yac BCTaHOBNEHHA peMeHsi cnig nepesi-
puUTK, LWOG HANPSIMOK CTPINKW Ha 3aHiA YaCTUHI
peMeHsi Bignoeigae CTPinLi Ha iIHCTPYMEHTI.

» Puc.3

YcTaHoBNeHHs abo 3HiIMaHHA AYXKKU

» Puc.4: 1.[yxxka 2. Pyuka

BukopucTaHHsa OyXKu i3 nepeBepHyTUM JOropw iHCTpPY-
MEHTOM [03BONSiE WNihyBaTh pi3Hi ManeHbki npeg-
MeTW. 3HIMITb PyyKy Ta 3akpiniTb AYXKY Ha Micui, Ae
6yna py4ka, a NoTiM 3aKpiniTe ii Ha 4ONOMOTOI0 PYYKK.

Pel'yﬂI'OBaHHﬂ NMOJ1IOXKEeHHA peMeHsA

» Puc.5: 1. Pyuka perynioBaHHs

Mig yac obepTaHHA pemeHs cnif BiALEHTpyBaTh A0ro
3a JOMOMOrOI0 PYYKM perynoBaHHs. B npotunexHomy
BUNajKy Lie MoXe NpuU3BeCTy [0 3HOCY KpaiB peMeHs Ta
3HOCY pamu WwnicpyBanbHOI MaLLINHW.

A OMNEPEMXEHHSI: Nun, sixuit yTeopio-
€TbCA NiA 4ac BUKOPUCTaHHSA iHCTPYMEHTa, MoXe
OyTH WKiANMBUM 3anexHo Big o6po6ntoBaHoro
MaTepiany i BAKOPMCTOBYBaHOro Npunaaas.
KopuctyBaueBi pekoMeHAYyETbLCA BUKOPUCTOBY-
BaTu BiANOBiAHY HacaaKy AnA NUNoBUAANeHHs,
W06 3MEHLUNTH TaKUi BNIUB.

Oue. po3ain «AOOATKOBE NPUNAOAOA» y uin
iHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTauii Woao BCix HAABHUX
A0[ATKOBUX HacaAoK ANsl NMNoBMAANEHHS.
[opaTkoBi nonepeaXeHHs:

. LLlo6 3ano6irTn BAMXaHHIO N1y, PEKOMEH-
AYETLCSA TaKOX HOCUTU NMUNO3aXUCHY MacKy
FFP2 a6o pecnipatop P2.

. Oue. po3ain «TEXHIYHE
OBCITYTOBYBAHHSA» B iHCTpyKUii 3 ekcnny-
artauii BignoBigHOI Hacagku ons NUNoBuU-
[AareHHs Woao NiagTPUMaHHA eheKTUBHOCTI
36opy nuny.

. [OoTpumyHTeChb YCiIX YAHHUX HOPMATUBHUX
BUMOT LLOA0 KOHTPOJSIO MUy B KpaiHi, Ae
BUKOHYIOTbCA po6oTu.

. He BuMkopucToByWTe Hacaaky Ans BUAa-
NIeHHA NUNy nig Yyac o6po6ku meTany enek-
TPOIHCTPYMEHTOM. YacTuHKM meTany, Wwo
YTBOPIOIOTLCS Mif Yac 06pobkM MeTany, MoXyTb
niananuTn HakoNUYeHU NUN i NoLWKoAUTN
NUNoBUI INLTP ycepeavHi Hacagok Ans Buaa-
TIEHHS UMY, CTBOPIOKOYM CEPUO3HY NMOXKEXKHY
Hebesneky.

. Jluwe Ons esponelicbKux KpaiH
KopuctyBaueBi pekoMeHAYy€ETbCA BUKO-
pucTOoBYBaTU Hacaaky Ans BUAaneHHs
nuny knacy M un H (3a cranaaptom EN

60335-2-69).

Mo gonomory 1 NIATPUMKY LLIOAO Hacaaok Ans smaa-
TNEHHs MUy 3BepTanTecsa 40 MiCLEeBOro CepBiCHOro
LeHTpy komnaHii Makita.

Mip’epHaHHA Hacagku ons
BuganeHHs nuny

LLlo6 3abe3neunTn YACTOTY Mif Yac wnidyBaHHs,
nin’egHanTe fo iHcTpymeHTa nunococ Makita.

3a gonomoroto nepeaHbLoi MarxeTu 22 nig'eaHanTe
LUNAHF.

BHyTpILLHI giameTp WwWTyuepa Ans BUBEAEHHSA nuny
Npu Nig’€AHaHHI WnaHra CTaHOBUTb 26 MM,

Miwok ansa nuny
» Puc.6: 1. Miwok ana nuny 2. Kpinnexs 3. Wryuep
ans nuny

SAKLLO KOPUCTYBaTUCh MILLKOM AN Nuny, To onepaluii 3i
LnicpyBaHHA CTalOTb YUCTUMM, @ 3BUPaHHA Nuny - ner-
kum. [insa Toro, Wwo6 3akpinuTy MilLOK ANs nuiny, oro
cnia HadiTv Ha WTyuep Ana nuny.

Konwu milwok Ans nuny 3anoBHOETLCA NPUGNM3HO Ha
NOMNOBUHY, OO CNif 3HATW 3 iHCTPYMEHTa Ta BUTAITU
KpinneHHsi. 3BiMbHITb MILLOK ANS N1y Bif NOro BMICTY,
3r1erka 1oro NoCTyKytoum, Wob BUAAMUTYN HYaCTKK, AKi
npucTanu Ao BHYTPILLIHbOI MOBEPXHI, i L0 MOXe nepe-
LuKoxaTu 36opy nuny.

3ACTOCYBAHHS
|Onepauin 3i wnidysanen |

Onepauis 3i wnidyBaHHA
» Puc.7

A OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT He NOBUHEH TOpKaTUCb NMOBEPXHI
netani, konv BiH BMUKaeTbCsl abo BUMMKAETLCS.
IHaKLe ue Moxe NpM3BecTy [0 NoraHoi SKOCTi
winipyBaHHa abo NOLLKOIKEHHS peMeHs.

IHCTpYMeHT cnig MiLHO TpumaTn oboma pykamu.
YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKM BiH Habepe nos-
HoT WwBmnakocTi. MoTiM 06epexHo nocTaBTe iHCTPYMEHT
Ha noBepxHto aetani. PemiHb cnig 3aBxamn Tpyumati
ypiBEHb i3 AleTanmnio Ta nepecyBaTt iIHCTPYMEHT Brepes,
Ta Hasag.

HemoxHa npuknagatv 3ycunns go iHcTpymeHTa. Maca
iHcTpyMeHTa 3abe3nevye goctaTHin Tuck. HagmipHui
TUCK MOXe NpU3BECTU 0 3aiAaHHs, neperpiBy MoTopa,
neperopsiHHs Aetani Ta Hebeaneku Bigaaui.

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OFMSIHYTW IHCTPYMEHT, 260 BUKO-
HaTW PEMOHT, MEPEKOHANTECS, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonu He BUKopuCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pO3pigKyBaY, CNMpT Ta NOAIGHI pe4oBMHM.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXE NPU3BECTM A0 3MIHM
Konbopy, Aecdopmalii Ta NosBY TPILLMUH.
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3amiHa rpadiToBOI NNIacTUHU

» Puc.8: 1. llanba pemeHs 2. MNnactuHa 3 nopmcroi
pe3uHm 3. pacpiToBa NnactuHa

Y pasi 3HoLYyBaHHS rpadpiToBY NNAcTVHy Ha NNacTuHI

3 MOPWUCTOT Pe3nHM Crif, 3aMiHUTU. BUKPYTiTb rBUHTM

3 KpiNWMbHOT NNAcTUHK | 3HIMITb 3HOLLEHY rpadpiToBy
nnacTuHy, NOTiM YCTaHOBITb Ha i MicLie HOBY rpadiToBy
NNacTuHy Ta HafiNHO 3aTArHITb rBUHTAMMU.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.9: 1. O6mexyBarnbHa BigMiTka

padiToBI WiTKK CRif perynsapHo 3HiMaTu Ta nepesi-
psiTK. Y pasi 3Hocy 0 0BMexXyto4oi MiTKM, NPOBECTM
3amiHy. MpadiToBi WiTkM cnig TpUMaTyt YucTUMn Ta
He3abnokoBaHMMM, 106 BOHW MOMN 3aX0auTv B Aep-
xakn. Obuasi rpadiToBI WiTKV cnif 3aMiHATU pa3oM.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATHU TiMbKW TakKi X LWiTKA.

[Ans BUAMaHHA KOBMaYKiB LWiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BUKPYTKOI. Braanite 3HOLLEHI BYrifbHI LWiTKK, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LLiTKOTPUMaYIB.

» Puc.10: 1. Kosnayok wwiTkoTpumaya 2. BukpyTka

[na Toro, Wwo6 niaTpumysatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe 06CcnyroByBaHHs abo
perynoBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHi LIeH-
Tpy obcnyroByBaHHs "MakiTa", 4e BUKOPUCTOBYIOTLCA
nu1Lle ctanaapTHi 3anyacTtuHm "Makita”.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model M9400
Rozmiar tasmy 100 mm x 610 mm
Predkosc¢ tasmy 380 m/min

Dtugos$¢ catkowita 354 mm
Ciezar netto 6,2 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga réznié sie w zaleznosci od kraju.
. Warto$¢ masy netto obejmuje przystawki do standardowej i bezpiecznej pracy, ktére wskazano w instrukc;ji

obstugi.
Przeznaczenie EN62841-2-4:
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt

duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu 0 EN62841-2-4:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 98 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Emisja drgan (ay): 2,0 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzystac¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite
poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstep-
nej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze sig rézni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig rézni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Ponizej przedstawiono $rednie wartosci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadajg-
cymi im wartosciami niepewnosci (K) okre$lonymi zgod-
nie z normg EN62841-2-4.

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt

P 83 m/s’

Niepewnosé (K): 16 m/s®

WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywac¢ tych podanych
warto$ci do okreslania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny goérne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Drgania

Catkowita warto$¢ drgan ciagtych (suma wekto-
réw w trzech osiach) okreslona zgodnie z norma

Deklaracja zgodnosci UE/UK jest dostepna pod poniz-
szym adresem URL.
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https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dofgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-

cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi si¢ do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

PILNIKA TASMOWEGO

1. Trzymac elektronarzedzie za izolowane reko-
jesci, poniewaz powierzchnia szlifujgca moze
zetknac¢ sie z przewodem zasilajacym narze-
dzia. Przeciecie przewodu elektrycznego znajdu-
jacego sie pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

3. Niektore materialy zawieraja substancje che-
miczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania pytu i kontaktu pytu ze skéra.
Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

4. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

6. Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno oburacz.

7. Przed wiaczeniem urzagdzenia upewni¢ sie, czy
tasma nie dotyka obrabianego elementu.

8. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ narzedzia wiagczonego.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko wtedy, gdy
jest trzymane w rekach.

10. Narzedzie nie jest wodoodporne, wigc do szli-
fowania powierzchni nie wolno uzywa¢ wody.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokujgcy

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wtacznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociggngc¢ za spust
wigcznika. W celu wytaczenia narzedzia nalezy zwolnié
spust wigcznika.

Aby wigczy¢ tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ spust
wigcznika, weisngé przycisk blokady, a nastgpnie zwol-
ni¢ spust wigcznikd.

Aby zatrzymac¢ narzedzie z wtgczong blokada, nalezy
pociagna¢ do oporu spust wigcznika, a nastepnie zwol-
ni¢ go.

MONTAZ

A PRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
sciernej

» Rys.2: 1.Dzwignia

Pociagnij dzwignie do oporu i zamontuj tasme na rol-
kach, po czym przywré¢ dzwignie zaciskowg do pier-
wotnej pozyciji.
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APRZESTROGA:

. Podczas montazu tasmy upewnij sie, ze
kierunek wskazywany przez strzatke z tytu
tasmy odpowiada kierunkowi wskazanemu na
narzedziu.

» Rys.3

Montaz lub demontaz koncowki

» Rys.4: 1. Koncéwka 2. Gatka

Zastosowanie koncowki z narzedziem obréconym do
go6ry nogami umozliwia inny sposéb szlifowania. Usun
pokretto, a nastgpnie umie$¢ koncéwke na jego miejscu
i ponownie zamocuj pokretto.

Regulacja toru tasmy

» Rys.5: 1. Pokretto regulacyjne

Gdy tasma jest w ruchu, uzyj pokretta regulujgcego do
wycentrowania jej toru. Niezastosowanie si¢ do tego
zalecenia moze spowodowac postrzepienie krawedzi
tasmy i zuzycie szlifierki.

Pyt

A OSTRZEZENIE: Zaleznie od obrabianego
materiatu i uzywanych akcesoriow pyt powsta-
jacy podczas korzystania z narzedzia moze by¢
szkodliwy. Zalecane jest, by uzytkownik korzystat
z odpowiedniego odpylacza, aby ograniczy¢ nara-
zenie na kontakt z pytem.

Sekcja ,,AKCESORIA OPCJONALNE” w niniejszej
instrukcji obstugi zawiera informacje na temat
wszystkich dostepnych opcjonalnych przystawek
do odsysania pytu.

Dodatkowe ostrzezenia:

. Aby nie dopusci¢ do wdychania pytu, zale-
cane jest takze noszenie maski przeciwpyto-
wej FFP2 lub P2.

. Aby zapewni¢ skuteczne pochtania-
nie pytu, nalezy zapoznac¢ si¢ z sekcja
»,KONSERWACJA” instrukcji obstugi podta-
czonego odpylacza.

. Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow
dotyczacych kontroli zapylenia obowigzu-
jacych w kraju, w ktérym wykonywane sa
prace.

. Nie nalezy uzywa¢ odpylacza podczas pracy
z materialami metalowymi z wykorzystaniem
elektronarzedzi. Opitki metalu powstajgce
podczas pracy mogg spowodowac zapton
nagromadzonego pytu i uszkodzenie filtra
przeciwpytowego w odpylaczach, co stwarza
powazne zagrozenie pozarem.

. Dotyczy tylko krajéw europejskich
Zalecane jest, by uzytkownik korzystat z
odpylacza klasy M lub H (zgodnie z definicja
w normie EN 60335-2-69).

W celu uzyskania pomocy i wsparcia w zakresie odpyla-
czy nalezy skontaktowac sie z lokalnym centrum serwi-
sowym firmy Makita.

Podtaczanie do odpylacza

W celu zachowania czystosci podczas szlifowania
mozna podtgczy¢ do narzedzia odkurzacz firmy Makita.
Do podtgczania weza nalezy uzyé przedniej ztgczki 22.
Srednica wewnetrzna krééca odpylania (koricéwki) do
podtgczania weza wynosi 26 mm.

Worek na pyt
» Rys.6: 1. Worek na pyt 2. Lacznik 3. Dysza na pyt

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste cigcie i
utatwia zbieranie pytu. Worek mocuje si¢ na dyszy
odpylania.

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie, zdej-
mij go z urzgdzenia i wyciagnij fgcznik. Oproznij worek i
lekko go wytrzep, aby usungc¢ czastki pytu przylegajace
do powierzchni wewnetrznych, gdyz mogg pogarszac
skuteczno$c¢ odbierania pytu.

DZIALANIE

Szlifowanie
» Rys.7

MAPRZESTROGA:

. W momencie wigczania bgdz wytgczania
narzedzia nie powinno ono dotyka¢ powierzchni
obrabianego elementu. W przeciwnym wypadku
jakos¢ szlifowania wykonczeniowego bedzie
staba lub moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy.

Narzedzie nalezy trzymac¢ oburgcz. Wigczy¢ urzadzenie
i zaczeka¢, az siggnie petna predkos¢. Nastepnie deli-
katnie postawi¢ narzedzie na powierzchni obrabianego
elementu. Przez caly czas tasma powinna byé wyrow-
nana z elementem, a narzedzie nalezy przesuwac w
przoéd i w tyt.

Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Sam ciezar narzg-
dzia wywiera wystarczajgcy nacisk. Nadmierny nacisk
moze spowodowac nagte zatrzymanie sig, przegrza-
nie silnika, spalenie obrabianego elementu i mozliwy
odrzut.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywaé benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
peknigcia.

Wymiana plytki weglowej

» Rys.8: 1. Podktadka pasa 2. Ptytka gumowa korka
3. Ptytka weglowa

Zaleca sig wymiang ptytki weglowej znajdujacej sie na
ptytce gumowej korka w przypadku jej zuzycia. Odkre¢
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$ruby podktadki tasmowej oraz zuzytej ptytki weglowej,
nastepnie umies$¢ nowa ptytke weglowa i zamocuj jg za
pomocg $rub.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.9: 1.Znak ograniczenia

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy sg one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je byto swobodnie wsung¢ do opraw. Obie
szczotki weglowe wymienia¢ rownoczesnie. Uzywaé
wytgcznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, witozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.10: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacz-
nie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model M9400
Dimensiunea benzii 100 mm x 610 mm
Viteza benzii 380 m/min

Lungime totala 354 mm
Greutate neta 6,2 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Valoarea greutatii nete include accesoriile pentru utilizare normala si sigura specificate in manualul de

instructiuni.

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (Lya): 90 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 98 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Emisie de vibratii (a,): 2,0 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4 (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.

MAAVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor continue (suma vectorilor

tri-axiali) determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica

in continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pg, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-2-4.

Mod de functionare: slefuire placa metalica

Pe: 83 m/s?

Marja de eroare (K): 16 m/s”

NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a méinilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE/Regatul Unit poate fi
accesata la urmatoarea adresa URL.
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Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTIZARI DE SIGURANTA
PENTRU SLEFUITORUL CU BANDA

Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece suprafata de slefuire
poate intra in contact cu propriul cablu. Taierea
unui fir sub tensiune poate pune sub tensiune

si componentele metalice expuse ale masinii
electrice, existand pericolul ca operatorul sa se
electrocuteze.

Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de glefuire.

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti masina ferm cu ambele maini.
Asigurati-va ca banda nu intra in contact

cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

Nu atingeti piesele in migcare.

Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o fineti cu mainile.

10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.
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AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de
blocare

AATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni unealta, trebuie doar sa trageti tragaciul
intrerupatorului. Eliberati tragaciul intrerupatorului
pentru a opri masina.

Pentru functionare continua, trageti tragaciul intreru-
patorului, apoi apasati butonul de blocare si eliberati
tragaciul intrerupatorului.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, trageti complet
tragaciul intrerupatorului si apoi eliberati-I.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea nainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea benzii de

slefuit

» Fig.2: 1. Parghie

Trageti parghia complet in afara si instalati banda pe

role, iar apoi readuceti parghia in pozitia initiala.

AATENTIE:

. Cand instalati banda, asigurati-va ca directia
sagetii de pe spatele panzei corespunde cu cea
de pe masina.

> Fig.3
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Montarea sau demontarea treptei

» Fig.4: 1. Treapta 2. Buton rotativ

Utilizarea treptei cu masir)a intoarsa invers permite
slefuirea intr-un alt mod. Indepartati butonul rotativ si
apoi amplasati treapta in pozitia in care se afla acesta,
iar apoi fixati-o cu butonul rotativ.

Reglarea alinierii benzii

» Fig.5: 1. Buton rotativ de reglare

in timpul functionarii benzii, folositi butonul rotativ de
reglare pentru a centra alinierea benzii. In caz contrar,
se poate ajunge la uzarea marginilor benzii si a cadrului
slefuitorului.

Praf

A AVERTIZARE: in functie de materialul cu
care se lucreaza si de accesoriul utilizat, praful
generat de utilizarea masinii poate fi daunator. Se
recomanda utilizatorului sa utilizeze un accesoriu
corespunzator de extragere a prafului pentru a
reduce expunerea.

Consultati sectiunea ,,ACCESORII OPTIONALE”
din acest manual de instructiuni pentru a vedea
toate accesoriile optionale de extragere a prafului
disponibile.

Avertismente suplimentare:

. Pentru a evita inhalarea prafului, este reco-
mandat sa purtati si o masca de protectie
impotriva prafului FFP2 sau o masca de
respirat P2.

. Cititi sectiunea ,,INTRETINERE” din manu-
alul de instructiuni al accesoriului de extra-
gere a prafului conectat pentru o colectare
eficienta a prafului.

. Respectati toate cerintele de reglementare
aplicabile pentru controlul prafului din tara
in care se efectueaza lucrarile.

. Nu utilizati un accesoriu de extragere a pra-
fului pentru lucrari metalice cu masini elec-
trice. Particulele de metal generate in timpul
lucrarilor metalice pot sa aprinda praful acumu-
lat si sa deterioreze filtrul de praf din interiorul
accesoriilor de extragere a prafului, prezentand
un pericol grav de incendiu.

. Numai pentru tarile europene
Se recomanda utilizatorului sa utilizeze un
accesoriu de extragere a prafului de clasa M
sau H (definit in EN 60335-2-69).

Pentru asistenta si sprijin privind accesoriile de extra-
gere a prafului, contactati centrul local de service
Makita.

Conectarea cu un accesoriu de
extragere a prafului

Daca doriti sa efectuati o operatie de slefuire curata,
conectati un aspirator Makita la masina dumneavoastra.
Utilizati garnitura frontala 22 pentru a conecta furtunul.
Diametrul interior al duzei de evacuare a prafului pentru
conectarea furtunului este de 26 mm.

Sac de praf

» Fig.6: 1.Sac de praf 2. inchizatoare 3. Duzé de
evacuare a prafului

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor slefuiri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-| pe duza de evacuare a prafului.
Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati par-
ticulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

FUNCTIONARE

> Fig.7

AATENTIE:

. Masina nu trebuie sa fie in contact cu suprafata
piesei de prelucrat atunci cand porniti sau opriti
masina. In caz contrar, poate rezulta o slefuire
de calitate slaba sau o deteriorare a benzii.

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina

si asteptati sa atinga viteza maxima. Apoi asezati cu
grija masina pe suprafata piesei de prelucrat. Tineti
intotdeauna banda la acelasi nivel cu suprafata piesei si
deplasati masina fnainte si inapoi.

Nu fortati niciodata masina. Greutatea masinii exercita
o presiune adecvata. Exercitarea unei presiuni excesive
poate provoca blocarea, supraincalzirea motorului,
arderea piesei prelucrate si posibile reculuri.

INTRETINERE
AATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea placii de carbon

» Fig.8: 1. Platbanda de fixare 2. Placa din pluta-cau-
ciuc 3. Placa de carton

Tnlocuiti placa de carbon de pe placa din pluti-cauciuc
atunci cand aceasta este uzata. Tndepérta;i suruburile
de pe saiba curelei si placa de carbon uzata, amplasati
0 noua placa de carbon si apoi fixati-o cu suruburile.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.9: 1. Marcajlimita

Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
Inlocuiti-le atunci cand se uzeaza pana la marcajul
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limita. Pastrati periile de carbune curate si libere pentru
a aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
inlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.10: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

18 ROMANA



DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell M9400
Bandgrofte 100 mm x 610 mm
Bandgeschwindigkeit 380 m/min
Gesamtlange 354 mm
Netto-Gewicht 6,2 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
. Der Nettogewichtswert schlief3t die in der Betriebsanleitung angegebenen Aufsatze fiir normalen und sicheren

Gebrauch ein.

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groer Flachen

aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief3lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

geman EN62841-2-4:
Schalldruckpegel (L;a): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 98 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Der kontinuierliche Vibrationsgesamtwert (triaxiale

Vektorsumme) ermittelt nach EN62841-2-4:

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsemission (a,) : 2,0 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-
wendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
séachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatséch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-4, dargestellt.

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte

pe: 83 m/s’

Messunsicherheit (K) : 16 m/s’

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.
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Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitatserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
BANDSCHLEIFER

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflachen, weil die Schleifoberflache das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fliihrenden Kabel kénnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

3. Manche Materialien kénnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

4. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

5. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine

Schutzbrille.
6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7.  Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Schleifband nicht
das Werkstiick beriihrt.

8. Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.
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9. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

10. Benetzen Sie die Werkstiickoberfliche nicht
mit Wasser, weil dieses Werkzeug nicht was-
serdicht ist.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Griffschalter 2. Blockierungstaste

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Betatigen Sie zum Starten des Gerats einfach den
Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs betatigen Sie den
Ein/Aus-Schalter, driicken Sie dann die Arretiertaste
hinein und lassen Sie den Ein/Aus-Schalter los.

Zum Ausschalten des Werkzeugs bei arretiertem Ein/
Aus-Schalter driicken Sie den Ein/Aus-Schalter voll
hinein und lassen Sie den Schalter dann los.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, liberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.
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Montage und Demontage des

Schleifbandes

» Abb.2: 1. Hebel

Ziehen Sie den Hebel ganz heraus, bringen Sie das
Band Uber die Rollen an, und stellen Sie den Hebel
zuriick in die Ursprungsposition.

AVORSICHT:

. Vergewissern Sie sich beim Anbringen des
Bandes, dass der Pfeil auf der Riickseite des
Bandes in dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil
am Werkzeug.

» Abb.3

Einsetzen oder Entfernen eines

Absatzes

» Abb.4: 1.Absatz 2. Knopf

Die Verwendung eines Absatzes mit dem umgekehrten
Werkzeug ermdglicht eine weitere Verwendungsart.
Entfernen Sie den Knauf und setzen Sie dann den
Absatz an die Stelle des Knaufs und sichern Sie ihn mit
dem Knauf.

Einstellen der Bandspur

» Abb.5: 1. Einstellknopf

Zentrieren Sie bei laufender Maschine die Bandspur
mit dem Einstellknopf. Tun Sie dies nicht, so kann es
zu ausgefransten Bandkanten und Abnutzungen am
Schleiferrahmen kommen.

A WARNUNG: Je nach dem zu bearbeitenden
Material und dem benutzten Zubehoérteil kann der
Staub, der beim Benutzen dieses Werkzeugs ent-
steht, schadlich sein. Dem Benutzer wird empfoh-
len, eine geeignete Staubabsaugung zu benutzen,
um die Exposition zu verringern.

Im Abschnitt ,SONDERZUBEHOR" dieser
Betriebsanleitung finden Sie alle optional erhaltli-
chen Staubabsaugaufsitze.

Zusatzliche Warnhinweise:

. Um das Einatmen von Staub zu verhindern,
wird empfohlen, zusatzlich eine FFP2-
Staubmaske oder eine P2-Atemschutzmaske
zu tragen.

. Lesen Sie den Abschnitt ,WARTUNG* in
der Betriebsanleitung der angeschlossenen
Staubabsaugung, um die Effektivitit der
Staubabsaugung aufrechtzuerhalten.

. Befolgen Sie alle anwendbaren
Anforderungen fiir die Kontrolle von Staub
in dem Land, in dem die Arbeiten durchge-
fiihrt werden.

. Benutzen Sie keine Staubabsaugung fiir die
Metallbearbeitung mit Elektrowerkzeugen.
Metallpartikel, die bei der Metallbearbeitung
entstehen, kénnen den angesammelten
Staub entzlinden und den Staubfilter in
Staubabsaugungen beschadigen, was eine
ernsthafte Brandgefahr darstellt.

. Nur fiir europdische Ldander
Dem Benutzer wird empfohlen, einen
Staubsauger der Klasse M oder H (gemaR EN
60335-2-69) zu benutzen.

Wenn Sie Hilfe und Unterstiitzung zu
Staubabsaugungen bendtigen, wenden Sie sich bitte an
Ihre 6rtliche Makita-Kundendienststelle.

Verbindung mit einer
Staubabsaugung

Um saubere Schleifarbeiten durchzuflhren, schlieRen
Sie ein Makita-Sauggerat an Ihr Werkzeug an.
Benutzen Sie die Frontmanschette 22, um den
Schlauch anzuschlieRen.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens fir den
Schlauchanschluss betragt 26 mm.

Staubbeutel

» Abb.6: 1. Staubbeutel 2. Verschluss
3. Absaugstutzen

Der Staubbeutel ermdglicht bei Schleifarbeiten sau-
beres Arbeiten und einfaches Staubsammeln. Zum
Anbringen wird der Staubsack auf den Absaugstutzen
geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss heraus-
ziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels, und
schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel 16sen,
die méglicherweise an der Innenseite haften und eine
weitere Sammlung behindern kdnnen.
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ARBEIT
| Schleifbetrieb |

Schleifbetrieb
» Abb.7

A\VORSICHT:

. Beim Ein- und Ausschalten darf das Werkzeug
nicht im Kontakt mit der Werkstiickoberflache
sein. Dies kann zu einem schlechten Schliffbild
und Beschadigung des Bandes fiihren.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es
die volle Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das
Werkzeug vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache.
Achten Sie stets darauf, dass das Band flach auf dem
Werkstuck aufliegt, und bewegen Sie das Werkzeug vor
und zuriick.

Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt. Das
Eigengewicht der Maschine (bt ausreichenden Druck
aus. UberméRiger Druck auf das Werkzeug verur-
sacht ein abruptes Stoppen, Uberhitzung des Motors,
Verbrennen des Werkstuicks und méglicherweise
Ruickschlage.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder dhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fihren.

Ersetzen der Kohleplatte

» Abb.8: 1. Riemenscheibe 2. Kork-Gummiplatte
3. Kohleplatte

Ersetzen Sie bei Verschleilt die Kohleplatte auf der
Kork-Gummiplatte. Entfernen Sie die Schrauben an der
Gurtunterlegscheibe und die verschlissene Kohleplatte,
setzen Sie eine neue Kohleplatte ein und sichern Sie
diese mit den Schrauben.

Kohlenwechsel

» Abb.9: 1. Grenzmarke

Entfernen und Gberpriifen Sie die Kohleblrsten in
regelmaRigen Abstéanden. Ersetzen Sie sie, wenn sie
bis zur Verschleilgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebiirsten sauber und sorgen Sie dafiir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebirsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.10: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita durchge-
flihrt werden.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell M9400
Szalag mérete 100 mm x 610 mm
Szalag sebessége 380 m/min
Teljes hossz 354 mm
Tiszta tdmeg 6,2 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.

. A netté sulyérték tartalmazza a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitasban

megadott tartozék(ok)at.

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam nagyfelllet(i faanyagok, manyagok
és fémek, valamint festett felliletek csiszolasara
hasznalhaté.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad koétni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld feszultséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldel6vezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-4 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lya): 90 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 98 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega-
dott teljes értéktdl a hasznalat médjatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktdl a hasznalat maodjatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracié

A folyamatos rezgés teljes értéke (haromtengely(i vek-

torésszeg) az EN62841-2-4 szerint meghatarozva:
Mikodési mod: fémlemez csiszolasa
Rezgéskibocsatas (ay): 2,0 m/s?
Tirés (K): 1,5 m/s’

elinditasok szama mellett).

Az alabbiakban az ismételt I6késszeri rezgésekbdl
szarmazé gyorsulas csicsamplitidéjanak pg atlagér-
tékeit mutatjuk be, a megfeleld bizonytalansaggal (K),
amelyet a EN62841-2-4 szerint hataroztunk meg.
Mikddési mod: fémlemez csiszolasa
Pr: 83 m/s?
Bizonytalansag (K): 16 m/s’
MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem

nak meghatarozasara.

Megfelel6ségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EU/Egyesiilt Kiralysag megfelel6ségi nyilatkozata a
kévetkezd URL-cimen érhet6 el.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozo6das érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrél (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A SZALAGCSISZOLORA
VONATKOZO BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETESEK

1. A szerszamgépet a szigetelt markolasi felii-
leteinél fogva tartsa, mert el6fordulhat, hogy
a csiszolofeliilet érintkezik a tapkabellel. A
fesziiltség alatt Iév6 vezeték elvagasakor a szer-
szam szabadon all6 fém részei is aram ala kertil-
hetnek, és aramités érheti a kezel6t.

2. Megfeleléen szelléztesse a munkateriiletet, ha
csiszolasi munkat végez.

3. Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

4. Mindig a megmunkalt anyagnak és az alkal-
mazasnak megfelelé pormaszkot/gazalarcot
hasznaljon.

5.  Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

6.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

7. Ellenérizze, hogy a szalag nem ér-e a mun-
kadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolét.

8. Ne nyuljon a forg6 részekhez.

9. Ne hagyja a miik6dé szerszamot felligye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

10. A szerszam nem vizall6, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

ODESI LEIRAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1. Kioldokapcsold 2. Zargomb

AViGYAzAT:

. A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsold kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam elinditasahoz egyszeriien hlizza meg a
kapcsolé kioldbgombjat. Engedje fel a kapcsol6 kioldo-
gombjat a leallitashoz.

A folyamatos mikddtetéshez hizza meg a kapcsold
kioldégombjat, majd nyomja be a reteszel6gombot,
aztan engedje fel a kapcsolo kioldogombjat.

A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
huzza be a kapcsol6 kioldogombjat, majd engedje fel.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potarol miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A csiszoldszalag felszerelése és
eltavolitasa

» Abra2: 1.Kar

Huzza ki teljesen a kart és illessze a szalagot a gor-
go6kre, majd tolja vissza a kart az eredeti helyzetébe.

AviGYAzaT:

. A szalag felszerelésekor tgyeljen ra, hogy a
szalag hatoldalan talalhaté nyil irdnya egybees-
sen a szerszamon lathaté nyil iranyaval.

» Abra3

A talp felszerelése és eltavolitasa

» Abra4: 1.Talp 2. Gomb

Atalp felforditott szerszammal torténé hasznalata
egyéb csiszolasi miiveleteket tesz lehetévé. Tavolitsa
el gombot, majd illessze a talpat a gomb helyére, majd
rogzitse a talpat a gomb segitségével.

A szalagfutas beallitasa

» Abra5: 1.Beallitogomb

A szalag mozgasa kdzben a beallitbgombbal kézpon-
tositsa a szalagfutast. Ennek elmulasztasa a szalag-
szélek kidorzsolédését és a csiszold keretének kopasat
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eredményezheti.

AFIGYELMEZTETES: A megmunkalandé
anyagtol és a hasznalt tartozéktol fiiggben a szer-
szam hasznalata soran keletkezé por karos lehet.
A felhasznalénak ajanlott megfelel6 porelszivo
hasznalata az expozicié cs6kkentése érdekében.

A rendelkezésre all6 opcionalis porelszivo
adaptereket lasd a jelen hasznalati utmutaté
»OPCIONALIS KIEGESZITOK?” cimii részében.
Tovabbi figyelmeztetések:

. A por belégzésének megel6zése érdekében
ajanlott FFP2 porvéd6 maszkot vagy P2
légzokésziiléket is viselni.

. Olvassa el a csatlakoztatott porelszivé hasz-
nalati utmutatéjanak ,KARBANTARTAS”
cimii részét a porelszivas hatékonysaganak
megoérzése érdekében.

. Kovesse a munkavégzés helye szerinti
orszag Osszes vonatkozo porszabalyozasi
eloirasat.

. Ne hasznaljon porelszivét fémmegmunkalas-
hoz elektromos szerszamokkal. A fémmeg-
munkalas soran keletkezd fémrészecskék megy-
gyujthatjak a felgyulemlett port, és karosithatjak
a porelszivokban 1év6 porsziirét, ami komoly
tlzveszélyt jelent.

. Csak eurdpai orszdgok szaméra
A felhasznalénak ajanlott M vagy H porelszi-
vot hasznalni (az EN 60335-2-69 szabvany-
ban meghatarozottak szerint).

A porelszivokkal kapcsolatos segitségért és tamogata-
sért forduljon a helyi Makita szervizk6zponthoz.

Csatlakozas porelszivoval

Amikor tiszta csiszolast szeretne végezni, csatlakoztas-
son egy Makita porszivot a szerszamhoz.

A gégecsd csatlakoztatadsahoz hasznalja az 22 ellilsé
karmantyut.

Atémléesatlakozashoz vald pornyilas bels6é atmérédje
26 mm.

Porzsak
» Abra6: 1.Porzsak 2. Szorité 3. Pornyilas

A porzsak hasznalata a csiszolasi miveleteket tisztava,
a por 6sszegyljtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porcsonkra.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa
el azt a szerszamrol és huzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, 6vatosan megitdgetve az oldalat

az oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 0sszegyjtését.

ZEMELTETE

Csiszolas

» Abra7
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AvicyAzaT:

. A szerszam nem érintkezhet a munkadarab felu-
letével amikor ki vagy bekacsolja a szerszamot.
Ellenkez6 esetben rossz csiszolasi mindség,
vagy a szalag karosodasa lehet az eredmény.

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig eléri a
teljes sebességét. Ezutan dvatosan helyezze a szer-
szamot a munkadarab felliletére. Egész id6 alatt tartsa
a szalagot a munkadarab sikjaban és mozgassa a
szerszamot el6re és hatra.

Soha ne er6ltesse a szerszamot. A szerszam sulya ele-
gendd nyomoer6t biztosit. A tulzott nyoméerd a motor
megallasat és tilmelegedését okozhatja, valamint a
munkadarab megégését, és akar visszarugast is.

KARBANT AS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitoét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénlemez cseréje

» Abra8: 1. Szorit6 alatét 2. Parafa/gumilemez
3. Szénlemez

Cserélje ki a parafa/gumilemezen talalhat6 szénlemezt,
ha elhasznalddott. Tavolitsa el a szijalatétrél a csavaro-
kat és az elhasznalédott szénlemezt, helyezze fel az uj
szénlemezt, majd régzitse a csavarokkal.

A szénkefék cseréje

» Abra9: 1. Hatarjelzés

Rendszeresen vegye ki és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat amikor a jel6lésig elkoptak. A szén-
keféket tartsa tisztan, és azok szabadon csusszanak

a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre kell cserélni.
Csak azonos szénkeféket hasznaljon.

Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetarté sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az ujakat
és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

» Abra10: 1. Kefetartd sapka 2. Csavarh(izé
Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell végrehajta-
niuk, mindig Makita pétalkatraszek hasznalataval.

MAGYAR



SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model M9400
Velkost pasu 100 mm x 610 mm
Rychlost pasu 380 m/min
Celkova dizka 354 mm
Hmotnost netto 6,2 kg

Trieda bezpe¢nosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.

. Hodnota Cistej hmotnosti zahffia prisluSenstvo na bezné a bezpecné pouzivanie, ktoré su uvedené v navode

na obsluhu.
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur¢eny na pieskovanie velkych povr-
chov dreva, plastu a kovovych materialov, ako aj natre-
tych povrchov.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, priCom naradie
mdze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvoijitou izolaciou a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodic¢a.

Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena

podla EN62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (L,s): 90 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 98 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metéddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku poéas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa moézu odli-
Sovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy

bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy vekto-
rovy sucet) ur€ena podia normy EN62841-2-4:
Pracovny rezim: brasenie kovovej dosky
Emisie vibracii (ay): 2,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody

a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa moze pouzit' aj na predbezné postdenie vystave-
nia ich G¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitudy zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, pg, so zodpovedajlicou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-2-4.

Pracovny rezim: brasenie kovovej dosky

pe: 83 m/s”

Odchylka (K): 16 m/s’

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemajt
pouzit na ur€enie vystavenia ruk a ramien vibraciam.

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie EU/Spojeného kralovstva o zhode je k dis-
pozicii na tejto adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

A\VAROVANIE Prestudujte si vietky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
Specifikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze
dojst k urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

BEZPECNOSTNE VAROVANIA PRE
PASOVU BRUSKU

1. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izo-
lované uchopné povrchy, pretoze briuseny
povrch sa méze dostat’ do kontaktu s kablom.
Preseknutie vodic¢a pod napatim méze spdsobit’
Lvodivost™ kovovych Casti elektrického nastroja
s désledkom zasiahnutia obsluhy elektrickym
prudom.

2. Ked vykonavate brusenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

3. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt toxické. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe€nostné informacie dodavatela
materialu.

4.  Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
slneéné okuliare NIE st ochranné okuliare.

6. Drzte nastroj pevne oboma rukami.

7.  Skér, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
pas nedotyka obrobku.

8.  Nepriblizujte ruky k otacajuicim sa €astiam.

9. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nastrojom, len ked’ ho drzite v
rukach.

10. Tento nastroj nie je odolny voéi vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpec¢nostnych zasad uvedenych v tomto

navode moéze viest k vdznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
» Obr.1: 1. Spina¢ 2. Blokovacie tlacidlo

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete naradie zapnut, jednoducho potiahnite spust.
Uvolnenim spuste naradie vypnete.

Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite spust

a nasledne stlacte poistné tlacidlo a nasledne spust’
uvolnite.

Pokial chcete naradie zastavit zo zablokovanej polohy,
uplne potiahnite spust a nasledne ju uvolnite.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zanete na nastroji robit' akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz brasneho pasu

» Obr.2: 1.Packa

Potiahnite packu uplne smerom von a na kottce
namontuje pas. Potom vratte packu do pévodnej
polohy.

APOZOR:

. Pri montazi pasu dbajte na to, aby smer Sipky
na zadnej strane pasu zodpovedal smeru Sipky
na samotnom nastroji.

v
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InStalacia alebo demontaz stupna

» Obr.4: 1. Stupen 2. Gombik

Pouzivanie stupna pri oto¢eni naradia umozriuje
vykonavat pieskovanie inym spésobom pouzivania.
Demontujte gombik a nasledne umiestnite stuperi na
miesto gombika a gombikom zaistite.

Nastavenie vedenia pasu

» Obr.5: 1. Nastavovaci oto¢ny gombik

Kym pas bezi, pomocou nastavovacieho gombika
vycentrujte vedenie pasu. V opacnom pripade sa mézu
okraje pasu rozstrapkat' a odrat na rame lesticky.
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A VAROVANIE: V zavislosti od obrabaného
materialu a pouzitého prislusenstva méze byt’
prach vznikajuci pri pouzivani nastroja Skodlivy.
Pouzivatelovi sa odporuca pouzivat’ vhodny
odsavac prachu na znizenie expozicie.

Vsetky dostupné volitel'né adaptéry na odsa-
vanie prachu najdete v ¢asti ,VOLITELNE
PRISLUSENSTVO* v tomto navode na obsluhu.
Dalsie varovania:

. Aby ste zabranili vdychnutiu prachu, odpo-
ruca sa nosit’ aj protiprachovi masku FFP2
alebo respirator P2.

. Preéitajte si éast’,,UDRZBA*“ v navode na
obsluhu pripojeného odsavaca prachu, aby
ste zachovali uéinnost’ zberu prachu.

. Dodrziavajte vSetky platné regula¢né pozia-
davky na regulaciu prasnosti v krajine, v
ktorej sa prace vykonavaju.

. Nepouzivajte odsavac¢ prachu na obrabanie
kovov s elektrickymi nastrojmi. Kovové ¢as-
tice vznikajuce pri obrabani kovov mézu zapalit
nahromadeny prach a poskodit prachovy filter
v odsavacoch prachu, ¢o predstavuje vazne
nebezpecenstvo poziaru.

. Len pre krajiny Eurépy
Pouzivatel'ovi sa odporuéa pouzivat’ odsa-
vaé prachu triedy M alebo H (podfa definicie
v norme EN 60335-2-69).

Pomoc a podporu tykajlicu sa odsavacov prachu
vam poskytne miestne servisné stredisko spolo¢nosti
Makita.

Spojenie s odsavacom prachu

Ak chcete vykonavat Cisté brusenie bez prachu, k
nastroju pripojte vysava¢ Makita.

Pouzite prednui manzetu 22 na pripojenie hadice.
Vnutorny priemer hrdla vypustu prachu na pripojenie
hadice je 26 mm.

Vrecko na prach

» Obr.6: 1. Vrecko na prach 2. Upinadlo 3. Vypust
prachu

Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté ukony
brusenia a ulahéuje zber prachu. Vrecko na prach
pripojite jeho nasadenim na vypust prachu.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odle-
pili aj ¢astice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani
prachu.

PRACA
Lestenie |

Lestenie
» Obr.7

APOZOR:

. Nastroj by nemal byt v kontakte s povrchom
obrobku ked ho zapinate alebo vypinate. V
opacnom pripade méze byt vysledkom nedosta-
to€né lestenie alebo poskodenie.

Drzte nastroj pevne oboma rukami. Zapnite nastroj

a pockajte, az kym nedosiahne pInu rychlost. Potom
jemne umiestnite nastroj na povrch obrobku. Pas drzte
neustale zarovno s obrobkom a pohybuje nastrojom
dopredu a dozadu.

Nikdy nepouzivajte nadmernu silu. Vaha pristroja vyvija
dostatoény tlak. Nadmerny tlak mdze spdsobit preta-
Zenie, prehriatie motora, opalenie obrobku a pripadny
spatny naraz.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢

podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikovej dosticky

» Obr.8: 1. Paskova podlozka 2. Korkovo gumena
dosticka 3. Carbon plate

Po opotrebovani vymerite uhlikovu dosticku na korkovo
gumenej dosticke. Odskrutkujte skrutky z pasovej pod-
lozky a opotrebovanej uhlikovej dosticky, nasadte novu
uhlikovu dosticku a zaistite skrutkami.

Vymena uhlikov

» Obr.9: 1. Medzna znacka

Pravidelne odstrante a skontrolujte uhlikové kefky.
Vymerite ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.
Uhlikové kefky udrziavaijte &isté a mali byt voine skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymienat
naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.
Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte
veka naspat’.

» Obr.10: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova&

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢&i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model M9400
Rozmeéry pasu 100 mm x 610 mm
Rychlost pasu 380 m/min
Celkova délka 354 mm
Hmotnost netto 6,2 kg

Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.

. Hodnota Cisté hmotnosti zahrnuje nastavce pro bézné a bezpecné pouziti, které jsou uvedeny v navodu

k obsluze.
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k velkoploSnému brouseni dfeva,
plastd a kovovych materiall a dale povrchl opatfenych
natérem.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pFipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (Lya): 90 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 98 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expozice.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skutec¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota nepfetrzitych vibraci (vektorovy
soucet tfi os) uréena podle normy EN62841-2-4:
Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (a,): 2,0 m/s?

Nejistota (K): 1,5 m/s?

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni
zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-

raci Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry
expozice.

AVAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skute¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zplsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Nize jsou uvedeny stfedni hodnoty Spickové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, pg, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-2-4.

Pracovni rezim: brusna kovova deska

Pr: 83 m/s’

Nejistota (K): 16 m/s?

POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim
plsobicim na ruce a paze.

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

EU/UK prohlaseni o shodé je k dispozici na nasledujici
adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

29 CESKY



Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

MA\VAROVANI Preététe si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt mize vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznaduje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické site,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K

PASOVE BRUSCE

1. Naradi drzte za izolované ¢asti drzadel, nebot’
brusny povrch muze pfijit do kontaktu s viast-
nim napajecim kabelem. ZasaZenim vodi¢e pod
napétim se mlze proud pfenést do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha miize utrpét traz
elektrickym proudem.

2.  P¥ibrouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

3.  Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

4. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-
rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-
rym pracujete.

5. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

6. Drzte naradi pevné obéma rukama.

7. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
pas nedotyka dilu.

8.  Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.

10. Toto naradi neni vodotésné. Proto na povrchu
zpracovavaného dilu nepouzivejte vodu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A\VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muze zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Spina¢ 2. Blokovaci tlacitko

A\UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Naradi spustite jednoduchym stisknutim spousté.
Vypnete je uvolnénim spouste.

Pokud chcete pracovat nepretrzité, stisknéte spoust,
stisknéte aretacni tlacitko a pak spoust uvolnéte.
Jestlize chcete nafadi v aretované poloze vypnout,
stisknéte zcela spoust a zase ji uvolnéte.

MONTAZ

A\UPOZORNENI:

. Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného

pasu

» Obr.2: 1.Packa
Presunte packu upiné ven a nasadte pas na valce. Poté
packu vratte do puvodni polohy.

MA\UPOZORNENI:

. PFi instalaci pasu dbejte, aby smér Sipky na
zadni strané pasu odpovidal sméru vyznade-
nému na samotném nastroji.
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Nasazeni a sejmuti stojanu

» Obr.4: 1. Stojan 2. Knoflik

Pouzitim stojanu s naradim obracenym vzhiru nohama
ziskate dal$i zpUsob vyuZiti zafizeni. Od$roubujte
knoflik, stojan umistéte do jeho polohy a potom stojan
knoflikem zajistéte.

Sefizeni drahy pasu

» Obr.5: 1. Regula¢ni knoflik

Béhem otaceni pasu pouzijte regulaéni knoflik k vystre-
déni drahy pasu. V opa¢ném pfipadé muze dojit k
roztfepeni okrajil pasu a opotfebeni ramu brusky.
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MA\VAROVANI: v zavislosti na opracovavaném
materialu a pouzitém pfislusenstvi muze byt
prach vznikajici pfi pouzivani naradi Skodlivy.
Uzivateli se doporucuje pouzivat vhodny odsavaé¢
prachu ke snizeni expozice.

VSechny volitelné nastavce k odsavani pra-

chu, které jsou k dispozici, naleznete v ¢asti

»VOLITELNE PRISLUSENSTVi“ v tomto navodu

k obsluze.

Dal$i varovani:

. Aby se zabranilo vdechovani prachu, dopo-
rucuje se také nosit protiprachovou masku
FFP2 nebo respirator P2.

. Preététe si éast ,,UDRZBA“ v navodu
k obsluze pfipojeného odsavace prachu, aby
byl sbér prachu efektivni.

. Dodrzujte vSechny pozadavky platnych
predpistl pro omezovani pisobeni prachu
v zemi, kde se prace provadi.

. PFi obrabéni kovu elektrickym nafadim
odsavac prachu nepouzivejte. Kovové ¢as-
tice vznikajici pfi obrabéni kovd mohou zapalit
nahromadény prach a poskodit prachovy filtr
uvniti odsavacll prachu, coz predstavuje vazné
nebezpeci pozaru.

. Pouze pro evropské zemé
Uzivateli se doporucuje pouzivat odsavaé
prachu tfidy M nebo H (jak je definovano
v normé EN 60335-2-69).

Pokud potfebujete pomoc a podporu ohledné odsavacu
prachu, obratte se na mistni servisni stfedisko Makita.

Pripojeni s odsavaéem prachu

K zajisténi Cistoty béhem brouseni pfipojte k naradi
vysavac Makita.

K pfipojeni hadice pouzijte pfedni manzetu 22.

Vnitfni primér prachové hubice pro pfipojeni hadice je
26 mm.

Vak na prach
» Obr.6: 1. Vak na prach 2. Upevriovaci prvek
3. Prachova hubice

Vak na prach usnadriuje shromazdovani prachu a
zvysuje Cistotu pfi brouseni. Vak na prach se umistuje
na prachovou hubici.

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny pIny, odstrarite
jej z nastroje a vysurite ven upevnovaci prvek. Vysypte
vak. Sou€asné na vak jemné klepejte, aby doslo k
odstranéni materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by
mohl naruSovat dalSi provoz odsavani.

PRACE

» Obr.7
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A\ UPOZORNENI:

. Nastroj nesmi byt pfi spusténi ¢i vypnuti v kon-
taktu s povrchem zpracovavaného dilu. V opac-
ném pfipadé muizete ziskat nekvalitni povrch
nebo muze dojit k poskozeni pasu.

Nastroj pevné drzte obéma rukama. Zapnéte nastroj a
pockejte, dokud nedosahne piné rychlosti. Poté opa-
trné pfiloZte nastroj k povrchu zpracovavaného dilu.
Pas udrzujte neustale zarovnany s dilem a posunujte
nastrojem dopfedu a dozadu.

Nikdy na nastroj netlacte. Dostatecny tlak je zajistén
hmotnosti samotného nastroje. P¥ili§ velky tlak muze
zpUsobit zastaveni nastroje, prehrati motoru, spaleni
dilu a potencialni zpétny raz.

UDRZBA

A\ UPOZORNENI:

. Nez zaénete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostifedky. Mohlo by tak

dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vyména grafitové desky

» Obr.8: 1. Pruzna podlozka 2. Korkova deska
3. Uhlikovéa deska

Jestlize je grafitova deska na korkové desce opotfe-
bena, vymérite ji. Odmontujte Srouby pfitlacné listy a
opotfebenou grafitovou desku, nasadte novou grafito-
vou desku a zajistéte ji Srouby.

Vyména uhlikt
» Obr.9: 1. Mezniznacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfe-
bené az po mezni znacku, vyménite je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzak(. Oba uhliky
je tfeba vyménovat sou¢asné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vioZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

» Obr.10: 1. Vigko drzaku uhliku 2. Sroubovék

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stredisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.
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