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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M6200 | M6201
Drilling capacities Steel 13 mm

Wood 36 mm
No load speed 0-700 min” | 600 min™
Overall length 267 mm
Net weight 3.1-3.2kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

use which are specified in the instruction manual.

Intended use

The tool is intended for drilling in wood, metal and
plastic.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-1:

Model M6201

Sound pressure level (Lya) : 85 dB(A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The net weight value includes the lightest and heaviest combination of the attachment(s) for normal and safe

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-1:
Model M6201

Work mode: drilling into metal

Vibration emission (anp) : 1.6 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Pr, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-1.

Model M6201

Work mode: drilling into metal

Pr: 50 m/s®

Uncertainty (K) : 6 m/s”

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only
The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
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from the following URL.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Drill safety warnings

Safety instructions for all operations

1.

N

w

oo M

N

©

©

Use the auxiliary handle(s). Loss of control can
cause personal injury.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Do not touch the drill bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

If the drill bit cannot be loosened even you
open the jaws, use pliers to pull it out. In such a
case, pulling out the drill bit by hand may result in
injury by its sharp edge.

Safety instructions when using long drill bits

1.

Never operate at higher speed than the max-
imum speed rating of the drill bit. At higher
speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting
in personal injury.

2. Always start drilling at low speed and with the
bit tip in contact with the workpiece. At higher
speeds, the bit is likely to bend if allowed to rotate
freely without contacting the workpiece, resulting
in personal injury.

3.  Apply pressure only in direct line with the bit
and do not apply excessive pressure. Bits can
bend causing breakage or loss of control, resulting
in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

For Model M6200

Switch can be locked in "ON" position for ease

of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and

maintain firm grasp on tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push

in the lock button and then release the switch trigger.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For Model M6201

AcCAUTION: Change the direction of rotation
only when the tool comes to a complete stop.
Changing it before the tool stops may damage the
tool.

» Fig.2: 1. Counterclockwise 2. Switch trigger
3. Clockwise

The switch is reversible, providing either clockwise or
counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull
the lower part of the switch trigger for clockwise or the
upper part for counterclockwise. Release the switch
trigger to stop.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing top grip (auxiliary handle)

» Fig.3
Screw the top grip on the tool securely.

Installing back grip (country

specific)
» Fig.4: 1. Leaf spring 2. Rear handle 3. Boss

Pull off the cap from the tool housing. Insert the leaf
springs into the groove of the handle part that has the
bosses. Then attach them to the bottom of the tool
housing.

» Fig.5: 1. Rear handle 2. Screw

Attach both of the handle parts and tighten them with
the screws securely.

Installing or removing drill bit

» Fig.6: 1. Drill chuck 2. Chuck key

To install the drill bit, place it in the drill chuck as far as
it will go. Tighten the chuck by hand. Place the chuck
key in each of the three holes and tighten clockwise. Be
sure to tighten all three chuck holes evenly.

To remove the drill bit, turn the drill chuck key counter-
clockwise in just one hole, then loosen the chuck by
hand.

After using the chuck key, be sure to return it to the
original position.

OPERATION

Drilling operation
» Fig.7

Always use the top or back grip (auxiliary handle) and
firmly hold the tool by top or back grip and switch handle
during operations.

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained
with wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the drill bit into
the workpiece.

Drilling in metal

To prevent the drill bit from slipping when starting a
hole, make an indentation with a center-punch and
hammer at the point to be drilled. Place the point of the
drill bit in the indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. Some iron
and brass which should be drilled dry are exceptions.

ACAUTION: Pressing excessively on the tool
will not speed up the drilling. In fact, this excessive
pressure will only serve to damage the tip of your drill
bit, decrease the tool performance and shorten the
service life of the tool.

A CAUTION: Hold the tool firmly and exert care
when the drill bit begins to break through the
workpiece. There is a tremendous force exerted on
the tool/drill bit at the time of hole break through.

A CAUTION: A stuck drill bit can be removed
simply by setting the reversing switch to reverse
rotation in order to back out. However, the tool
may back out abruptly if you do not hold it firmly.

(For Model M6201)

ACAUTION: Always secure workpieces in a
vise or similar hold-down device.

A CAUTION: Avoid drilling in material that you
suspect contains hidden nails or other things that
may cause the drill bit to bind or break.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes
» Fig.8: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2. Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.9: 1. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs
and any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: M6200 | M6201
Zakresy wiercenia Stal 13 mm

Drewno 36 mm
Predkosé bez obcigzenia 0-700 min™ | 600 min™
Dtugos¢ catkowita 267 mm
Ciezar netto 3,1-3,2 kg
Klasa bezpieczenstwa =

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

pracy, ktére wskazano w instrukcji obstugi.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do wiercenia w drewnie,
metalu i tworzywach sztucznych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgcza¢ tylko do zrodet zasilania o
napigciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzedzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-2-1:

Model M6201

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 85 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lya): 93 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
Warto$¢ masy netto obejmuje najlzejszg i najcigzszg kombinacje przystawek do standardowej i bezpiecznej

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sie ré6zni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania

Catkowita warto$¢ drgan ciagtych (suma wektoréow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-1:
Model M6201
Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp): 1,6 m/s®
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite

poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstep-
nej ocenie narazenia.
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A\ OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze sig rézni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Ponizej przedstawiono $rednie wartosci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadajg-
cymi im warto$ciami niepewnosci (K) okreslonymi zgod-
nie z normg EN62841-2-1.

Model M6201

Tryb pracy: wiercenie w metalu

pe: 50 m/s?

Niepewnosé (K): 6 m/s’

WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywaé tych podanych
wartosci do okreslania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny goérne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE/UK jest dostepna pod poniz-
szym adresem URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac¢ sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dofgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.
Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujgce w

wymienionych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektro-
narzedzia zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem
zasilajgcym) lub do elektronarzgdzia akumulatorowego
(bez przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla wiertarki

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace wszystkich

wykonywanych prac

1. Uzywacé uchwytu pomocniczego lub uchwytéw
pomocniczych. Utrata kontroli moze spowodo-
wac obrazenia ciata.

2. Podczas wykonywania prac, przy ktérych
osprzet tnacy moze zetkna¢ sie z niewidoczna
instalacja elektryczng lub wtasnym przewo-
dem zasilajagcym, trzymac elektronarzedzie za
izolowane powierzchnie rekojesci. Zetkniecie
osprzetu tngcego z przewodem elektrycznym
znajdujgcym sie pod napieciem moze spowodo-
wacg, ze odstoniete elementy metalowe elektrona-
rzedzia rowniez znajda sie pod napieciem, grozgc
porazeniem operatora pragdem elektrycznym.

3. Podczas pracy nalezy zadbac o dobre oparcie
dla nég. W przypadku pracy na pewnej wyso-
kosci upewni¢ sie, ze na dole nie przebywaja
zadne osoby.

4.  Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno i pewnie.

Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

6. Nie pozostawia¢ wlaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomié¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

7. Nie dotykac wiertta ani czesci obrabianej od
razu po zakonczeniu danej operacji; moga one
by¢ bardzo gorace i spowodowac oparzenie
skory.

8.  Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga byc¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

9.  Jesli wiertto nie chce si¢ poluzowac¢ po otwar-
ciu szczek, nalezy wyjac¢ je kombinerkami.
Wycigganie wiertta rekg w takim przypadku moze
spowodowac skaleczenie z powodu ostrych
krawedzi.

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace uzywania

diugich wiertet

1. Nigdy nie nalezy ustawia¢ predkosci wyzszej
niz maksymalna predkos¢ okreslona dla
danego wiertta. Przy wyzszych predkosciach
wiertto obracajgce sig¢ swobodnie bez kontaktu z
obrabianym elementem moze ulec wygieciu, co
moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

2. Wiercenie nalezy zawsze rozpoczynac¢ od
niskiej predkosci oraz z koncéwka wiertta
stykajaca sie z obrabianym elementem. Przy
wyzszych predkosciach wiertto obracajgce sie
swobodnie bez kontaktu z obrabianym elementem
moze ulec wygigciu, co moze prowadzi¢ do obra-
zen ciata.

3. Nalezy stosowac nacisk wytacznie bezposred-
nio w jednej linii z wierttem i unika¢ wywierania
nadmiernego nacisku. Wiertto moze sie wygiac¢,

i
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powodujac uszkodzenie lub utrate kontroli, co
moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzgdzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

A\PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sie, ze jest ono wylaczone i nie podta-
czone do sieci.

Dzialanie przetacznika

A\PRZESTROGA: Przed podtaczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy spust
przetacznika dziata prawidtowo oraz czy wraca do
potozenia wytaczenia po zwolnieniu.

Dla modelu M6200

W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas ditugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia
przetacznik mozna zablokowaé w pozycji wiaczo-
nej. Podczas pracy z przetagcznikiem zablokowa-
nym w pozycji wiaczonej nalezy zachowac ostroz-
nos¢ i pewnie trzymac narzedzie.

» Rys.1: 1. Przycisk blokady 2. Spust przetgcznika

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociagnaé
spust przetgcznika. Predkos$¢ narzgdzia zwigksza

sie wraz ze zwigkszaniem nacisku na spust prze-
facznika. W celu wytaczenia wystarczy zwolni¢ spust
przetgcznika.

Aby wigczy¢ tryb pracy ciggtej, nalezy pociggng¢ spust
przetgcznika, wcisng¢ przycisk blokady, a nastepnie
zwolni¢ spust przetacznika. Aby zatrzymac narzedzie z
wigczong blokada, wystarczy pociggna¢ do oporu spust
przetgcznika, a nastepnie zwolni¢ go.

Dla modelu M6201

A\ PRZESTROGA: Kierunek obrotéw mozna zmie-
ni¢ tylko po catkowitym zatrzymaniu narzedzia.
Dokonanie takiej zmiany przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.

» Rys.2: 1. W lewo 2. Spust przetgcznika 3. W prawo

Przetgcznik jest dwukierunkowy, co umozliwia obroty
w prawo lub w lewo. W celu uruchomienia narzgdzia
wystarczy pociggna¢ dolng czgs$¢ spustu przetgcznika,
aby wybra¢ obroty w prawo, lub gérng czes$¢ przetacz-
nika, aby wybrac¢ obroty w lewo. W celu zatrzymania
narzedzia zwolni¢ spust przetgcznika.

MONTAZ

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewnic¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

Zaktadanie uchwytu gérnego
(dodatkowego)

» Rys.3

Przykreci¢ dobrze uchwyt gérny do narzedzia.

Zaktadanie uchwytu tylnego (w

zaleznosci od kraju)

» Rys.4: 1. Sprezyna ptaska 2. Uchwyt tylny 3. Kotek

Sciggna¢ pokrywke z obudowy narzedzia. Umiesci¢
sprezyny ptaskie w rowku tej czesci uchwytu, w ktorej
znajdujg sie kotki. Przymocowac je nastepnie do dotu
obudowy narzedzia.

» Rys.5: 1. Uchwyt tylny 2. Sruba

Potaczy¢ obie czesci uchwytu i przykreci¢ je pewnie
Srubami.

Wktadanie i wyjmowanie wiertta

» Rys.6: 1. Uchwyt wiertarski 2. Klucz do uchwytu
wiertarskiego

W celu zamontowania wiertta nalezy je wsung¢ do
oporu do uchwytu wiertarskiego. Dokreci¢ uchwyt recz-
nie. Wsung¢ klucz kolejno do kazdego z trzech otwo-
row i dokreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Dokreci¢ uchwyt rowno we wszystkich trzech otworach.
Aby wyjac wiertto, nalezy w jednym z otworéw przekre-
ci¢ klucz w lewo, a nastepnie poluzowa¢ uchwyt reka.
Po uzyciu klucza nalezy odtozyé go na miejsce.

OBSL

Wiercenie

» Rys.7

Zawsze uzywac uchwytu gérnego lub tylnego (dodat-
kowego) i podczas pracy trzymaé narzedzie mocno za
uchwyt gorny lub tylny i uchwyt z przetgcznikiem.

Wiercenie w drewnie

W przypadku wiercenia w drewnie najlepsze rezultaty
uzyskuje sig, stosujgc wiertta zakonczone wkretem
prowadzgcym. Wkret prowadzacy utatwia wiercenie,
poniewaz wcigga wiertto w element obrabiany.

Wiercenie w metalu

Aby unikng¢ zeslizgiwania sie wiertta na poczatku
operacji, nalezy za pomoca punktaka i mtotka wykonac¢
wgtebienie w miejscu, w ktérym ma byé wykonany
otwdr. Umiesci¢ koncowke wiertta we wgtebieniu i roz-
pocza¢ wiercenie.

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowaé
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odpowiednie chtodziwo. Wyjatki stanowig niektdre
elementy z zelaza i mosigdzu, ktére nalezy wierci¢ na
sucho.

APRZESTROGA: Wywieranie nadmiernego
nacisku na narzedzie nie przyspiesza wiercenia.
W praktyce, wywieranie nadmiernego nacisku przy-
czynia sig jedynie do uszkodzenia koncowki wiertta,
zmniejszenia wydajnosci i skrocenia okresu eksplo-
atacyjnego narzedzia.

MAPRZESTROGA: Gdy wiertto zaczyna przebija¢
na wylot otwér w obrabianym elemencie, nalezy
zachowac ostroznosc¢ i mocno trzymacé narzedzie.
W momencie przebijania otworu na narzedzie/wiertto
wywierana jest olbrzymia sita.

APRZESTROGA: Zakleszczone wiertto mozna
tatwo wyjaé, zmieniajac kierunek obrotéw i wycia-
gajac wiertto. Nalezy jednak pamietac, ze narze-
dzie moze sie gwaltownie cofnaé, jesli nie bedzie
mocno trzymane.

(Dla modelu M6201)

MAPRZESTROGA: Elementy obrabiane nalezy
zawsze mocowac w imadle lub podobnym
uchwycie.

APRZESTROGA: Unika¢ wiercenia w materia-
tach, co do ktérych podejrzewa sie, ze zawierajg

ukryte gwozdzie lub inne przedmioty mogace
spowodowac zaciecie si¢ lub ztamanie wiertta.

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
kow, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztalcenia lub peknigcia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.8: 1. Oznaczenie limitu

Systematycznie sprawdzac¢ szczotki weglowe.
Wymieniac je, gdy ich zuzycie siega oznaczenia limitu.
Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je
byto swobodnie wsungé do opraw. Nalezy wymienia¢
obydwie szczotki jednoczesnie. Stosowac wytgcznie
identyczne szczotki weglowe.

1.  Zapomoca $rubokreta wyj$¢ zaslepki opraw
szczotek weglowych.

2.  Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wtozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ zaslepkami opraw szczotek.

» Rys.9: 1. Zaslepka oprawy szczotki

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych cze$ci zamien-
nych Makita.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: M6200 | M6201
Furasi teljesitmény Acél 13 mm

Fa 36 mm
Uresjarati fordulatszam 0-700 min” | 600 min™
Teljes hossz 267 mm
Tiszta tomeg 3,1-3,2kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbdzhetnek.

. A nettd sulyérték a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitdsban megadott tarto-
zék(ok) legkdnnyebb és legnehezebb kombinacidjat tartalmazza.

Rendeltetés

A szerszam fa, fém és mlanyag furasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

A tipikus A-stlyozasu zajszint, a EN62841-2-1 szerint
meghatarozva:

M6201 tipus

Hangnyomasszint (L,s): 85 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 93 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktol a hasznalat modjatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracio
Afolyamatos rezgés teljes értéke (haromtengely( vek-
torésszeg) az EN62841-2-1 szerint meghatarozva:
M6201 tipus

Uzemmod: furas fémbe

Rezgéskibocsatas (anp): 1,6 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok dsszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega-
dott teljes értéktdl a hasznalat modjatol fiiggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Az aldbbiakban az ismételt I6késszer(l rezgésekbdl
szarmazé gyorsulas csucsamplitidojanak pe atlagér-
tékeit mutatjuk be, a megfelelé bizonytalansaggal (K),
amelyet a EN62841-2-1 szerint hataroztunk meg.
M6201 tipus

Uzemmad: furas fémbe
pr: 50 m/s”
Bizonytalansag (K): 6 m/s’

MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem

nak meghatarozasara.
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Megfeleléségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EU/Egyesiilt Kiralysag megfelelségi nyilatkozata a
kévetkezd URL-cimen érhet6 el.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kévetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halozatrol (vezetékes) vagy akkumula-
torrol (vezeték nélkiili) miikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Furéra vonatkozé biztonsagi
figyelmeztetések

Biztonsagi utasitdsok minden miivelethez

1. Hasznalja a kiegészité fogantyu(ka)t. Az iranyi-
tas elvesztése személyi sériilést okozhat.

2.  Aszerszamgépet a szigetelt markolasi feliile-
teinél fogva tartsa, ha olyan miiveletet végez,
melynek soran a vagéelem rejtett vezetékekbe
vagy a sajat vezetékébe iitkozhet. Aram alatt
lévé vezetékekkel valé érintkezéskor a szerszam
fém alkatrészei is aram ala kerilhetnek, és meg-
razhatjak a kezel6t.

3. Mindig stabil helyzetben dolgozzon. A szer-
szam magasban torténd hasznalatkor gy6z6d-
jon meg arrél, hogy nem tartézkodik-e valaki
odalent.

4. Biztosan tartsa a szerszamot.

Ne nyuljon a forg6 részekhez.

6. Ne hagyja a miikodé szerszamot felligye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

7. Ne érintse meg a furohegyet vagy a

o

munkadarabot kézvetleniil a miivelet befe-
jezése utan; rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik.

8. Egyes anyagok mérgezd vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

9. Haafuréhegyet akkor se lehet kilazitani, ha
szétnyitja a pofakat, akkor fogéval huzza ki.
Ebben az esetben a furéhegy kézzel torténd kiha-
z4sa sérulést okozhat az éles szélek miatt.

Biztonsagi utasitasok hosszu furéhegyek
hasznalatahoz

1. Soha ne miikédtesse nagyobb sebességen,
mint a far6hegy maximalis sebességi besoro-
lasa. Nagyobb sebességeknél a furéhegy elhajol-
hat, ha engedik szabadon, a munkadarab érintése
nélkil forogni, és ez személyi sériilést okozhat.
Mindig kis sebességen kezdjen furni, és ugy,
hogy a furé hegye érintkezzen a munkadarab-
bal. Nagyobb sebességeknél a furéhegy elhajol-
hat, ha engedik szabadon, a munkadarab érintése
nélkul forogni, és ez személyi sérilést okozhat.
Csak a furéhegy egyenes vonalaban alkalmaz-
zon nyomast, és ne alkalmazzon tulzott nyo-
mast. A furéhegyek elhajolhatnak, ezért eltérhet-
nek vagy elveszitheti az iranyitast, és ez személyi
sérllést okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
elbirasainak szigora betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

A

w

A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Miel6tt ellendrzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halézatrol lecsatlakoztatta.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT: A szerszam halézatra csatlakoz-
tatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a kapcsol6-
gomb megfelel6en mozog és visszatér a kikap-
csolt (OFF) allapotba elengedése utan.

M6200 tipus

Huzamosabb hasznalatkor a kapcsol6 a kez-
elé munkajanak megkonnyitése érdekében a
bekapcsolt (ON) poziciéban régzithet6. Legyen
elévigyazatos a szerszam bekapcsolt (ON) pozi-
cioba rogzitésekor, és szilardan fogja meg a
szerszamot.

» Abra1: 1. Reteszel6gomb 2. Kapcsolégomb
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A szerszam bekapcsolasahoz hizza meg a kapcsol6-
gombot. Ha er6sebben nyomja a kapcsolégombot, a
szerszam fordulatszama ndvekszik. A megallitasahoz
engedje el a kapcsolégombot.

Afolyamatos miikédéshez huzza meg a kapcsol6-
gombot, nyomja be a reteszel6gombot, majd engedje
el a kapcsolégombot. A szerszam régzitésének
kioldasahoz teljesen huzza meg, majd engedje el a
kapcsolégombot.

M6201 tipus

AVIGYAZAT: A forgasiranyt csak akkor valtsa,
amikor a szerszam teljesen leallt. A szerszam meg-
rongalédhat, ha a szerszam ledllasa el6tt valt.

» Abra2:

1. Az drajarassal ellentétesen
2. Kapcsolégomb 3. Az érajaras iranyaba

A kapcsol6 megfordithato, az 6rajaras iranyaba vagy
azzal ellentétesen torténd forgast biztosithat. A szer-
szam elinditdsahoz egyszeriien hiizza meg a kapcso-
l6gomb also részét az érajaras iranyaba vagy a felsé
részét az orajarassal ellentétesen torténd forgashoz. A
megallitdshoz engedje el a kapcsolégombot.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Mielstt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrél
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halézatrol
lecsatlakoztatta.

A fels6 markolat (kisegit6é fogantyti)

felszerelése

» Abra3

Csavarja fel a felsé markolatot szorosan a szerszam
oldalara.

A hatso markolat felszerelése

(orszagfiigg6)
» Abra4:

1. Laprug6 2. Hatulsé fogantyu 3. Dudor

Vegye le a szerszam hazarél a kupakot. Helyezze be a
laprugdkat a fogantyurész hornyaba, amelyen a dudo-
rok vannak. Ezutan tegye azokat a szerszam hazanak
aljara.

» Abra5: 1. Hatulsé fogantyt 2. Csavar

Csatlakoztassa mindkét fogantyurészt, és huzza meg
szorosan a csavarokkal.

A furéhegy behelyezése és

eltavolitasa

» Abra6:

Afuréhegy behelyezéséhez tegye azt a tokmanyba, és
tolja be Utkdzésig. Huzza meg kézzel a tokmanyt. Tegye
a tokmanykulcsot egymas utan mindharom furatba, és
huzza meg a tokmanyt az éramutaté jarasanak iranya-
ban. Ugyeljen r&, hogy mindharom furatban egyforman
végezze a meghuzast.

A furéhegy eltavolitasahoz forgassa a tokmanykulcsot
az 6éramutato jarasaval ellentétes iranyba az egyik

1. Furétokmany 2. Tokmanykulcs

13

furatban, majd lazitsa meg kézzel a tokmanyt.
A tokmanykulcs hasznalata utan Ggyeljen ra, hogy azt
visszarakja az eredeti helyére.

Furasi miivelet

» Abra7

Mindig hasznalja a fels® vagy hatsé markolatot (kisegit®
fogantyut), és tartsa er6sen a szerszamot mind a felsé
vagy hatsé markolattal, mind a kapcsolés fogantyuval a
munka soran.

Furas faba
Fa farasakor a legjobb eredményt akkor kapja, ha veze-
técsavarral felszerelt fafurokat hasznal. A vezetécsavar

kdénnyebbé teszi a furast mert bevezeti a furéhegyet a
munkadarabba.

Furas fémbe

Annak megel6zésére, hogy a furéhegy kicsliisszon a
furat megkezdésekor, jeldlje be a furni kivant pontot egy
pontozéval és egy kalapaccsal. Helyezze a furéhegy
csucsat a jelolésbe és kezdje el a furast.

Fémek furasakor hasznaljon forgacsolashoz alkalmas
kenéanyagot. Kivételt képeznek az 6ntdttvasak és
sargarézek, amelyeket szarazon kell farni.

AVIGYAZAT: Ha talsagosan erésen nyomja a
szerszamot, azzal nem gyorsitja meg a furat kifa-
rasat. Valéjaban a féléslegesen nagy nyomas csupan
a furéhegy sériléséhez, a szerszam teljesitményé-
nek csokkenéséhez vezet és lerdviditi a szerszam
hasznos élettartamat.

AVIGYAZAT: Erésen fogja a szerszamot, és
legyen 6vatos, amikor a furéhegy elkezdi attorni
a munkadarabot. Hatalmas er6 hat a szerszamra/
furéhegyre a furat attérésének pillanataban.

A\VIGYAZAT: A beszorult faréhegyet egyszeriien
el lehet tavolitani a forgasiranyvalté kapcsolo6-
kar ellentétes iranyu forgasba kapcsolasaval.
Azonban a gép hirtelen visszafelé foroghat, ha
nem tartja erésen.

(Az M6201 tipushoz)

AVIGYAZAT: A munkadarabokat mindig régzitse
satuban, vagy mas hasonlé befogé eszkozzel.

AVIGYAZAT: Ne furjon olyan anyagba, amelyrél
azt gyanitja, hogy rejtett szegeket vagy mas tar-
gyakat tartalmazhat, amelyek a furéfej beszorula-
sat vagy torését okozhatjak.

MAGYAR



KARBANTARTAS

AVIGYAZAT; Miel6tt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra8: 1. Hatarjelzés

Cserélje rendszeresen a szénkeféket.

Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

1. Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat.

2. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az tjakat

és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.
» Abra9: 1. Kefetarté sapka

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: M6200 | M6201
Hibky vftania Ocel 13 mm

Drevo 36 mm
Otagky naprazdno 0-700 min” | 600 min™
Celkova dizka 267 mm
Hmotnost netto 3,1-3,2kg
Trieda bezpecnosti =

upozornenia.
Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.

vanie, ktoré su uvedené v navode na obsluhu.
Urcené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na vitanie do dreva, kovov a
plastov.

Nastroj sa mdze pripojit' len k zodpovedajicemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku,
a moze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
mbze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841-2-1:

Model M6201

Uroven akustického tlaku (Loa) : 85dB (A)

Uroveii akustického vykonu (Ly,) : 93 dB (A)

Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metéddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku poéas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa moézu odli-
Sovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od spoésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpegé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€¢inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

Hodnota Cistej hmotnosti zahffia najlahSiu a najtazsiu kombinaciu prisluSenstva na bezné a bezpeéné pouzi-

Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy vekto-
rovy sucet) uréena podla normy EN62841-2-1:

Model M6201

Rezim &innosti: vitanie do kovu

Emisie vibracii (anp) : 1,6 m/s

Odchylka (K): 1,5 m/s?

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skuSobnej metody

a mbze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich u¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spoésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladajui na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do tvahy vSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitady zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, ps, so zodpovedajucou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-2-1.

Model M6201

Rezim ¢innosti: vitanie do kovu

Pz 50 m/s®

Odchylka (K): 6 m/s®

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemaj
pouzit na urenie vystavenia ruk a ramien vibraciam.
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Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie EU/Spojeného kralovstva o zhode je k dis-
pozicii na tejto adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

Vseobecné bezpecnostné predpisy
pre elektrické nastroje

AVAROVANIE Prestudujte si vietky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
Specifikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych pokynov moéze
dojst k Urazu elektrickym pradom, poziaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

VSetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné varovania pre vrtak

Bezpecénostné pokyny pre vSetky ukony

1. Pouzite pomocnu rukovat'. Strata oviadania
moéze mat za nasledok poranenie.

2. Ak pri praci hrozi, ze by rezné prislusenstvo
mohlo prist’ do kontaktu so skrytym vede-
nim alebo vlastnym kablom, drzte elektricky
nastroj len za izolované povrchy uréené na
drzanie. Rezné prislusenstvo, ktoré sa dostane
do kontaktu s vodi¢om pod napatim, méze spdso-
bit prechod elektrického pradu kovovymi ¢astami
elektrického nastroja a spésobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

3. Vzdy dbajte na pevny postoj. Ak pracujete vo
vyskach, dbajte, aby pod vami nikto nebol.

4. Naradie drzte pevne.

5.  Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

6. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

7. Nedotykajte sa bezprostredne po skonéeni
prace vrtaka ani opracovavaného dielu. M6zu
byt’ velmi hortce a popalit’ vas.

8.  Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte

=
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si bezpeénostné informacie dodavatela
materialu.

Ak vrtak nie je mozné uvolnit’ ani otvorenim
celusti, pouzite na jeho vytiahnutie klieste. V
pripade vytahovania vrtaka rukou méze dojst k
zraneniu spésobenému jeho ostrou hranou.

©

Bezpeénostné pokyny pri pouzivani dlhych vrtakov
1. Nikdy nepouzivajte pri vy$sej rychlosti, ako su
maximalne menovité otacky vrtaka. Pri vyssich
otackach sa moze vrtak ohnut, ak sa volne otaca
bez kontaktu s obrobkom, a spdsobit zranenie.
Vzdy zacnite vritat’ pri nizkych otackach a tak,
aby sa Spicka vrtaka dotykala obrobku. Pri
vyss§ich otackach sa méze vrtak ohnut, ak sa
volne otac¢a bez kontaktu s obrobkom, a spdsobit
zranenie.

Aplikujte tlak len priamo v osi vrtaka a neapli-
kujte nadmerny tlak. Vrtaky by sa mohli ohnut

a sposobit zlomenie alebo stratu kontroly a
nasledne zranenie os6b.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpecnostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vaznemu zraneniu.

[\
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OPIS FUNKCIi

A POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

APOZOR: Pred pripojenim nastroja do zasuvky
vzdy skontrolujte, ¢i spustaci spinac funguje
spravne a po uvolneni sa vracia do vypnutej
polohy.

Pre model M6200

Operator moéze pocas dlhsieho pouzivania zablo-
kovat’ spust’ v zapnutej polohe (,,ON*), ¢o mu
ul'ah¢i pracu. Pri blokovani naradia v zapnutej
polohe (,,ON“) davajte pozor a zachovajte pevné
drzanie naradia.

» Obr.1:

1. Tlacidlo odomknutia 2. Spustaci spina¢

Ak chcete nastroj spustit, stadi stlacit jeho spustaci
spinag. Rychlost nastroja sa zvysuje zvySovanim pri-
tlaku na spustaci spina¢. Nastroj zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca.

Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite spus-
taci spinac, stlacte tlacidlo zamknutia a nasledne
uvolnite spustaci spina¢. Nastroj z uzamknutej polohy
odomknete Uplnym potiahnutim spustacieho spinaca a
jeho naslednym uvolnenim.

SLOVENCINA



Pre model M6201

A POZOR: Smer otaéania meiite az po uplnom
zastaveni nastroja. Pri zmene smeru pred Gplnym
zastavenim by mohlo déjst k poskodeniu nastroja.

» Obr.2: 1. Proti smeru hodinovych rugiciek
2. Spustaci spinac 3. V smere hodinovych
ruciciek
Spinac je obojstranny a umoziuje otacanie v smere
alebo proti smeru hodinovych rugiciek. Ak chcete spus-
tit nastroj, jednoducho potiahnite spodnu ¢ast spusta-
cieho spinaca pre otac¢anie v smere hodinovych ruciciek
alebo hornu ¢ast pre otacanie proti smeru hodinovych
ruCiCiek. Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho
spinaca.

ZOSTAVENIE

A\POZOR: Skér nez zaénete na nastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia hornej rukovati

(pomocného drzadla)

» Obr.3
Pevne priskrutkujte horna rukovat na nastroj.

InStalacia zadnej rukovati (zavisi od

krajiny)

» Obr.4: 1. Listova pruzina 2. Zadna rukovat
3. Vyénelok

Vytiahnite veko z krytu nastroja. Do drazky ¢asti ruko-
vati s vy¢nelkami vlozte listové pruziny. Potom ich
pripevnite na spodnu stranu krytu nastroja.

» Obr.5: 1. Zadna rukovat 2. Skrutka

Spojte obe €asti rukovati a pevne ich dotiahnite
skrutkami.

Montaz alebo demontaz vrtaka

» Obr.6: 1. Sklucovadlo 2. Klu¢ skfu¢ovadla

Ak chcete namontovat vrtak, vliozte ho do skfu¢ovadla
az na doraz. Sklu€ovadlo utiahnite rukou. Zasurite klu¢
skluCovadla do kazdého z troch otvorov a utiahnite ho

v smere hodinovych ruciciek. Dbajte na rovnomerné
utiahnutie vSetkych troch otvorov v sklu¢ovadle.

Ak chcete vrtak vybrat, otacajte upinacim skluc¢ovadlom
v jednom otvore sklu¢ovadla proti smeru hodinovych
ruci¢iek a potom sklu¢ovadlo povolte rukou.

Po pouziti vratte kl'u¢ sklu¢ovadla na pévodné miesto.

PREVADZKA
vitanie |

» Obr.7

Vzdy pouzivajte hornd alebo zadnu rukovat’ (pomocné
drzadlo) a nastroj pri praci drzte pevne za hornu alebo
zadnu rukovat a spinaciu rucku.

Vitanie do dreva

Ak vitate do dreva, najlepSie vysledky dosiahnete pou-
zitim vrtakov do dreva s vodiacou skrutkou. Vodiaca
skrutka ulah¢uje vftanie vtlaGenim vrtaka do materialu.

Vritanie do kovu

Sklzu vrtaka pri zacati vitania otvoru predidete tak, ze
si jamkovacom a kladivom pripravite maly otvor v bode
vitania. Hrot vrtaka umiestnite do vyhibeniny a zaénite
vitat.

Pocas vitania do kovov pouzivajte mazivo pouzi-

vané pri rezani kovov. Vynimkou je niektoré zelezo a
mosadz, do ktorych by sa malo vftat nasucho.

APOZOR: Nadmernym tlakom na nastroj vita-
nie neurychlite. V skuto¢nosti tento nadmerny tlak
vedie len k poSkodeniu hrotu vasho vrtéka, zniZzeniu
ucinnosti nastroja a skrateniu jeho Zivotnosti.

APOZOR: Drite nastroj pevne a davajte pozor,
ked’ vrtak zacina prenikat’ do obrobku. V ¢ase
prerazania otvorom pdsobi na nastroj/vrtak velka sila.

A POZOR: Uviaznuty vrtak sa da jednoducho
uvolnit prepnutim prepina¢a smeru otacania
do opacnej polohy. Pokial vS§ak nastroj nedrzite
pevne, mdze necakane vyskocit'.

(Pre model M6201)

APOZOR: Obrobky vzdy upinajte do zveraka &i
do podobného upevinovacieho zariadenia.

APOZOR: Nevitajte do materialu, o ktorom si
myslite, ze by mohol obsahovat’ skryté klince
alebo iné predmety, ktoré by mohli spésobit’
zaseknutie alebo zlomenie vrtaka.

UDRZBA

APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a Gdrzby
nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spésobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.8: 1. Medzna znacka

Pravidelne kontrolujte uhliky.

Ak su opotrebované az po medznu znacku, vymerite
ich. Uhliky musia byt €isté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len identické uhliky.

1. Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom.

2.  Vyberte opotrebované uhliky, zaloZte nové a
zaistite veka drziaka uhlika.
» Obr.9: 1. Veko drziaka uhlika
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Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len ndhradné
diely znacky Makita.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: M6200 | M6201
Vrtaci vykon Ocel 13 mm

Drevo 36 mm
Otagky bez zatizeni 0-700 min™ | 600 min™
Celkova délka 267 mm
Hmotnost netto 3,1-3,2 kg
Trida bezpe¢nosti =

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.

Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.
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jsou uvedeny v navodu k obsluze.

Ucel pouziti
Tento nastroj je uréen pro vrtani do dieva, kovu a
plastu.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-1:

Model M6201

Hladina akustického tlaku (L,»): 85 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 93 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expozice.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skute¢nosti liSit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota nepfetrzitych vibraci (vektorovy
soucet tfi os) uréena podle normy EN62841-2-1:
Model M6201
Pracovni rezim: Vrtani do kovu
Emise vibraci (anp): 1,6 m/s
Nejistota (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Celkovéa(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni

zkusebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-
raci lze také pouzit k pfedbéznému posouzeni miry
expozice.

A\VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skuteé¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

NiZe jsou uvedeny stfedni hodnoty Spi¢kové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, ps, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-2-1.
Model M6201
Pracovni rezim: Vrtani do kovu
pr: 50 m/s®
Nejistota (K): 6 m/s®
POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim
pusobicim na ruce a paZe.

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé
EU/UK prohlaseni o shodé je k dispozici na nasledujici
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adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpecnostni upozornéni
k elektrickému naradi

MA\VAROVANI Preététe si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt mize vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznaduje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni varovani k pouziti

vrtacky

Bezpecnostni pokyny pro veskerou obsluhu

1. Pouzijte pomocné drzadlo (drzadla). Pfi ztraté
kontroly nad naradim muze dojit ke zranéni.

2. P¥ipraci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
prislusenstvi se skrytym elektrickym vedenim
nebo s vlastnim napajecim kabelem, drzte
elektrické naradi za izolované ¢asti drzadel.
Rezaci prislugenstvi mize pfi kontaktu s vodiéem
pod napétim pfenést proud do nechranénych ¢asti
nafadi a obsluha muze utrpét uraz elektrickym
proudem.

3.  Vzdy zaujméte stabilni postoj. Pfi praci s nara-
dim ve vyskach dbejte, aby se pod vami nepo-
hybovaly zadné osoby.

4.  Drzte naradi pevné.

5. Nepfiblizujte ruce k otacejicim se castem.

6. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

7. Nedotykejte se bezprostiedné po skonéeni
prace vrtaku ani obrobku. Mohou byt velmi
horké a mohly by zptisobit popaleniny kutize.

8. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kizi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

9.  Pokud nelze vrtak uvolnit ani po rozevieni
Celisti, vytahnéte jej pomoci klesti. Vytahovani
vrtéku rukou mize mit za nasledek poranéni kvili

jeho ostré hrané.
Bezpeénostni pokyny pro pouziti dlouhych vrtakua
1.  Nikdy nepouzivejte vys$si rychlost, nez je uve-
dena maximalni rychlost vrtaku. Prfi vysSich
rychlostech je vy3si pravdépodobnost ohnuti
vrtaku, pokud ma moznost volné se otacet, aniz by
se dotykal obrobku, coz mize zplisobit zranéni.
S vrtanim vzdy zacnéte pfi nizsi rychlosti a tak,
ze se hrot vrtaku dotyka obrobku. Pfi vysSich
rychlostech je vy$si pravdépodobnost ohnuti
vrtaku, pokud ma moznost volné se otacet, aniz by
se dotykal obrobku, coZ muZze zplsobit zranéni.
Na naradi zatlaéte v pfimé linii s vrtakem a
nepouzivejte pfiliSny tlak. Vrtaky se mohou
ohybat, ¢imz muZze dojit k jejich zlomeni, ztraté
kontroly nebo ke zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.

N
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POPIS FUNKCI

A\ UPOZORNENI: Pred nastavovanim naadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Pouzivani spousté

A UPOZORNENI: Pred piipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Pro model M6200

K zajisténi pohodli obsluhy pfi delSim pouzivani
Ize prepina¢ zajistit v zapnuté poloze. P¥i zajis-
tovani naradi v zapnuté poloze bud'te opatrni a
naradi pevné drzte.

» Obr.1: 1. Odjistovaci tlaitko 2. Spoust

Chcete-li naradi uvést do chodu, staéi stisknout spoust.
Otacky naradi se zvysuji zvySovanim tlaku na spoust.
Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat v nepretrzitém provozu, stisknéte
spoust, zamacknéte zajistovaci tlaitko a potom spoust
uvolnéte. Jestlize chcete naradi v aretované poloze
vypnout, stisknéte zcela spoust’ a zase ji uvolnéte.

Pro model M6201

A\UPOZORNENI: Smér otaceni méite teprve
tehdy, kdy nastroj dosahne upiného zastaveni.
Provedete-li zménu pred zastavenim naradi, mtze
dojit k jeho poskozeni.

» Obr.2: 1. Proti sméru hodinovych rugi¢ek 2. Spoust
3. Po sméru hodinovych ruéi¢ek
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Spoust je oboustranna, takZze umoznuje otaceni po
sméru i proti sméru hodinovych rucic¢ek. Chcete-li spus-
tit naradi, stisknéte spodni ¢ast spousté pro otaceni

po sméru hodinovych ruci¢ek, nebo horni ¢ast spousté
pro otaceni proti sméru hodinovych ru¢i¢ek. Chcete-li
nafadi vypnout, uvolnéte spoust.

SESTAVENI

A UPOZORNENI: Nez zaénete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace horni rukojeti (pomocného

drzadla)

» Obr.3
PFiSroubujte pevné horni rukojet na naradi.

Instalace zadni rukojeti (zavisi na

zemi)
» Obr.4: 1. Listova pruzina 2. Zadni drzadlo 3. Naboj

Odeberte vicko z krytu naradi. Vlozte listové pruziny do
drazky v ¢asti drzadla, ktera obsahuje naboje. Poté je
pfipevnéte ke spodni €asti krytu naradi.

» Obr.5: 1. Zadni drzadlo 2. Sroub

Namontujte obé drzadla a utahnéte je pevné pomoci
Sroubl.

Nasazeni nebo vyjmuti vrtaku

» Obr.6: 1. Sklicidlo 2. KIi¢ sklicidla

Chcete-li nasadit vrtak, vlozte jej co nejdale do skli¢idla.
Skli¢idlo dotahnéte rukou. Zasurite kli¢ skli¢idla do
kazdého ze tfi otvorl a utahujte ve sméru hodinovych
rucic¢ek. Dbejte na rovnomeérné utazeni vSech ti otvord
ve sklicidle.

Chcete-li vrtak vyjmout, otacejte klicem v jednom otvoru
skli¢idla proti sméru hodinovych rucicek a pak skli¢idlo
povolte rukou.

Po pouziti nezapometite kli¢ skli¢idla vratit na pavodni
misto.

PRACE S NARADIM
Vrtani
» Obr.7

P¥i provadéni prace vzdy pouzivejte horni nebo zadni
rukojet (pomocné drzadlo) a naradi pevné drzte za
horni & zadni rukojet a rukojet se spinacem.

Vrtani do dieva

Vrtate-li do dreva, nejlepsich vysledkt dosahnete pou-
Zitim vrtakd do dfeva s vodicim Sroubem. Vodici §roub
usnadnuje vrtani tim, Zze vtahuje vrtak do obrobku.

Vrtani do kovu

Abyste zabranili smeknuti vrtaku na zacatku vrtani,
udélejte si v misté, kde chcete vrtat, pomoci kladiva a
dul¢iku dilek. Nasadte hrot vrtaku do dlilku a zaénéte
vrtat.

P¥i vrtani do kovl pouzijte feznou kapalinu. Vyjimku
tvofi nékteré druhy Zeleza a mosazi, které je tfeba vrtat
nasucho.

A UPOZORNENI: Nadmérnym tlakem na nafradi
vrtani neurychlite. Ve skute¢nosti tento nadmérny
tlak vede jen k poskozeni hrotu vrtaku, snizeni uéin-
nosti naradi a zkraceni jeho Zivotnosti.

A UPOZORNENJ: Drite naradi pevné a davejte
pozor, jakmile vrtak zaéne pronikat do obrobku.
V okamziku, kdy nastroj/vrtak pronika materialem,
pusobi na nafadi a vrtak znacné sily.

A UPOZORNENJ: Uviznuty vrtak Ize jedno-
duse uvolnit pirepnutim pfepinace sméru otaceni
do opacné polohy. Pokud vSak naradi nedrzite
pevné, mize nec¢ekané vyskocit.

(Pro model M6201)

A UPOZORNENJ: Obrobky vzdy upinejte do
svéraku ¢i do podobného upeviovaciho zafizeni.
A\UPOZORNENI: Nevrtejte do materialu, u kte-
rého predpokladate, ze obsahuje skryté hrebiky
nebo jiné véci, které mohou zpusobit uviznuti
nebo prasknuti vrtaku.

UDRZBA
A UPOZORNENI: Nez zacnete provadét kont-

rolu nebo Udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

Vyména uhlikt

» Obr.8: 1. Mezniznacka

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotfebené az po mezni znacku, vyménte je.
Udrzujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drza-
cich volné pohybovat. Oba uhliky by se mély vyméno-
vat najednou. Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

1.  Pomoci Sroubovaku ods$roubuijte vicka drzakul
uhlikd.

2.  Vyjméte opotiebené uhliky, vloZte nové a opét

vi¢ka drzaku uhlik( namontujte.
» Obr.9: 1. Vicko drzaku uhliku

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dild Makita.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogen: M6200 | M6201
Benuuuna ceepaniHHs Cranb 13 Mm

[epesuHa 36 Mm
LLIBMAKICTb 6€3 HABAHTAKEHHS 0-700 x8™" | 600 xB™
3aranbHa foBxuHa 267 MM
Yncra Bara 3,1-3,2 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBMUX AOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHaxX TEXHIYHi XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMM.
. 3Ha4yeHHs MacK HeTTO BKIIOYaE HannerLwi n Hamsakyi KoMbiHaLii npunaaas Ans 3BMYanHoro 1 6eanevyHoro
BMKOPUCTaHHS, SK Lie 3a3HayeHo B iHCTPYKLT 3 ekcrinyartadii.

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT Npu3Ha4eHo ANs CBepAniHHSA AEPEBUHN,
MmeTany i nnacrtmac.

[>xepeno XuBneHHs

IHCTpYMEHT MOXXHa niaknoyaTy nuile 4o mxepena
XKMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUcTMKamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Bia ogHodasHoro gxepena aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a omxe Moxe
TakoX NigknoyaTucs o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanoto A B TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHuWI BiANOBiAHO Ao cTaHaapTy EN62841-2-1:
Mogenb M6201

PiseHb 3BykoBOro T1cky (La): 85 A6 (A)

PiBeHb 3BYyk0oBOi NoTyxHOCTi (Lwa): 93 AB (A)
Moxubka (K): 3 ob (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy Gyno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS! I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS OISt MOPIBHSHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3Ha4eHHS LLyMY MOXYTb TaKOX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MONepeaHbOi OLLiHKX BNIMBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: Kopuctyiitecs 3aco6ammu
3axXUCTy OpraHiB CryXxy.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHS WYM nif Yac dhakTMyHoi po6oTtn
eneKTPOiHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HATUCA BiA
3asiBNeHUX 3Ha4YeHb Bibpauii.

A\ OMNEPEMXKEHHS: 3a6esneute nanexHi
3ano6GiXHi 3axoau Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAaTUMYTb yMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bei cknaposi
pPoGoYOro LMKNy, AK-0OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npautoBaT Ha
XONIoCTOMY XOAi nif 4ac 3anycky).

Bibpauisn

BararnbHe nocTilHe 3Ha4YeHHsi BibpaLii (BekTopHa cyma
TPbOX HaMPSIMKIB), BU3HAYEHE 3riAHO 3i CTaHA4apTOM
EN62841-2-1:

Mogens M6201

Pexum poboTtu: cBepaniHHA meTany

BiGpaLisi (anp): 1,6 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
6yno BMMIpsSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHMX METOAIB
TeCTyBaHHS i MOXe BUKOPWUCTOBYBATWCS AN NOpiB-
HSAAHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

ANPUMITKA: 3asBneHi 3aranbHi 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXYTb TaKOX BUKOPWUCTOBYBATUCS ANs none-
pPenHbOro OLiHIOBAHHS BNIIMBY.
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A\ 10MNEPE)XEHHSI: 3anexHo Bin yMoB BuKo-
pucTaHHA Bibpauis nig yac pakTMyHoi po6oTu
eNeKTPOoIHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3asABNEeHNX 3aranbHUX 3Ha4YeHb BibGpauii.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3anob6ixkHi 3axoQM ANA 3aXMcTy oneparopa,

Lo BiANOBIiAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po6oYOro LMKy, AIK-0T Yac, KON iHCTPYMEHT
BMWMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHaE NpawuloBaTh Ha
XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

Hwxye HaBeaeHO cepefHi 3Ha4eHHs NikoBOT amnniTyan
NPUCKOPEHHS Bif 6GaraTtopa3soBux yaapHux Bibpauii y e
i3 BinnosigHoto noxmbkoto (K), BU3HaYeHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-2-1.

Mogenb M6201

Pexum poboTtu: cBepAniHHA meTany

Me: 50 M/c?

Moxwu6ka (K): 6 m/c®

MPUMITKA: Lli 3asiBneHi 3Ha4yeHHs1 He cnif BUKO-
pvcTOBYBaTV ANS BU3HAYEHHS BNNuBY Bibpauii Ha
pyKu.

Deknapadii BignoBigHocCTi

Tinbku dnsa kpaiH €seponu

[eknapadito npo BianoBigHicTe cTaHgaptam €C /
CnonyyeHoro Koponisctsa MoxHa 3Hantu 3a URL-
a/lpecoro HUXYe.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

NONEPEMAXEHHA NPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3INEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poobori 3
€eNneKTPOoiHCTPyMeHTaMu

A\ OMEPENXXEHHS YBaxHo osnaiiomTecs 3
ycima nonepemkeHHAMU, iIHCTPYKLIAMU, pUCYHKaMK
" TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, AKi CTOCYIOTbCA
UbOro enekTpoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHA HaBe-
OEeHUX Aani iIHCTPYKLiN MOXe NPU3BECTU A0 YPaKEHHs!
eNeKTPUYHNM CTPYMOM, NOXeXi i (ab0o) THKKMX TpaBMm.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha
ManobOyTHE.

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHUI Y IHCTPYKUIT

3 TEXHiKM Ge3nekun, CTOCYETbCA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KU DYHKUIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMneHHs1), abo eneKTpoiH-
CTpYMeHTa 3 XMBMneHHsAM Big 6atapei (6e3nposigHuii
€MeKTPOIHCTPYMEHT).

MonepeaXeHHSA Woa0 TeXHIKK

6e3neku nig 4ac poboTn 3 gpunem

IHCTpYKUIii 3 TexHikM 6e3nekun Nig Yac BUKOHaHHSA

poGiTt

1.  BuMKOpUCTOBYMTE AOAATKOBI PyyKu. YTpaTa

KOHTPOIIO Haf, iIHCTPYMEHTOM MOXe Npu3BecTu 40

TpaBMyBaHHS.

TpumanTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a cneuianbHi

i3onboBaHi NOBepXHi Nig Yac BUKOHAHHA Aii, 3a

fIKOI pisanbHe NpUNaaas Moxe 3a4enuTH cxo-

BaHy NpoBoAKy a6o BrnacHUM WHyp. TopkaHHs

pisanbHUM Npunagasm ApoTy Mifd Hanpyrow Moxe

NpU3BECTU 40 NepeaaBaHHs HANpPyr 0 OroNeHnx

MeTaneBMX YaCTUH iIHCTPYMEHTA I 10 ypaXeHHs!

onepartopa enekTpu4HNM CTPYMOM.

3. 0O6oB’s3koBo 3abe3neyTe HapiHy onopy. Mpu
BMKOHaHHi poGiT 3 iHCTPyMEHTOM Ha BUCOTi
nepeKkoHanWTecs, Lo BHU3Y HiKOro Hemae.

4.  TpumaWTe iHCTPYMEHT MiLHO.

5. He TopkanTecs pykamu aetaneu, Lo
obepratoTbes.

6. He sanuwanTe iIHCTPYMEHT, AKUIA NpaLioe.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKu TOoAi, KONn
TpUMaeTe NOro B pyKax.

7. He TopkanTecs cBepana abo o6pobnioBa-

HOI AeTani oapasy nicns cBepAniHHA; BOHU
MOXYTb GYyTH AyXKe rapA4YMMm i CNPUYUHUTH
OniKK WKipW.

8. [eski maTepianu matoTb y CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pe4oBUHU. ByabTe 06epexHi,
o6 He 4ONYCTUTU BAMXaHHA Nuny Ta noro
KOHTaKTy 3i Wwkipoto. [loTpumyinTecs npaBun
TexHiku 6e3neku BUpo6HUKa maTepiany.

9.  Skwo cBepAno He MOXHa BiANyCTUTU HaBITb
3a BigKPUTUX NeLuaT, BUTATHiTb NOro 3a Aomno-
MOroto nnockoryouis. ButarysanHs ceepana
pykamu B TaKOMy BUMafKy MOXe Npu3BecTn [0
NopaHeHHs NOro roCTPUM KpPaem.

N

IHCTpYKUIi 3 TexHik1 6e3neku Nig Yac BUKOPUCTAHHA

nopoBXeHUX cBepaen

1. 3abopoHeHo npauBaTN Ha pobovii YacTorTi,
fika nepeBu1LIyE MaKCUManbHe HOMiHanNbHe
3HaYyeHHsA ans cBepana. Ha BuLmMx pobounx
YyacToTax CBEPANO MOXe 3irHyTuUcs, siklio obepTta-
TUMETLCSA BiNbHO 6€3 KOHTaKTY i3 3aroTiBKOIo, L0
MO>Xe MPU3BECTM IO TPABMMU.

2. 3aBxAu NoYMHauTe CBepAJliHHSA Ha HU3b-

Kin po60oYiit YacTOTi, NPUTUCHYBLUN KiHYNK
cBeppAna Ao 3aroTiBku. Ha Buwmnx pobounx
YacToTax CBEpANo MOXe 3irHyTucs, sikiio obepTta-
TUMETbCS BiNbHO 6€3 KOHTaKTY i3 3aroTiBKoto, LLO
MO>e NPU3BECTM A0 TPaBMU.

3.  TWUCHITb Ha iIHCTPYMEHT TiNbKK 3a Bicclo
cBepAna i He NPUTUCKaNTe MOro 3aHaaTo
cunbHo. CBepana MoXyTb 3irHyTUCS, WO Npu-
3Beie [0 NONMOMKM abo BTpaTW KOHTPOIiO — Lie
MOXe CTaTh NPUYMHOI TPaBMMU.
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3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A\ OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNBbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHsl BUPOGOM (L0 MOXITMBO MpU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-
Tecs BignoBiaHUX npasun 6e3neku. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y Uil iHCTpyKuUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe Npu3BecTu [0 CEPAO3HUX TPaBM.

onuc PobOT

A\ OBEPE)XHO: Mepep TUM siK perynioBaTty
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’A3KOBO NepeKOHaWUTeCs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bif’eAHaHO BiA eneKkTpomMepexi.

A\ OBEPEXHO: Mepep TUM AIK NiQKAIOYNTY
iHCTPYMEHT [0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKkoHam-
Tecs, Lo KYPOK BMUKa4a HanexHUM YMHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBEPTAETLCA B NonoxeHHA «BUMK.»,
KONM MOro BiANycKatoThb.

Ansa modeni M6200

BuMukay MoxxHa 3a6noKyBaTH B NOMOXEHHI
«yBiMKHEHO» Ans 3py4YHOCTi onepaTtopa y pasi
TpuBanoro BUKOpUcTaHHs. Y pa3i 6rnokyBaHHA
iHCTpyMeHTa B NOJNOXEHHi <yBiMKHEHO» He006-
XiAgHO 6yTN 0COGNUBO 06EpPEXHUM Ta MiLLHO TpU-
MaTy iHCTPYMEHT.

» Puc.1: 1. KHonka 6nokyBaHHsS BUMKHEHOTO Moro-
XeHHs 2. Kypok BMyKada

LL|o6 yBiIMKHYTW IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITb Ha KYpOK
BMUKaya. LLBnAKicTb iHCTpyMeHTa 3pocTae, SKLOo 36inb-
LUNTW TUCK Ha Kypok BMukaya. LLlo6 3ynnHuTu poboTy,
BiANYCTiTb KYpOK BMMKaya.

[ns HenepepBHOI pOBOTU HATUCHITL Ha KYPOK BMMKaYa,
NOTiM HATUCHITb KHOMKY BroKyBaHHSA Ta BiANyCTiTh
Kypok BMUKaya. LL|o6 3ynnHMTM iHCTpyMeHT i3 3adbikco-
BaHUM BMMMKaYeM, HaTUCHITb KypOK BMUKaya [0 KiHUS,
a noTim BiANycTiTb oro.

Ansa modeni M6201

A OBEPEXHO: 3winiosatn HanpsiMmok o6ep-

TaHHA MOXHA TiNbKKU NiCNSA NOBHOIO 3yNUHEHHs
iHCTpyMeHTa. AKLO 3MIHUTV HanPSMOK 06epTaHHS
[0 NOBHOTO 3YMNWHEHHS! IHCTPYMEHTa, Lie MoXe npu-
3BECTW 40 NOTO MOLLKOKEHHS.

» Puc.2:

1. MpoTu roguHHKMKOBOI CTPInku 2. Kypok
BMMKaya 3. 3a roaMHHMUKOBOIO CTPINKO

3aBasiku HasBHOCTI PeBEPCUBHOTO NepemMmnkayda MoxHa
BMOBMPaTK HanpsiMok obepTaHHs — sk 3@ FOANHHMKO-
BOO CTPINKOI0, TaK i NPOTU rOANHHWKOBOI CTPinku. [ns
3anycky iHCTpyMeHTa NOTSTHITb HWKHIO YacTUHY Kypka
BMVKaya Ans o6epTaHHs 3a FOAUHHUKOBOIO CTPINKOLO,
ab0 HWXKHIO YaCTUHY Nepemukaya — Ans obepTaHHs
NPOTW FOANHHMKOBOI CTPINKW. BignycTiTh Kypok

BMUKaYa, o6 3ynuHUTU poBoTy.

3BOPKA

A\ OBEPE)XHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
POGIT 3 iHCTPYyMEeHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHITb
MOro Ta BiAKNIOYiTb Bif eneKkTpomepexi.

YcTaHOBNEHHs1 BepXHbLOI PYKOSATKU

(aonomixxkHa pyuka)

» Puc.3
HaginHo npuKpyTiTh BEPXHIO PYKOATKY A0 iIHCTPYMeHTa.

YcTtaHOBNEHHs1 3aAHbLOI PYKOATKN

(3anexHo Big KpaiHW)

» Puc.4: 1.[lnactuHuyacTa npyxwuHa 2. 3agHs pydka
3. Brynka

3HiMiTb KPULLKY 3 KOprycy iHCTpymMeHTa. BcTasTe nnac-
TUHYACTI NPYXXMHK B Na3 Ha YaCTUHI PYYkM 3 BTYIIKamu.
MoTim nig’enHainTe iX 4O HMKHBOI YaCTUHK Koprycy
iHCTpyMeHTa.

» Puc.5: 1.3agHA pyyka 2. [BUHT

3’egHanTe obuABI YaCTUHU PYYKW i HAAIAHO 3aTAMHITE
TBUHTW.

YcTaHOBNEHHSA U 3HATTA cBepana

» Puc.6: 1.TlatpoH ceepana 2. Kntoy natpoHa

LLlo6 ycTaHOBMTM CBEpPASIO, BCTABTE OrO B NATPOH

[0 ynopy. 3aTArHiTe NaTpoH BpyyHy. BeTasTe kntoy
naTpoHa no Yep3i B KOXKHWI i3 TPbOX OTBOPIB i 3aTATHITb
3a roAMHHUKOBOIO CTPINKOK. 3aTsaryBaHHsA mae 6yTu
PiBHOMIPHUM B YCiX TPbOX OTBOpax NaTpoHa.

LLlo6 3HSTM cBEepANnO, NOBEPHITh KoY NaTpoHa NpoTu
rOAVNHHUKOBOI CTPINKK NuLe B O4HOMY 3 OTBOPIB, @
NOTiM BPYYHY BiAKPYTiTb NATPOH.

Micns BUKOpPUCTaHHS Kntova naTpoHa 0608B’A3KOBO
NMOBEPHITb NOro B NOYaTKOBE MONMOXEHHS.

O60B’sI3KOBO BUKOPUCTOBYIMTE BEPXHIO UM 3a[HI0 PYKO-
SATKY (AONOMDKHA pydKa) i MiLLHO TPpMMaWTe iHCTPYMEHT
3a BEPXHIO YK 3aAHI0 PYKOSTKY 11 Py4Ky 3 BUMUKa4eM
nig Yac po6otu.

CBepaniHHA gepeBUHU

Mig yac ceepaniHHA AepeBuHY Hanninwi pesynsratu
MOXHa OTpMMaTK, BUKOPUCTOBYIOYM CBEPANa Ans Aepe-
BWHW, 06nagHaHi HanpsiMHUM rBUHTOM. HanpsimHuin
FBUHT MOMErLUye CBEPANIHHS TUM, LLO BiH BTArye
cBepaso B 06pobntoBaHy aetarnb.
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CBepAniHHA MeTany

LLlo6 3anobirtu 3ickoB3yBaHHI0 cBepAna Ha novaTky
CBepANiHHS OTBOPY, MicLie cBepAniHHSA HeobxiaHo
HaKepHWUTW 3a ONOMOrOI KepHa Ta MOMoTKa.
BcTaHoBITh KiHYMK CBEpAna B HakepHeHe micle Ta
MOYHITb CBEPASIHHS.

Mig Yac ceBepaniHHA MeTany crif BUKOPUCTOBYBaTU
MacCTUMbHO-0X0MNOAXYBasbHY pianHy. BUHATKOM € Aeski
BWAM 3ani3a i NaTyHi, siki CBepAnsTb HACyXxo.

A OBEPEXHO: MpuknagaHHA Ao iIHCTpYMeHTa
HaAMiIpPHOro TUCKY He NPULIBUALIYE CBEPATTIHHA.
HacnpaBai HagmipHUI TUCK MOXe NiLLE NOLWKOANUTH
CBEpAJIO, NOTiPLINTN XapakTepUCTUKN iHCTPyMeHTa Ta
CKOPOTUTW TEPMIH NOro ekcnyaraduii.

A OBEPEXHO: Cnig TpUMaTy iHCTPYMeHT
MiLHO Ta 6yTn 06epeXXHMM, KOnu CBepANo Novu-
Hae BXoAUTU B o6pobnioBaHy Aetans. ig yac
npobnBaHHA O0TBOPY A0 IHCTPyMeHTa/cBepana npu-
KnafaeTbCsl BENMYE3HE 3yCUIIS.

A\ OBEPE)XHO: Ceepano, sike 3acTpsArno,
MO)XHa JIerko BMganuTu, BCTAHOBUBLUU Baxinb
nepemMukKaya peBepcy Ha 3BOPOTHUI HaNpPAMOK
obGepTaHHs, Wob6 oTpumaTy 3agHin xig. Ane AKwo
iHCTPYMEHT He TpUMaTH MiLiHO, BiH MOXe pi3ko
BiACKOUYNTU.

(Ans moaeni M6201)
A OBEPEXHO: O6po6nioBaHy Aetans

060B'A3K0BO HEOGXIAHO 3aTUCKaTK B neljarax
a6o nogi6HoMy npucTpoi dikcauii.

A\ OBEPEXHO: He Aonyckante cBepAniHHSA
MaTepianis, y IkKWX MOXYTb nepe6GyBaTu npuxo-

BaHi LBSIXM a6o iHWi NpeaMeTH — Lie MOXe npuBe-
CTM [0 3aiaaHHA abo NonoMku ceepAana.

TEXHIMHE

OBCJTYTOBYBAHHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM ik NnpoBOAUTY
ornsag abo TexHi4YHe 06¢cnyroByBaHHs iHCTpY-
MEHTa, NepeKkoHanTecs, LWo NOro BUMKHEHO i
Bia’eAHaHO Big mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, cnUpT Ta NoAi6Hi peyo-
BUHW. IX BUKOPMCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHU
Konbopy, Aedopmadii a6o NoABU TPILLUUH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.8: 1. ObmexyBanbHa BigMiTKa

PerynspHo nepeBipsnTe CTaH BYriNbHUX LLITOK.
3amiHtonTe X, KON 3HOLLEHHS cArae rpaHNYHoI Bia-
MiTKW. ByrinbHi WiTkv cnig TpMaTti YucTummn 1a Hesa-
6GnokoBaHMMK, W06 BOHW MOIMY 3aX0AUTY B TPUMaYi.
O6uABI ByrinbHi LWiTKX CMif 3aMiHATU OAHOYACHO.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATH TiMNbKW iAE€HTUYHI BYrinbHi
LWiTKN.

1. [Ans BUAMaHHA KOBNAYKiB LWiTKOTpUMaYiB

KOPUCTYNTECH BUKPYTKOIO.

2. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYrinbHi LTk, BCTaBTE HOBI Ta
3aKpiNiTh KOBMAYKM LiTKOTPUMAYIB.
» Puc.9: 1. KoBnayok WwiTkoTpumaya

[ns 3a6eaneyenHs BE3MNEKN ta HAOIMHOCTI npo-
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBATUCb YNOBHOBAXe-
HUMK abo 3aBoACHKMMU cepBiCHUMM LieHTpamu Makita
i3 BUKOPMUCTAHHAM 3an4yacTuH BUPOBHULTBa KOMMaHiT
Makita.

YKPAIHCBKA



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M6200 | M6201
Capacitati de gaurire Otel 13 mm

Lemn 36 mm
Turatie in gol 0-700 min” | 600 min™
Lungime totala 267 mm
Greutate neta 3,1-3,2kg
Clasa de siguranta =

prealabila.
Specificatiile pot varia in functie de tara.

si sigura specificate in manualul de instructiuni.

Destinatia de utilizare

Aceasta masina este destinata operatiunilor de gaurire
a lemnului, metalului $i materialelor plastice.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-1:

Model M6201

Nivel de presiune acustica (L,a): 85 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

Valoarea greutatii nete include cea mai usoara si cea mai grea combinatie de accesorii pentru utilizare normala

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor continue (suma vectorilor
tri-axiali) determinata conform EN62841-2-1:

Model M6201

Mod de lucru: gaurirea metalului

Emisie de vibratii (ayp): 1,6 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totala (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.
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M\ AVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Tn continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pr, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-2-1.

Model M6201

Mod de lucru: gaurirea metalului

pe: 50 m/s?

Marja de eroare (K): 6 m/s?

NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a méinilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE/Regatul Unit poate fi
accesata la urmatoarea adresa URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertizari privind siguranta pentru

masina de gaurit

Instructiuni privind siguranta pentru toate

operatiunile

1. Utilizati manerele auxiliare. Pierderea controlului
poate produce accidentari.

2. Tineti masina electrica de suprafetele izolate
atunci cand efectuati o operatiune in timpul
careia accesoriul de taiere poate intra in con-
tact cu cablurile ascunse sau cu propriul sau
cablu. Accesoriul de taiere care intra in contact
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune componentele metalice neizolate ale
masinii electrice si poate supune operatorul la soc
electric.

3. Pastrati-va echilibrul. Asigurati-va ca nu se
afla nicio persoana dedesubt atunci cand
folositi masina la inalfime.

4.  Tineti bine masina.

5.  Nu atingeti piesele in migcare.

6. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

7. Nu atingeti capul de burghiu sau piesa de
lucru imediat dupa operatiune; acestea pot fi
foarte fierbinti si pot cauza arsuri ale pielii.

8.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

9.  in cazul in care capul de burghiu nu poate fi
slabit cu toate ca deschideti falcile, utilizati un
cleste pentru a-l trage afara. intr-un astfel de
caz, tragerea manuala a capului de burghiu poate
duce la vatamare din cauza marginii ascutite a
acestuia.

Instructiuni privind siguranta atunci cand utilizati

capete lungi de burghiu

1. Nu utilizati masina la o viteza mai mare decat
viteza maxima specificata a capului de bur-
ghiu. La viteze mai mari, capul de burghiu se
poate indoi daca se roteste liber fara sa intre
n contact cu piesa de prelucrat, provocand
accidentari.

2. incepeti intotdeauna sa gauriti la o viteza
redusa si tinand varful capului de burghiu in
contact cu piesa de prelucrat. La viteze mai
mari, capul de burghiu se poate indoi daca se
roteste liber fara sa intre in contact cu piesa de
prelucrat, provocand accidentari.

3. Aplicati presiune numai pe directia capului
de burghiu si nu aplicati presiune excesiva.
Capetele se pot indoi provocand ruperi sau pier-
derea controlului, ducand la accidentari.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.
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A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru modelul M6200

Comutatorul poate fi blocat in pozitia “ON”
(pornire) pentru confortul utilizatorului in timpul
utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci cand
blocati masina in pozitia “ON” (pornire) si tineti
masina ferm.

» Fig.1:

1. Buton de deblocare 2. Buton declansator

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Viteza masinii poate fi crescuta prin cresterea fortei
de apasare pe butonul declansator. Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina.

Pentru functionare continua, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,
apasati complet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Pentru modelul M6201

AATEN]'IE: Schimbati sensul de rotatie numai
dupa ce masina s-a oprit complet. Schimbarea
acestuia Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.

> Fig.2:

1. Sens antiorar 2. Buton declansator
3. Sens orar

Intrerupatorul este reversibil, permitand atat rotirea in
sens orar, cat si antiorar. Pentru a porni masina, este
suficient sa trageti partea de jos a butonului declansator
in sens orar sau partea superioara a acestuia in sens
antiorar. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.
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ASAMBLARE

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Montarea manerului superior (maner

auxiliar)

» Fig.3
Tnsurubati bine manerul superior pe masina.

Montarea manerului inferior (difera

in functie de tara)

» Fig.4: 1.Arclamelar 2. Maner spate 3. Bosaj

Scoateti capacul de pe carcasa masinii. Introduceti
arcurile lamelare in canelura partii manerului in care
se afla bosajele. Apoi atasati-le la partea inferioara a
carcasei masinii.

» Fig.5: 1. Maner spate 2. Surub

Atasati ambele parti ale manerului si strangeti-le bine
cu suruburile.

Instalarea sau demontarea capului

de burghiu

» Fig.6: 1. Mandrina de gaurit 2. Cheie pentru
mandrina

Pentru a instala capul de insurubat, introduceti-I in
mandrina pana cand se opreste. Strangeti manual man-
drina. Introduceti cheia de mandrina in fiecare dintre
cele trei orificii i strngeti in sens orar. Aveti grija sa
strangeti uniform toate cele trei orificii ale mandrinei.
Pentru a demonta burghiul, rasuciti cheia mandrinei in
sens antiorar intr-un singur orificiu, apoi slabiti man-
drina manual.

Dupa folosirea cheii de mandrina, aveti grija sa o readu-
ceti in pozitia initiala.

OPERAREA
(Gaurirea |

> Fig.7

Folositi intotdeauna manerul superior sau inferior
(maner auxiliar) si tineti masina ferm de méanerul supe-
rior sau inferior si schimbati manerul in timpul lucrului.

Gaurirea lemnului

Cand gauriti lemn, obtineti cele mai bune rezultate cu
burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de
ghidare usureaza gaurirea tragand capul de burghiu in
piesa de prelucrat.

Gaurirea metalului

Pentru a preveni alunecarea capului de burghiu atunci
cand incepeti gaurirea, realizati o adancitura cu un dorn
si un ciocan in punctul in care se va gauri. Asezati varful
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capului de burghiu in adancitura si incepeti gaurirea.
Folositi un lubrifiant de taiere atunci cand gauriti metale.
Exceptie fac unele piese din fier si alama, care trebuie
gaurite pe uscat.

AATEN]'IE: Aplicarea unei forte excesive asu-
pra masinii nu va grabi operatiunea de gaurire. De
fapt, presiunea excesiva nu va face decéat sa dete-
rioreze burghiul, reducand performantele masinii si
durata de viata a acesteia.

AATEN]'IE: Tineti magina ferm si procedati cu
atentie atunci cand capul de burghiu trece prin
piesa de prelucrat. Asupra masinii/capului de bur-
ghiu este exercitata o fortd enorma in momentul in
care gaura este strapunsa.

AATEN]'IE: Un cap de burghiu blocat se poate
debloca prin simpla setare a inversorului pentru
rotatia in sens invers, pentru retragere. Totusi,
masina se poate retrage brusc daca nu o tineti
ferm.

(Pentru modelul M6201)

AATEN]'IE: Piesele trebuie fixate intotdeauna
cu o menghina sau cu un alt dispozitiv similar de
fixare.

AATEN]'IE: Evitati gaurirea materialelor pe care
le suspectati ca ar contine cuie ascunse sau alte
elemente care pot cauza intepenirea capului de
burghiu sau ruperea acestuia.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.8: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limit4.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie nlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1. Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.9: 1. Capacul suportului pentru perii

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M6200 | M6201
Bohrkapazitaten Stahl 13 mm

Holz 36 mm
Leerlaufdrehzahl 0 - 700 min | 600 min”'
Gesamtlange 267 mm
Nettogewicht 3,1-3,2kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fir Bohren in Holz, Metall und
Kunststoff vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-1:

Modell M6201

Schalldruckpegel (L;»): 85 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-

wendet werden.

Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
Der Nettogewichtswert umfasst die leichteste und schwerste Kombination der in der Betriebsanleitung angege-
benen Aufsatze fir normalen und sicheren Gebrauch.

AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
sachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Der kontinuierliche Schwingungsgesamtwert (Drei-
Achsen-Vektorsumme), ermittelt gemal EN62841-2-1:
Modell M6201

Arbeitsmodus: Bohren in Metall
Schwingungsemission (ayp): 1,6 m/s®
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-1, dargestellt.

Modell M6201

Arbeitsmodus: Bohren in Metall

P 50 m/s®

Messunsicherheit (K): 6 m/s?

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitétserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

SICHERHEITSWAR-
NUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Bohrmaschine

Sicherheitsanweisungen fiir alle Betriebsvorgéange

1. Verwenden Sie den (die) Zusatzgriff(e).

Verlust der Kontrolle kann Personenschaden
verursachen.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Schneidzubehor verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom filhrenden Kabel kdnnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

3.  Achten Sie stets auf sicheren Stand.
Vergewissern Sie sich bei Einsatz des
Werkzeugs an hochgelegenen Arbeitsplatzen,
dass sich keine Personen darunter aufhalten.

4. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

5. Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

6. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur mit
Handhaltung.

7. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Bohrereinsatzes oder des Werkstiicks unmit-
telbar nach der Bearbeitung, weil die Teile
noch sehr heiB sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

8. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

9.  Falls der Bohrereinsatz selbst durch Offnen
der Futterbacken nicht gelést werden kann,
ziehen Sie ihn mit einer Zange heraus. In
einem solchen Fall kann Herausziehen des
Bohrereinsatzes von Hand zu einer Verletzung
durch seine scharfe Kante fihren.

Sicherheitsanweisungen bei Verwendung von lan-

gen Bohrereinsatzen

1. Arbeiten Sie niemals mit einer héheren
Drehzahl als der Maximaldrehzahl des
Bohrereinsatzes. Bei hheren Drehzahlen
besteht die Gefahr, dass sich der Einsatz ver-
biegt, wenn zugelassen wird, dass er ohne
Kontakt mit dem Werksttick frei rotiert, was zu
Personenschaden fiihren kann.

2.  Starten Sie den Bohrvorgang immer mit
einer niedrigen Drehzahl und bei Kontakt der
Einsatzspitze mit dem Werkstiick. Bei hheren
Drehzahlen besteht die Gefahr, dass sich der
Einsatz verbiegt, wenn zugelassen wird, dass er
ohne Kontakt mit dem Werkstiick frei rotiert, was
zu Personenschaden flihren kann.

3. Uben Sie Druck nur in direkter Linie mit dem
Einsatz aus, und wenden Sie keinen liberma-
Rigen Druck an. Einséatze kénnen sich verbiegen,
was Bruch oder Verlust der Kontrolle verursachen
und zu Personenschaden fuhren kann.
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BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschiaden
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieRen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

Fiir Modell M6200

Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei
langerem Einsatz in der EIN-Stellung verriegelt
werden. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie den
Schalter in der EIN-Stellung verriegeln, und halten
Sie das Werkzeug mit festem Griff.

» Abb.1:

1. Einschaltsperrknopf 2. Ein-Aus-Schalter

Driicken Sie zum Einschalten des Werkzeugs einfach
den Ein-Aus-Schalter. Die Drehzahl erhéht sich durch
verstarkte Druckausiibung auf den Ein-Aus-Schalter.
Lassen Sie den Ein-Aus-Schalter zum Anhalten los.
Fir Dauerbetrieb den Ein-Aus-Schalter betatigen, den
Arretierknopf hineindriicken, und dann den Ein-Aus-
Schalter loslassen. Zum Ausrasten der Sperre den
Ein-Aus-Schalter bis zum Anschlag hineindriicken und
dann loslassen.

Fiir Modell M6201

A\VORSICHT: Schalten Sie die Drehrichtung
erst um, nachdem das Werkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Durch Umschalten vor
dem Stillstand kann das Werkzeug beschadigt
werden.

» Abb.2: 1. Linksdrehung 2. Ein-Aus-Schalter
3. Rechtsdrehung

Der Schalter ist umkehrbar und gestattet Drehung
entweder im oder entgegen dem Uhrzeigersinn. Zum
Starten des Werkzeugs betéatigen Sie einfach den unte-
ren Teil des Ausléseschalters fiir Rechtsdrehung oder
den oberen Teil fir Linksdrehung. Lassen Sie den Ein-
Aus-Schalter zum Anhalten los.

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren des Obergriffs
(Zusatzgriff)

> Abb.3

Schrauben Sie den Obergriff fest in das Werkzeug ein.

Montieren des Hintergriffs

(landerspezifisch)
» Abb.4: 1.Blattfeder 2. Hinterer Handgriff 3. Zapfen

Ziehen Sie die Kappe vom Werkzeuggehéause ab.
Setzen Sie die Blattfedern in die Nut des Handgriffteils,
der die Zapfen aufweist, ein. Bringen Sie dann die Teile
an der Unterseite des Werkzeuggehauses an.

» Abb.5: 1. Hinterer Handgriff 2. Schraube

Bringen Sie beide Handgriffteile an, und ziehen Sie sie
mit den Schrauben sicher fest.

Montage und Demontage des

Bohrereinsatzes

» Abb.6: 1. Bohrfutter 2. Futterschlussel

Den Bohrereinsatz zum Montieren bis zum Anschlag in
das Bohrfutter einfiihren. Das Futter von Hand anzie-
hen. Den Futterschlissel in jedes der drei Locher ein-
setzen und im Uhrzeigersinn drehen. Das Futter in allen
drei Lochern mit gleicher Kraft anziehen.

Den Bohrfutterschliissel zum Demontieren des
Bohrereinsatzes nur in ein Loch einfiihren und entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen, bevor das Futter von
Hand geldst wird.

Bringen Sie den Futterschliissel nach Gebrauch wieder
an seinem urspriinglichen Platz an.

BETRIEB
Bohrbetrieb |

Bohrbetrieb
» Abb.7

Verwenden Sie stets den oberen oder hinteren Griff
(Zusatzgriff), und halten Sie das Werkzeug wahrend der
Arbeit mit beiden Handen am oberen oder hinteren Griff
und dem Schaltergriff fest.

Bohren in Holz

Beim Bohren in Holz lassen sich die besten Ergebnisse
mit Holzbohrern erzielen, die mit einer Zentrierspitze
ausgestattet sind. Die Zentrierspitze erleichtert das
Bohren, da sie den Bohrereinsatz in das Werkstlick
hineinzieht.
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Bohren in Metall

Um Abrutschen des Bohrereinsatzes beim Anbohren zu
vermeiden, empfiehlt es sich, die Bohrstelle mit einem
Zentrierkdrner anzukdérnen. Setzen Sie dann die Spitze
des Bohrereinsatzes in die Vertiefung, und beginnen
Sie mit dem Bohren.

Verwenden Sie Schneidflissigkeit beim Bohren von
Metall. Eine Ausnahme bilden Eisen und Messing, die
trocken gebohrt werden sollten.

A\VORSICHT: UbermiBige Druckausiibung

auf das Werkzeug bewirkt keine Beschleunigung
der Bohrleistung. Im Gegenteil; GbermaRiger

Druck flhrt zu einer Beschadigung der Spitze des
Bohrereinsatzes und damit zu einer Verringerung der
Leistungsfahigkeit sowie zu einer Verkiirzung der
Lebensdauer des Werkzeugs.

A\VORSICHT: Halten Sie daher das Werkzeug
mit festem Griff und lassen Sie Vorsicht walten,
wenn der Bohrereinsatz im Begriff ist, aus dem
Werkstiick auszutreten. Beim Bohrungsdurchbruch
wirkt ein hohes Riickdrehmoment auf Werkzeug und
Bohrereinsatz.

MA\VORSICHT: Ein festsitzender Bohrereinsatz
lasst sich durch einfaches Umschalten der
Drehrichtung wieder herausdrehen. Dabei sollten
Sie aber das Werkzeug gut festhalten, damit es
nicht ruckartig herausgestofen wird.

(Fiir Modell M6201)

A\VORSICHT: Spannen Sie Werkstiicke stets
in einen Schraubstock oder eine dhnliche
Aufspannvorrichtung ein.

A\VORSICHT: Vermeiden Sie das Anbohren von
Material, bei dem Sie den Verdacht haben, dass
verborgene Négel oder andere Gegenstéande vor-
handen sind, die Klemmen oder Abbrechen des
Bohrereinsatzes verursachen kénnen.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,

Verformung oder Rissbildung verursachen.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.8: 1. Verschleillgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
Verschleilgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebiirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebirsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

1.  Drehen Sie die Blrstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2. Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Burstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.9: 1. Birstenhalterkappe

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief3licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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