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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M4301
Length of stroke 18 mm
Blade type B type
Max. cutting capacities Wood 65 mm
Mild steel 6 mm
Strokes per minute (min™") 0-3,100
Overall length 214 mm
Net weight 1.9 kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.

manual.

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:

Sound pressure level (L,a) : 85 dB (A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-11:
Work mode: cutting boards

Vibration emission (ang) : 8.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (any) : 5.0 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been

measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Pr, With corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-11.

Work mode: cutting boards

pr: 223 m/s?

Uncertainty (K) : 88 m/s®

Work mode: cutting sheet metal

pr: 215 m/s’

Uncertainty (K) : 44 m/s’

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.

=] e [m]

SAFETY WARNINGS

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jig saw safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the

power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance around the
workpiece before cutting so that the jig saw
blade will not strike the floor, workbench, etc.

7.  Hold the tool firmly.

8. Make sure the jig saw blade is not contacting
the workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the jig saw blade
to come to a complete stop before removing
the jig saw blade from the workpiece.

12. Do not touch the jig saw blade or the work-
piece immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Selecting the cutting action

» Fig.1: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the jig saw blade forward on the cutting
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stroke and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting
action.

Position Cutting action Applications
0 Straight line cutting | For cutting mild
action steel, stainless
steel and plastics.
For clean cuts in
wood and plywood.
Small orbital For cutting mild

steel, aluminum
and hard wood.

cutting action

] Medium orbital
cutting action

For cutting wood
and plywood.

For fast cutting in
aluminum and mild
steel.

1l Large orbital
cutting action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

For fast cutting in
wood and plywood.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push

in the lock button and then release the switch trigger.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing jig saw blade

ACAUTION: Always clean out all chips or for-
eign matter adhering to the jig saw blade and/or
blade holder. Failure to do so may cause insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

A CAUTION: Do not touch the jig saw blade or
the workpiece immediately after operation. They
may be extremely hot and could burn your skin.

A CAUTION: Always secure the jig saw blade
firmly. Insufficient tightening of the blade may cause
blade breakage or serious personal injury.

A CAUTION: use only B type jig saw blades.
Using blades other than B type causes insufficient
tightening of the blade, resulting in a serious personal
injury.

To install the jig saw blade, loosen the bolt counter-
clockwise on the jig saw blade holder with the hex
wrench.

» Fig.3: 1. Jig saw blade holder 2. Bolt 3. Hex wrench

With the blade teeth facing forward, insert the jig saw
blade into the jig saw blade holder as far as it will go.
Make sure that the back edge of the blade fits into the
roller. Then tighten the bolt clockwise to secure the
blade.

» Fig.4: 1.Bolt 2. Roller 3. Jig saw blade

To remove the jig saw blade, follow the installation
procedure in reverse.

| NOTE: Occasionally lubricate the roller. |

Hex wrench storage

» Fig.5: 1. Hook 2. Hex wrench

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.
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Bevel cutting

AWARNING: Depending on the material being
worked on and the accessory used, the dust
created by use of the tool can be harmful. The
user is recommended to use an appropriate dust
extractor to reduce exposure.

See the "OPTIONAL ACCESSORIES" section
in this instruction manual for all optional dust
extractor attachments available.

Additional Warnings:

. To prevent dust inhalation, it is recom-
mended to also wear an FFP2 dust mask or
P2 respirator.

. Read the “MAINTENANCE?” section of
the instruction manual of the connected
dust extractor to keep the dust collection
effective.

. Follow all applicable regulatory require-
ments for dust control in the country where
the work is being conducted.

. Do not use a dust extractor for metalworking
with power tools. Metal particles produced
during metalworking can ignite accumulated
dust and damage the dust filter inside dust
extractors, posing a serious fire hazard.

. For European countries only
The user is recommended to use an M or
H dust class extractor (as defined in EN
60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Connecting with a dust extractor
» Fig.6: 1.Hose

Clean cutting operations can be performed by con-
necting this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the
hose of the vacuum cleaner into the hole at the rear of
the tool.

The inner diameter of the hole for the hose connection
is 26 mm.

Use the front cuff 22 to connect the hose.

OPERATION

A CAUTION: Always hold the base flush with
the workpiece. Failure to do so may cause jig saw
blade breakage, resulting in a serious injury.

A CAUTION: Advance the tool very slowly when
cutting curves or scrolling. Forcing the tool may
cause a slanted cutting surface and jig saw blade

breakage.

» Fig.7: 1. Cutting line 2. Base

Turn the tool on without the jig saw blade making any
contact and wait until the blade attains full speed. Then
rest the base flat on the workpiece and gently move the
tool forward along the previously marked cutting line.

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before tilting the
base.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
» Fig.8

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

» Fig.9: 1.Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt to secure
the base.

» Fig.10: 1. Edge 2. Graduation

» Fig.11: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts can be made with either of two methods
“Boring a starting hole” or “Plunge cutting”.

Boring a starting hole
» Fig.12

For internal cutouts without a lead-in cut from an edge,
pre-drill a starting hole 12 mm or more in diameter.
Insert the jig saw blade into this hole to start your cut.

Plunge cutting
» Fig.13

You need not bore a starting hole or make a lead-in cut
if you carefully do as follows.

1.  Tilt the tool up on the front edge of the base with
the jig saw blade point positioned just above the work-
piece surface.

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool and
gently lower the back end of the tool slowly.

3. Asthejig saw blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the workpiece
surface.

4. Complete the cut in the normal manner.
Finishing edges
» Fig.14

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
jig saw blade lightly along the cut edges.
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Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant jig saw
blade wear. The underside of the workpiece can be
greased instead of using a coolant.

Optional accessory

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before installing or
removing accessories.

Straight cuts

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts.
» Fig.15: 1. Rip fence (Guide rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular hole

on the side of the base with the fence guide facing

down. Slide the rip fence to the desired cutting width

position, then tighten the bolt to secure it.

» Fig.16: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Fence guide 4. Rip
fence (Guide rule)

Circular cuts

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in radius,
install the rip fence as follows.
» Fig.17: 1. Rip fence (Guide rule)

1.  Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.

2. Insert the circular guide pin through either of the

two holes on the fence guide. Screw the threaded knob

onto the pin to secure the pin.

» Fig.18: 1. Threaded knob 2. Fence guide 3. Rip
fence (Guide rule) 4. Pin

3.  Slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move the
base all the way forward.

NOTE: Always use jig saw blades No. B-17, B-18,
B-26 or B-27 when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel

base

Optional accessory
» Fig.19: 1. Anti-splintering device 2. Protrusion

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE: The anti-splintering device cannot be used
when making bevel cuts.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury. Only use an accessory or attachment for its
stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Hose (For vacuum cleaner)

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: M4301
Dtugos$¢ skoku 18 mm
Typ brzeszczotu Typ B
Maks. zakres cigcia Drewno 65 mm
Stal migkka 6 mm
Liczba suwow na minute (min™) 0-3 100
Dtugos¢ catkowita 214 mm
Ciezar netto 1,9 kg
Klasa bezpieczenstwa =

obstugi.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do ciecia drewna, tworzyw
sztucznych i metalowych materiatow.

Narzedzie wolno podtgczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napigciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazo-
wym pragdem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-2-11:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 85 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lya): 93 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowag i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
Warto$¢ masy netto obejmuje przystawki do standardowej i bezpiecznej pracy, ktére wskazano w instrukc;ji

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig¢ rézni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Drgania

Catkowita warto$¢ drgan ciagtych (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-11:
Tryb pracy: ciecie ptyt
Emisja drgan (ang): 8,0 m/s®
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
Tryb pracy: ciecie blach
Emisja drgan (ay): 5,0 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite
poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgp-
nej ocenie narazenia.
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A\ OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze sig rézni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Ponizej przedstawiono $rednie wartosci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadajg-
cymi im warto$ciami niepewnosci (K) okreslonymi zgod-
nie z normg EN62841-2-11.

Tryb pracy: ciecie ptyt

pe: 223 m/s?

Niepewnosé (K): 88 m/s”

Tryb pracy: ciecie blach

pe: 215 m/s®

Niepewno$é (K): 44 m/s®

WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywaé tych podanych
wartosci do okreslania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny gérne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE/UK jest dostepna pod poniz-
szym adresem URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapozna¢ sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i
instrukcje nalezy zachowaé¢ do

11

wykorzystania w przysziosci.
Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilajg-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla wyrzynarki z
podcinaniem

1.  Trzymac¢ elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rgkojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktorych osprzet moze dotknaé
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
osprzetu z przewodem elektrycznym znajduja-
cym sie pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napieciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2. Nalezy uzywac zaciskow lub innych prak-
tycznych sposobéw mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego pod-
parcia. Przytrzymywanie obrabianego elementu
rekg lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

3. Nalezy zawsze uzywac okularéow ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

4. Nalezy unika¢ cigcia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy nalezy skontrolowa¢, czy
obrabiany element nie zawiera gwozdzi i ewen-
tualnie je usunac.

5. Nie wolno cig¢ zbyt duzych elementow.

6. Przed przystapieniem do cigcia nalezy spraw-
dzi¢, czy wokoét obrabianego elementu jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
brzeszczot wyrzynarki nie uderzyt w podtoge,
stot warsztatowy itp.

7. Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie.

8. Przed wiaczeniem narzedzia za pomoca prze-
tacznika upewnij sig, ze brzeszczot wyrzynarki
nie styka si¢ z obrabianym elementem.

. Trzymac¢ rece z dala od cze¢sci ruchomych.

10. Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomic tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

11. Przed wyjeciem brzeszczotu wyrzynarki
wylaczy¢ narzedzie i zaczekaé, az brzeszczot
wyrzynarki catkowicie si¢ zatrzyma.

12. Nie dotyka¢ brzeszczotu wyrzynarki ani obra-
bianego elementu bezposrednio po zakon-
czeniu pracy. Moga one by¢ bardzo gorace i
spowodowac oparzenie skory.

13. Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obciazenia.

14. Niektore materiaty zawierajq substancje
chemiczne, ktére moga byc¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

15. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
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badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzgdzenia) zastapity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

A\PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sie, ze jest ono wylaczone i nie podta-
czone do sieci.

Wybér trybu ciecia

» Rys.1: 1. Dzwignia zmiany trybu ciecia

Narzedzie moze pracowac w trybie cigcia z ruchem
wahadtowym (do przodu i do tytu) lub posuwisto-zwrot-
nym (w goére i w dot) brzeszczotu. W przypadku cigcia

z ruchem wahadtowym brzeszczot wyrzynarki jest
wysuwany do przodu podczas suwu cigcia, co znacznie
zwigksza predkos¢ cigcia.

W celu zmiany trybu cigcia nalezy przekreci¢ dzwignie
zmiany trybu ciecia do zgdanej pozycji trybu ciecia. Aby
wybraé odpowiedni tryb ciecia, nalezy zapoznac sie z
tabela.

Pozycja Tryb cigcia Zastosowania

0 Tryb
posuwisto-zwrotny

Do cigcia migkkiej
stali, stali nie-
rdzewnej i tworzyw
sztucznych.

Do czystego ciecia
drewna i sklejki.

Tryb ciecia z
matym ruchem
wahadtowym

Do cigcia migkkiej
stali, aluminium i
twardego drewna.

Il Tryb ciecia ze Do ciecia drewna i
$rednim ruchem sklejki.
wahadiowym Do szybkiego

ciecia aluminium i
migkkiej stali.

1] Tryb cigcia z Do szybkiego
duzym ruchem cigcia drewna i
wahadtowym sklejki.

Dziatanie przetacznika

APRZESTROGA: Przed podtaczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy spust
przetacznika dziata prawidtowo oraz czy wraca do

potozenia wytaczenia po zwolnieniu.

» Rys.2: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociagnaé
spust przetgcznika. Predko$¢ narzedzia zwieksza

sie wraz ze zwigkszaniem nacisku na spust prze-
tacznika. W celu wytaczenia wystarczy zwolni¢ spust
przetgcznika.

Aby wigczyé¢ tryb pracy ciagtej, nalezy pociggna¢ spust
przetacznika, wcisng¢ przycisk blokady, a nastepnie
zwolni¢ spust przetgcznika. Aby wytgczy¢ narzedzie z
wigczong blokadg, wystarczy pociagna¢ do oporu spust
przetacznika, a nastgpnie zwolni¢ go.

MONTAZ

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odtgczone od zasilania.

Zaktadanie lub zdejmowanie

brzeszczotu wyrzynarki

MA\PRZESTROGA: Brzeszczot wyrzynarki i/lub
uchwyt brzeszczotu nalezy zawsze oczyscic z
wiéréw i innych przylegajacych zanieczyszczen.
Niezastosowanie sie do tej zasady moze prowadzi¢
do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a w rezulta-
cie do powaznych obrazen ciata.

APRZESTROGA: Nie dotyka¢ brzeszczotu
wyrzynarki ani elementu obrabianego od razu po
zakonczeniu danej operacji. Moga by¢ one bardzo
gorace i spowodowac oparzenie skory.

APRZES TROGA: Brzeszczot wyrzynarki nalezy
zawsze dobrze zamocowac¢. Zbyt stabe zamocowa-
nie brzeszczotu moze spowodowac jego peknigcie
badz powazne obrazenia ciata.

MAPRZESTROGA: Uzywac tylko brzeszczotéw
wyrzynarki typu B. Uzywanie brzeszczotéw innych
niz typu B moze spowodowac zbyt stabe dokrecenie,
a tym samym stwarzac¢ ryzyko powaznych obrazen
ciata.

Aby zatozy¢ brzeszczot wyrzynarki, nalezy poluzowaé

w lewa strone $rube znajdujgca sie na uchwycie brzesz-

czotu wyrzynarki za pomoca klucza imbusowego.

» Rys.3: 1. Uchwyt brzeszczotu wyrzynarki 2. Sruba
3. Klucz imbusowy

Wsung¢ brzeszczot wyrzynarki do oporu do uchwytu
zebami zwréconymi do przodu. Nalezy upewni¢ sig,

ze tylna krawedz brzeszczotu znajduje sie w rolce.
Nastepnie dokrecic Srube w prawg strone, aby zamoco-
wac brzeszczot.

» Rys.4: 1. Sruba 2. Rolka 3. Brzeszczot wyrzynarki

Aby wyjgc¢ brzeszczot wyrzynarki, nalezy wykonac¢
czynnosci procedury zaktadania w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA: Co pewien czas nalezy nasmarowaé
rolke.

Miejsce na klucz imbusowy

» Rys.5: 1. Zaczep 2. Klucz imbusowy

Klucz imbusowy, gdy nie jest uzywany, nalezy
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przechowywaé w sposéb pokazany na rysunku, aby sie
nie zgubit.

Pyt

A\ OSTRZEZENIE: zaleznie od obrabianego
materiatu i uzywanych akcesoriow pyt powsta-
jacy podczas korzystania z narzedzia moze by¢
szkodliwy. Zalecane jest, by uzytkownik korzystat
z odpowiedniego odpylacza, aby ograniczy¢ nara-
Zenie na kontakt z pytem.

Sekcja ,,AKCESORIA OPCJONALNE” w niniejszej
instrukcji obstugi zawiera informacje na temat
wszystkich dostepnych opcjonalnych przystawek
do odsysania pytu.

Dodatkowe ostrzezenia:

. Aby nie dopusci¢ do wdychania pytu, zale-
cane jest takze noszenie maski przeciwpyto-
wej FFP2 lub P2.

. Aby zapewni¢ skuteczne pochtania-
nie pytu, nalezy zapoznac¢ sie¢ z sekcja
»KONSERWACJA” instrukcji obstugi podta-
czonego odpylacza.

. Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséw
dotyczacych kontroli zapylenia obowigzu-
jacych w kraju, w ktérym wykonywane sa
prace.

. Nie nalezy uzywa¢ odpylacza podczas pracy
z materialami metalowymi z wykorzystaniem
elektronarzedzi. Opitki metalu powstajgce
podczas pracy mogg spowodowac zapton
nagromadzonego pytu i uszkodzenie filtra
przeciwpytowego w odpylaczach, co stwarza
powazne zagrozenie pozarem.

. Dotyczy tylko krajéw europejskich
Zalecane jest, by uzytkownik korzystat z
odpylacza klasy M lub H (zgodnie z definicja
w normie EN 60335-2-69).

W celu uzyskania pomocy i wsparcia w zakresie odpyla-
czy nalezy skontaktowac sie z lokalnym centrum serwi-
sowym firmy Makita.

Podtaczanie do odpylacza
» Rys.6: 1.Waz

Czyste operacje cigcia mogg by¢ wykonane poprzez
podigczenie narzedzia do odkurzacza firmy Makita.
Waz odkurzacza nalezy wtozy¢ do otworu znajdujgcego
sie z tytu narzedzia.

Srednica wewnetrzna otworu do podigczania weza
wynosi 26 mm.

Do podtgczania weza nalezy uzy¢ przedniej ztgczki 22.

OBSLUGA

APRZESTROGA: Stope nalezy zawsze trzymac
ptasko na obrabianym elemencie. Niezastosowanie
sie do tej zasady moze prowadzi¢ do peknigcia
brzeszczotu wyrzynarki, a w rezultacie do powaznych
obrazen ciata.

A PRZESTROGA: Podczas wykonywania cigé
krzywoliniowych lub przekrecania brzeszczotu
nalezy posuwac narzedzie bardzo powoli.
Wywierania nadmiernej sity posuwu narzedzia moze
spowodowac powstanie krzywych cigé¢ i peknigcie
brzeszczotu.

» Rys.7: 1. Linia ciecia 2. Stopa

Upewni¢ sie, ze brzeszczot wyrzynarki nie dotyka zad-
nych przedmiotéw, wigczy¢ narzedzie i poczekac, az
brzeszczot osiggnie petng predkos¢. Nastepnie przyto-
zy¢ stope ptasko do obrabianego elementu i delikatnie
przesuwac urzadzenie do przodu wzdtuz uprzednio
zaznaczonej linii cigcia.

Ciecie pod katem w pionie

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
chylania stopy nalezy zawsze upewnic¢ sie, ze
narzedzie jest wylaczone i odtagczone od zasilania.

Przy przechylonej stopie mozna wykonywac¢ ciecia pod
kazdym katem w zakresie od 0° do 45° (w prawo lub w
lewo).

» Rys.8

Poluzowac¢ $rube znajdujacy sie z tytu stopy za pomoca
klucza imbusowego. Przesungc¢ stope, tak aby $ruba
znalazta sie w $rodku otworu w ksztatcie krzyza znajdu-
jacego sie w stopie.

» Rys.9: 1. Klucz imbusowy 2. Sruba 3. Stopa
Przechyli¢ stope az do uzyskania zadanego kata cie-
cia. Krawedz obudowy silnika wskazuje kat cigcia na
podziatce. Nastepnie przykreci¢ $rube w celu zamoco-
wania stopy.

» Rys.10: 1. Krawedz 2. Podziatka

Ciecia doczotowe

» Rys.11: 1. Klucz imbusowy 2. Sruba 3. Stopa

Poluzowac $rube znajdujgca sie z tytu stopy za pomoca
klucza imbusowego i przesung¢ stope catkowicie do
tytu. Nastepnie przykreci¢ srube w celu zamocowania
stopy.

Wycinanie mozna wykonaé¢ za pomocg dwéch metod:
,Wiercenie otworu poczatkowego” lub ,Ciecie wgtebne”.

Wiercenie otworu poczatkowego
> Rys.12

W celu wyciecia ksztattu bez wykonywania ciecia wpro-
wadzajgcego od krawedzi materiatu nalezy wywierci¢
otwor poczatkowy o $rednicy 12 mm lub wigkszej. Aby
rozpoczg¢ ciecie, nalezy wiozy¢ brzeszczot wyrzynarki
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do otworu.

Ciecie wgtebne
» Rys.13

Wiercenie otworu poczgtkowego ani wykonywanie
cigcia wprowadzajgcego od krawedzi materiatu, jesli
wykona sie ostroznie nastepujgca procedure.

1. Przechyl narzedzie do gory, opierajac je na przed-
niej krawedzi stopy, tak aby koniec brzeszczotu wyrzy-
narki znajdowat sie tuz nad powierzchnig obrabianego
elementu.

2.  Doci$nij narzedzie, tak aby przednia krawedz
stopy nie poruszyta sie podczas wigczania narzedzia, i
delikatnie obniz tyt narzedzia.

3.  Gdy brzeszczot wyrzynarki bedzie sie zagtebiat w
materiale, obnizaj powoli stope narzedzia w kierunku
powierzchni obrabianego materiatu.

4. Dokoncz wycinanie w normalny sposob.

Wykanczanie krawedzi

> Rys.14

Aby przycig¢ krawedzie lub skorygowac wymiary ele-
mentu, nalezy prowadzi¢ brzeszczot wyrzynarki lekko
wzdiuz przecietych krawedzi.

Ciecie metalu

Podczas cigcia metalu nalezy zawsze stosowac
odpowiednie chtodziwo (ciecz chtodzgco-smarujaca).
Niestosowanie sie do tej zasady spowoduje przedwcze-
sne zuzycie brzeszczotu wyrzynarki. Zamiast chtodziwa
mozna nasmarowac spéd obrabianego elementu.

Prowadnica wzdtuzna

Akcesoria opcjonalne

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do zakta-
dania lub zdejmowania osprzetu zawsze nalezy
sie upewni¢, ze narzedzie jest wylaczone i odia-
czone od zasilania.

Ciecia proste

Podczas ciecia wielu elementéw o szerokosci 160 mm
lub mniejszej mozna zastosowaé prowadnice wzdtuzna,
ktoéra zapewni szybkie, czyste i proste cigcia.

» Rys.15: 1. Prowadnica wzdtuzna

Aby zatozy¢ prowadnice, nalezy umiesci¢ pret pro-

wadnicy w prostokgtnym otworze znajdujgcym sie z

boku stopy, tak aby prowadnica byta skierowana w dot.

Przesung¢ pret prowadnicy wzdtuznej do uzyskania

zgdanej szerokosci i przykreci¢ go $ruba.

» Rys.16: 1. Klucz imbusowy 2. Sruba 3. Prowadnica
4. Prowadnica wzdtuzna

Ciecia po okregu

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promieniu
do 170 mm nalezy zatozy¢ prowadnice w nastepujacy
sposoéb.

» Rys.17: 1. Prowadnica wzdtuzna

1. Umies$c¢ pret prowadnicy w prostokatnym otworze
znajdujgcym sie z boku stopy, tak aby prowadnica byta
skierowana w gére.

2.  Przet6z kotek prowadnicy do okregdéw przez
jeden z dwoch otworéw znajdujgcych sie w prowad-
nicy. Wkre¢ gatke z gwintem na kotek w celu jego
zamocowania.
» Rys.18: 1. Gatka z gwintem 2. Prowadnica

3. Prowadnica wzdtuzna 4. Kotek

3.  Przesun pret prowadnicy do uzyskania zgdanego
promienia i zamocuj go, przykrecajgc $rube. Nastepnie
przesun stope catkowicie do przodu.

WSKAZOWKA: Podczas wykonywania cieé po

okregu lub tuku nalezy zawsze stosowac brzeszczoty
wyrzynarki nr B-17, B-18, B-26 lub B-27.

Wkiadka zapobiegajaca

powstawaniu odpryskéw do stopy
stalowej

Akcesoria opcjonalne
» Rys.19: 1. Wkiadka zapobiegajaca powstawaniu
odpryskow 2. Wystep

W celu uzyskania cie¢ bez odpryskéw w materiale
mozna uzy¢ wkiadki zapobiegajgcej powstawaniu
odpryskow. Aby zatozyé wktadke zapobiegajgca
powstawaniu odpryskoéw, nalezy przesungé podstawe
catkowicie do przodu i wiozy¢ jg miedzy dwa wystepy
w stopie.

WSKAZOWKA: Wkiadka zapobiegajaca powstawa-
niu odpryskoéw nie moze by¢ uzywana podczas wyko-
nywania cie¢ pod katem w pionie.

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
Ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowac¢ benzyny, rozpuszczalni-
kow, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy, wymiana szczotek weglowych i
réznego rodzaju prace konserwacyjne lub regulacje
powinny byé przeprowadzane przez autoryzowany lub
fabryczny punkt serwisowy narzedzi Makita, zawsze z
uzyciem oryginalnych czesci zamiennych Makita.
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AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA: Zaleca sie stosowanie wymie-
nionych akcesoriow i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie innych akcesoriow lub przystawek
moze stwarzac ryzyko odniesienia obrazen ciata.
Akcesoridéw lub przystawek nalezy uzywac tylko
zgodnie z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Waz (do odkurzacza)

WSKAZOWKA: Niektore pozycje znajdujgce sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: M4301
Lokethossz 18 mm
Flrészlap tipusa B tipus
Max. vagételjesitmény Fa 65 mm
Lagyacél 6 mm
Loketszam percenként (min’™) 0-3100
Teljes hossz 214 mm
Tiszta tomeg 1,9 kg
Biztonsagi osztaly =

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkdl

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.

. A netté sulyérték tartalmazza a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitasban

megadott tartozék(ok)at.

Rendeltetés

A szerszam faanyagok, miianyagok és fémanyagok
flirészelésére hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kettOs szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikddtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-11 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,x): 85 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lya): 93 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktdl a hasznalat modjatél fiiggden.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

A folyamatos rezgés teljes értéke (haromtengely( vek-
torésszeg) az EN62841-2-11 szerint meghatarozva:
Uzemmad: Lemezek vagasa

Rezgéskibocsatas (ans): 8,0 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmod: fémlemez vagasa

Rezgéskibocsatas (an): 5,0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega-
dott teljes értéktdl a hasznalat médjatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Az alabbiakban az ismételt I6késszerii rezgésekbdl
szarmazé gyorsulas csicsamplitidéjanak pg atlagér-
tékeit mutatjuk be, a megfeleld bizonytalansaggal (K),
amelyet a EN62841-2-11 szerint hataroztunk meg.
Uzemmaod: Lemezek vagasa

Pe: 223 m/s?

Bizonytalansag (K): 88 m/s’

Uzemmod: fémlemez vagasa

Pe: 215 m/s®

Bizonytalansag (K): 44 m/s’
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MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem
hasznalhatok a kéz-kar rezgésvibracios expozicidja-
nak meghatarozasara.

Megfeleléségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan

Az EU/Egyesiilt Kiralysag megfelel6ségi nyilatkozata a
kévetkezd URL-cimen érhet6 el.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérulést
eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késdébbi tajé-
koz6das érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrél (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A szurofiirészre vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

1. Aszerszamot a szigetel6 fogéfeliileteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagdeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet.
Aram alatt 16v6 vezetékekkel valé érintkezéskor a
szerszam fém alkatrészei is aram ala kerlilhetnek,
és megrazhatjak a kezel6t.

2.  Szoritokkal vagy mas praktikus médon rég-
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, instabil lehet és az
uralom elvesztéséhez vezethet.

3. Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

4. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot, és

huzza ki bel6le a szegeket.

5. Ne vagjon tal nagy munkadarabokat.

6. Ellenérizze a megfelel6 hézagot a munkadarab
koriil a vagas el6tt, nehogy a szuréfiirészlap a
padléba, munkapadba, stb. litk6zzon.

7. Biztosan tartsa a szerszamot.

8. Miel6tt bekapcsolja a szerszamot, gondos-
kodjon réla, hogy a szurofiirészlap ne érjen a
munkadarabhoz.

. Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektdl.

10. Ne hagyja a mi(ikodé szerszamot feliigye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

11.  Miel6tt eltavolitja a szurofiirészlapot a mun-
kadarabbdl, mindig kapcsolja ki a szerszamot
és varja meg, amig a szurofiirészlap teljesen
megall.

12. Ne érjen szuréfiirészlaphoz vagy a munkada-
rabhoz kozvetleniil a munkavégzést kdvetden;
azok rendkiviil forrok lehetnek és megégethe-
tik a borét.

13. Ne miikddtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

14. [Egyes anyagok mérgezo vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

15. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak
és az alkalmazasnak megfelel6 pormaszkot/
gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
elbirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatoban sze-
repld biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Miel6tt ellenérzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halézatrol lecsatlakoztatta.

A vagasi mod kivalasztasa

» Abra1: 1.Vagasi méd valtokar

Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonalu (fel és
le) vagasi médban miikddtethetd. Az elétolasos vagasi
modban a flirészlap el6re I6kédik a vagasi Ioket soran,
ami nagymértékben megndveli a vagasi sebességet.

A vagasi moéd megvaltoztatasahoz csak forditsa a
vagasi maod valtdkart a kivant vagasi médnak megfeleld
allasba. Tajékozodjon a tablazatbdl a megfeleld vagasi
mod kivalasztasahoz.
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Pozicio Vagasi méd Alkalmazasok
0 Egyenes vonalu Lagyacél, rozs-
vagasi mod damentes acél
és mianyagok
vagasahoz.
Fa és furnér tiszta
vagasahoz.
Kis elétolasu Lagyacél, alumi-
vagasi mod nium és keményfa

vagasahoz.

Fa és furnér
vagasahoz.

I Kozepes el6tolasu
vagasi mod

Aluminium és
lagyacél gyors
vagasahoz.

I Nagy elétolasu Fa és furnér gyors

vagasi moéd

A kapcsol6 hasznalata

MA\VIGYAZAT: A szerszam halézatra csatlakoz-
tatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a kapcsolo6-
gomb megfeleléen mozog és visszatér a kikap-
csolt (OFF) allapotba elengedése utan.

vagasahoz.

» Abra2: 1.Kapcsolégomb 2. Reteszeldgomb

A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien huzza meg
a kapcsolégombot. Ha er6sebben nyomja a kapcsolo-
gombot, a szerszam fordulatszama ndvekszik. A megal-
litdsahoz engedije el a kapcsoldégombot.

A folyamatos miikddéshez huzza meg a kapcsoldégom-
bot, nyomja be a reteszel6gombot, majd engedije el a
kapcsolégombot. A szerszam régzitésének kioldasahoz
teljesen huzza be, majd engedje el a kapcsolégombot.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Mielstt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrél
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halézatrol
lecsatlakoztatta.

A szuroéfiirészlap beszerelése és

eltavolitasa

A\VIGYAZAT: Mindig tavolitsa el a szuréfiirész-
laphoz vagy a tartéjahoz tapadt forgacsot és mas
idegen anyagot. Ennek elmulasztasa a szuréfa-
részlap elégtelen régzitését okozhatja, ami komoly
személyi sériilésekhez vezethet.

AVIGYAZAT: Ne érintse meg a szuroéfiirészla-
pot vagy a munkadarabot kézvetleniil a miivelet
befejezése utan. Azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a bérét.

Avicyizar: Mindig stabilan rogzitse a szarofi-
részlapot. A szurofiirészlap nem megfeleld rogzitése
annak térését vagy komoly személyi sériiléseket
okozhat.

AVIGYAZAT: Csak B tipusu szurofiirészlapokat
hasznaljon. B tipusutol eltérd szurdflirészlap hasz-
nalata a flirészlap elégtelen befogasat okozza, ami
komoly személyi sérlilésekhez vezet.

A szurdéflrészlap felszereléséhez csavarja ki a flirész-
laptartén talalhaté csavart az imbuszkulccsal, az 6ra-
mutato jarasaval ellentétes iranyba.
» Abra3: 1. Szuréflirészlap tarté 2. Csavar

3. Imbuszkulcs

Elére néz6 fogakkal illessze a szurdfiirészlapot a tar-
téba utkozésig. Ellendrizze, hogy a flirészlap hatsé éle
illeszkedik a gérgébe. Ezutan hizza meg a csavart az
o6ramutato jarasanak iranyaba a flrészlap rogzitéséhez.
» Abrad: 1. Csavar 2. Gorgé 3. Szuréfiirészlap

A szurdflirészlap kiszereléséhez kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

| MEGJEGYZES: Néha kenje meg a gorgot. |

Az imbuszkulcs tarolasa

» Abra5: 1.Akaszt6 2. Imbuszkulcs

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté modon, nehogy elvesszen.

18 MAGYAR



AFIGYELMEZTETES: A megmunkalandé
anyagtol és a hasznalt tartozéktol fiiggéen a szer-
szam hasznalata soran keletkezé por karos lehet.
A felhasznalénak ajanlott megfelelé porelszivo
hasznalata az expozicio csokkentése érdekében.

A rendelkezésre all6 opcionalis porelszivo
adaptereket lasd a jelen hasznalati Gtmutato
,OPCIONALIS KIEGESZITOK” cimii részében.

Tovabbi figyelmeztetések:

. A por belégzésének megel6zése érdekében
ajanlott FFP2 porvédé maszkot vagy P2
légzokésziiléket is viselni.

. Olvassa el a csatlakoztatott porelszivé hasz-
nalati Gtmutatéjanak ,,KARBANTARTAS”
cimii részét a porelszivas hatékonysaganak
megdrzése érdekében.

. Kovesse a munkavégzés helye szerinti
orszag dsszes vonatkozoé porszabalyozasi
elGirasat.

. Ne hasznaljon porelszivét fémmegmunkalas-
hoz elektromos szerszamokkal. A fémmeg-
munkalas soran keletkezd fémrészecskék megy-
gyujthatjak a felgyllemlett port, és karosithatjak
a porelszivokban 1évé porsziirét, ami komoly
tlizveszélyt jelent.

. Csak eurdpai orszagok szamadra
A felhasznalonak ajanlott M vagy H porelszi-
vét hasznalni (az EN 60335-2-69 szabvany-
ban meghatarozottak szerint).

A porelszivékkal kapcsolatos segitségért és tamogata-
sért forduljon a helyi Makita szervizkézponthoz.

Csatlakozas porelszivéval
» Abra6: 1.Csé

Tisztabb vagast tud végezni, ha a szerszamhoz Makita
porszivot csatlakoztat. Helyezze a porszivé gégecsovét
a szerszam hatsoé részén talalhaté lyukba.
Atomléesatlakozashoz valo furat belsé atméréje 26
mm.

A gégecsd csatlakoztatasahoz hasznalja az 22 ellils6
karmantyut.

MUKODTETES

AVIGYAZAT: A vezetslemez mindig legyen egy
szintben a munkadarabbal. Ennek elmulasztasa
a szuroflirészlap torését okozhatja, ami veszélyes
séruléseket okozhat.

A\VIGYAZAT: iv vagy spiral vagasakor a szersza-
mot nagyon lassan tolja el6re. A szerszam erdlte-
tése ferde vagofelliletet és a szurdflrészlap torését
okozhatja.

» Abra7: 1.Véagas vonala 2. Talplemez

Kapcsolja be a készuléket anélkil, hogy az barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a szuréfiirészlap eléri
a maximalis sebességét. Ezutan fektesse a vezetdle-
mezt a munkadarabra, és egyenletesen tolja el6re a

szerszamot az elézetesen bejeldlt vagévonal mentén.

AVIGYAzAT: Mindig gy6z6djon meg rola, hogy a
szerszam ki van kapcsolva és aramtalanitva lett,
miel6tt megdonti a talplemezt.

A megdontétt talplemezzel ferdevagasok végezhetok
barmilyen szégben 0° és 45° kdzott (balra vagy jobbra).
» Abra8

Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhaté csavart az
imbuszkulccsal. Tolja el ugy a talplemezt, hogy a csavar
a talplemezen talalhaté kereszt alaku nyilas kézepére
kerljon.

» Abra9: 1.Imbuszkulcs 2. Csavar 3. Talplemez
Déntse meg a talplemezt a kivant ferdevagasi szég
beallitasahoz. A motor burkolatanak széle jelzi a ferde-
vagasi szoget fokokban. Ezutan hiizza meg a csavart a
talplemez régzitéséhez.

» Abra10: 1.Szél 2. Beosztas

Eliilsé illesztévagasok

» Abra11: 1.Imbuszkulcs 2. Csavar 3. Talplemez

Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhat6 csavart
az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a talplemezt.
Ezutan huzza meg a csavart a talplemez rogzitéséhez.

Kivagasok
A kivagasokat kezdéfurat furasaval vagy leszuré vagas-
sal lehet végezni.

Kezdé6furat farasa
» Abra12

Abevezet6 vagas nélkiili belsé kivagasokhoz furjon egy
12 mm vagy nagyobb atmérgji kezdéfuratot. lllessze a
szurdéflrészlapot a furatba a vagas megkezdéséhez.

Leszuré vagas

» Abra13

Nem szlkséges kezdé&furatot furnia vagy bevezetd
vagast készitenie ha a kdvetkezdképpen jar el.

1. Dontse el6re a vezetblemez eliils6 élén a szer-
szamot ugy, hogy a szurofiirészlap vége régtén a mun-
kadarab felilete fol6tt legyen.

2. Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy a
vezetblemez ellils6 éle ne mozduljon el amikor bekap-
csolja a szerszamot, majd 6vatosan engedje le a szer-
szam hatso felét.

3.  Ahogy a szurdéflirészlap athalad a munkadarabon,
fokozatosan engedje le a vezetélemezt a munkadarab
fellletére.

4. Fejezze be a vagast a szokasos médon.

Szélek kidolgozasa

» Abra14

A szélek illesztéséhez vagy méretigazitashoz moz-
gassa a szuréflrészlapot finoman a vagasfelulet
mentén.
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Fém vagasa
Fém vagasakor mindig hasznaljon megfeleld hiit6ko-
zeget (vagoolajat). Ennek elmulasztasa a szarofiirész-

lap gyors kopasahoz vezet. A munkadarab alsé fellletét
hiitékozeg hasznalata helyett meg lehet zsirozni.

Parhuzamvezet6

Opciondlis kiegésziték

AVIGYAZAT: Minden esetben ellenérizze, hogy
a szerszam ki van kapcsolva és aramtalanitva lett
mielétt felhelyezi vagy eltavolitja a kiegészitdket.

Egyenes vagasok

Ha tébbszér egymas utan 160 mm-nél kisebb szélessé-
get vag, akkor a parhuzamvezet6 hasznalataval gyors,
tiszta és egyenes vagasokat végezhet.

» Abra15: 1.Parhuzamvezetd (vezetévonalzo)

Afelszereléshez illessze a parhuzamvezetét a talple-

mez oldalan talalhat6 szdgletes nyilasba, lefelé nézd

terelséllel. Allitsa a parhuzamvezetét a kivant vagasi

szélességre, majd rogzitse a csavar meghuzasaval.

» Abra16: 1.Imbuszkulcs 2. Csavar 3. Terelélemez
4. Parhuzamvezetd (vezetévonalzo)

Korvagasok

Ha 170 mm-es vagy kisebb sugaru kdroket vagy ive-
ket vag, szerelje fel a parhuzamvezetét a kdvetkezd
maodon.

» Abra17: 1. Parhuzamvezeté (vezetévonalzo)

1. lllessze a parhuzamvezetét a talplemez oldalan
talalhat6 szdgletes nyilasba, felfelé nézé terelééllel.

2. Helyezze a korvezetét csapszeget a parhuzamve-
zetdn talalhato két furat egyikébe. Csavarozza a mene-
tes gombot a csapszegre annak rogzitéséhez.
» Abra18: 1.Menetes gomb 2. Terelélemez

3. Parhuzamvezetd (vezetévonalzd)

4. Csapszeg

3.  Most allitsa be a parhuzamvezetén a kivant
vagasi sugarat és huzza meg a csavart a régzitéshez.
Ezutan tolja teljesen elére a talplemezt.

MEGJEGYZES: Mindig B-17, B-18, B-26 vagy B-27
szuréflirészlapot hasznaljon kérvonalak és ivek
vagasahoz.

Felszakadasgatlé eszkoz acél

talplemezhez (opcionalis kiegészitd)

Opcionalis kiegésziték
» Abra19: 1. Felszakadasgatlé 2. Kiemelkedés

A felszakadas nélkili vagas érdekében a felszakadas-
gatlé eszkozt kell hasznalni. A felszakadasgatlo felsze-
reléséhez tolja a talplemezt teljesen hatra és illessze az
eszkozt a talplemez két kiemelkedése kozé.

MEGJEGYZES: A felszakadasgatlé ferdevagaskor
nem hasznalhaté.
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KARBANTARTAS

AVIGYAZAT: Miel6tt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast hivatalos Makita
vagy gyari szervizkdzponttal kell végeztetni, mindig
Makita potalkatrészek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AVIGYAZAT: Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas tartozék vagy tartozék
hasznalata sérllésveszélyt jelenthet. A kiegészit6t
vagy tartozékot csak rendeltetésszeriien hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Gégecsd (porszivohoz)

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészitd

megtalalhaté az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: M4301
Dizka pohybu 18 mm
Typ Cepele Typ B
Max. kapacita rezania Drevo 65 mm
Mékka ocel 6 mm
Pohyby za minatu (min™") 0-3100
Celkova dizka 214 mm
Hmotnost netto 1,9 kg
Trieda bezpecnosti =

upozornenia.
Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.

na obsluhu.
Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na pilenie dreva, plastu a kovo-
vych materialov.

Nastroj sa m6ze pripojit' len k zodpovedajicemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku,
a modze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfova-
cieho vodic¢a.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841-2-11:

l:Jroveh akustického tlaku (L) : 85 dB (A)

Uroven akustického vykonu (Lwa) : 93 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moZze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ucinkom.

Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

Hodnota Cistej hmotnosti zahffia prisluSenstvo na bezné a bezpe¢né pouzivanie, ktoré su uvedené v navode

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A VAROVANIE: Emisie hluku poéas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa mézu odli-
Sovat od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy vekto-
rovy sucet) ur€ena podla normy EN62841-2-11:
Rezim &innosti: rezanie dosiek

Emisie vibracii (ay) : 8,0 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s®

ReZim ¢innosti: rezanie plechu

Emisie vibracii (any) : 5,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody

a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G¢inkom.
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MA\VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitudy zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, pr, so zodpovedajucou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-2-11.

Rezim ¢innosti: rezanie dosiek

Pe: 223 m/s?

Odchylka (K): 88 m/s’

Rezim ¢innosti: rezanie plechu

pe: 215 m/s®

Odchylka (K): 44 m/s’

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemaiju
pouzit na uréenie vystavenia ruk a ramien vibraciam.

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie EU/Spojeného kralovstva o zhode je k dis-
pozicii na tejto adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BEZPECNOSTNE

VAROVANIA

VSeobecné bezpeénostné predpisy
pre elektrické nastroje

AVAROVANIE Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
$pecifikacie urcené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze
dojst k urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné varovania tykajuce

sa pouzivania lupienkovej pily

1. Elektricky nastroj pri praci drzte za izolované
uchopné povrchy, pretoze sa rezny prvok
moéze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi
alebo vlastnym kablom. Rezné prislu$enstvo,
ktoré sa dostane do kontaktu s vodi¢om pod napa-
tim, moéze sposobit prechod elektrického prudu
kovovymi ¢astami elektrického nastroja a sposobit’
tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2.  Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani rukou alebo pri tele
nebude obrobok stabilny a mozete nad nim stratit’
kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecénostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
sIne¢né okuliare NIE st ochranné okuliare.

4.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte,
¢i na obrobku nie su klince, a pripadne ich
odstraiite.

5. Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6. Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru
okolo obrobku, aby ¢epel lupienkovej pily
nenarazila na dlazku, pracovny stél a pod.

7. Nastroj drzte pevne.

8.  Skor ako zapnete spinac, uistite sa, ze sa
cepel lupienkovej pily nedotyka obrobku.

9.  Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
10. Nenechavaijte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

11.  Skor nez odtiahnete ¢epel lupienkovej pily z
obrobku, vypnite naradie a vzdy pockajte, kym
sa ¢epel uplne nezastavi.

12. Nedotykajte sa ¢epele lupienkovej pily ani
obrobku hned’ po praci; mézu byt extrémne
horice a mézu vam sposobit’ popaleniny.

13. Nepouzivajte nastroj zbyto¢ne bez zat'aze.

14. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe€nostné informacie dodavatela
materialu.

15. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
maskul/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vdiZznemu zraneniu.
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OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim néastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

» Obr.1: 1. Meniaca paka rezania

Tento nastroj mozno pouzivat na rezanie kruhov aj
rovnych &iar (hore a dole). Rezanie po kruhovej drahe
vraza ¢epel lupienkovej pily dopredu ku tahu rezania a
znacne zvySuje rychlost rezania.

Ak chcete zmenit rezanie, jednoducho oto¢te meniacou

pakou rezania do pozadovanej polohy rezania. Pozrite
si tabulku a vyberte vhodny typ rezania.

Poloha

Rezanie

Pouzitie

Rezanie po rovnej
Ciare

Na rezanie méakkej
ocele, nehrdza-

vejucej ocele a
plastov.

Na Cisté rezanie
dreva a preglejky.

Rezanie po malej
kruhovej drahe

Na rezanie méakkej
ocele, hlinika a
tvrdého dreva.

Na rezanie dreva a
preglejky.
Na rychle rezanie

hlinika a makkej
ocele.

1l Rezanie po stredne
velkej kruhovej
drahe

1l Rezanie po velkej
kruhovej drahe

APOZOR: Pred pripojenim nastroja do zasuvky
vzdy skontrolujte, ¢i spustaci spinac¢ funguje
spravne a po uvolneni sa vracia do vypnutej
polohy.

Na rychle rezanie
dreva a preglejky.

» Obr.2: 1. Spustaci spinac 2. Tlacidlo odomknutia

Ak chcete nastroj spustit, sta¢i stlacit jeho spustaci
spinac. Rychlost nastroja sa zvy$uje zvySovanim pri-
tlaku na spustaci spina¢. Nastroj zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca.

Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite spustaci
spinag, stlacte tlagidlo zamknutia a nasledne uvolnite
spustaci spinac€. Nastroj z uzamknutej polohy zastavite
uplnym potiahnutim spustacieho spinaca a jeho nasled-
nym uvolnenim.

ZOSTAVENIE

A POZOR: skér nez zaénete na nastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz alebo demontaz cepele

lupienkovej pily

A POZOR: vidy otistite vetky piliny a cudzie
latky, ktoré sa prilepili na ¢epel lupienkovej pily
alalebo drziak ¢epele. V opa¢nom pripade to mbze
sposobit nedostatocné utiahnutie ¢epele, coho
vysledkom moéze byt vazne zranenie.

APOZOR: Bezprostredne po praci sa nedoty-
kajte ¢epele lupienkovej pily ani obrobku. Mézu
byt velmi horlice a mozete sa popalit.

APOZOR: Cepel lupienkovej pily vzdy pevne
zaistite. Nedostato¢né utiahnutie epele méze zapri-
¢init zlomenie ¢epele alebo vazne zranenie.

APOZOR: Pouzivajte len &epele lupienkovej
pily typu B. Pri pouziti ¢epeli inych ako typu B dojde
k nedostatoénému utiahnutiu ¢epele, ¢o méze spdso-
bit vaZne zranenie.

Ak chcete nainstalovat ¢epel lupienkovej pily, uvolnite
skrutku oto€enim proti smeru hodinovych rugiciek na
drziaku ¢epele lupienkovej pily pomocou Sesthranného
klaca.

» Obr.3: 1. Drziak Cepele lupienkovej pily 2. Skrutka
3. Sesthranny klu¢

So zubami ¢epele smerujucimi dopredu viozte ¢epel
lupienkovej pily do drziaka ¢epele lupienkovej pily az
na doraz. Uistite sa, Ze zadny koniec ¢epele zapada do
valca. Potom utiahnutim skrutky v smere hodinovych
ruciCiek cepel zaistite. }

» Obr.4: 1. Skrutka 2. Valec 3. Cepel lupienkovej pily
Ak chcete odstranit’ ¢epel lupienkovej pily, postupujte
podla postupu instalacie v opacnom poradi.

| POZNAMKA: Valec ob&as namazte.

Uskladnenie Sesthranného kl'uca
» Obr.5: 1.Hak 2. Sesthranny klt¢

Ked Sesthranny klu¢ nepouzivate, uskladnite ho podia
znazornenia na obrazku, aby sa nestratil.
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Skosené rezanie

A VAROVANIE: V zavislosti od obrabaného
materialu a pouzitého prislusenstva méze byt’
prach vznikajuci pri pouzivani nastroja Skodlivy.
Pouzivatelovi sa odporuca pouzivat’ vhodny
odsavac prachu na znizenie expozicie.

Vsetky dostupné volitel'né adaptéry na odsa-
vanie prachu najdete v ¢asti ,VOLITELNE
PRISLUSENSTVO* v tomto navode na obsluhu.
Dalsie varovania:

. Aby ste zabranili vdychnutiu prachu, odpo-
ruca sa nosit’ aj protiprachovi masku FFP2
alebo respirator P2.

. Preéitajte si éast’,,UDRZBA*“ v navode na
obsluhu pripojeného odsavaca prachu, aby
ste zachovali uéinnost’ zberu prachu.

. Dodrziavajte vSetky platné regula¢né pozia-
davky na regulaciu prasnosti v krajine, v
ktorej sa prace vykonavaju.

. Nepouzivajte odsavac¢ prachu na obrabanie
kovov s elektrickymi nastrojmi. Kovové ¢as-
tice vznikajuce pri obrabani kovov mézu zapalit
nahromadeny prach a poskodit prachovy filter
v odsavacoch prachu, ¢o predstavuje vazne
nebezpecenstvo poziaru.

. Len pre krajiny Eurépy
Pouzivatel'ovi sa odporuéa pouzivat’ odsa-
vaé prachu triedy M alebo H (podfa definicie
v norme EN 60335-2-69).

Pomoc a podporu tykajlicu sa odsavacov prachu
vam poskytne miestne servisné stredisko spolo¢nosti
Makita.

Spojenie s odsavacom prachu
» Obr.6: 1.Hadica

Cisté rezanie sa moZe vykonat tak, Ze k tomuto nastroju
pripojite vysava¢ Makita. Hadicu vysavaca zasurite do
otvoru v zadnej Casti nastroja.

Vnutorny priemer otvoru na pripojenie hadice je 26 mm.
Pouzite prednd manzetu 22 na pripojenie hadice.

PREVADZKA

APOZOR: Vzdy drzte zakladiiu vyrovnane s
obrobkom. V opa¢nom pripade to méze sposobit’
zlomenie ¢epele lupienkovej pily, ktorého vysledkom
moze byt vazne zranenie.

APOZOR: Pri vyrezavani oblukov alebo rolo-
vani posuvajte nastroj vemi pomaly. Namahanie
nastroja méze spdsobit, Ze sa plocha rezania nakloni
Cepel lupienkovej pily sa zlomi.

» Obr.7: 1. Linia rezu 2. Zakladna

Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel lupienkovej pily
niecoho dotykala, a pockajte, kym epel nedosiahne
pInd rychlost. Potom polozte plochu zékladne na
obrobok a jemne pohybujte nastrojom dopredu pozdiz
vopred vyznacgenej Ciary rezania.

A POZOR: Pred vyklopenim zakladne sa vidy
uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny zo siete.

S vyklopenou zakladiiou mézete vykonavat skosené
rezy v akomkolvek uhle od 0° do 45° (vlavo alebo
vpravo).

» Obr.8

Uvolnite skrutku na zadnej strane zakladne pomocou
Sesthranného kluca. Posurite zakladnu tak, aby sa
skrutka nachadzala v strede krizového vyrezu na
zakladni.

» Obr.9: 1. Sesthranny klt¢ 2. Skrutka 3. Zakladia

Naklanajte zakladru, az kym nedosiahnete pozado-
vany uhol skosenia. Hrana krytu motora oznacuje uhol
skosenia v stupfioch. Potom utiahnutim skrutky zaistite
zakladriu.

» Obr.10: 1. Hrana 2. Dielikovanie

Predné pradové rezy

» Obr.11: 1. Sesthranny klu¢ 2. Skrutka 3. Zakladiia

Uvolnite skrutku na zadnej strane zakladne pomocou
Sesthranného klu¢a a posurite zakladriu Uplne dozadu.
Potom utiahnutim skrutky zaistite zakladru.

Vyrezy mozno vykonavat jednou z dvoch metod: vyvit-
anim pripravného otvoru alebo ponornym rezanim.

Vyvitanie pripravného otvoru
» Obr.12

V pripade vnutornych vyrezov bez privadzacieho rezu
z hrany vopred vyvitajte pripravny otvor s priemerom
minimalne 12 mm. Vlozte ¢epel lupienkovej pily do
tohto otvoru a za¢nite rezat.

Ponorné rezanie
> Obr.13

Nie je potrebné vyvitat pripravny otvor ani urobit’ priva-
dzaci rez, ak budete pozorne robit nasledovné kroky.
1. Naklorite nastroj smerom nahor na zadnom konci
zakladne so $pickou Cepele lupienkovej pily umiestne-
nou tesne nad povrchom obrobku.

2.  Nastroj pritlacte tak, aby sa zadny koniec zak-
ladne nepohyboval, ked nastroj zapnete, a jemne a
pomaly znizte zadny koniec nastroja.

3.  Ked cepel lupienkovej pily prenikne do obrobku,
pomaly znizte zakladfiu nastroja na povrch obrobku.

4. Dokongite rez beznym spdésobom.

Konecna uprava hran

» Obr.14

Ak chcete upravit hrany alebo chcete vykonat upravy
rozmeroyv, prejdite Cepefou lupienkovej pily jemne
pozdIz orezanych hran.
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Rezanie kovov

Pri rezani kovov vzdy pouzite vhodnu chladiacu teku-
tinu (olej na rezanie). V opaénom pripade dbjde k vyraz-
nému opotrebovaniu ¢epele lupienkovej pily. Spodnu
stranu obrobku moZzete namazat namiesto toho, aby ste
pouzili chladiacu tekutinu.

Vodidlo na pozdizne rezanie

Volitel'né prislusenstvo

A POZOR: Pred instalaciou alebo demontazou
prisluSenstva sa vzdy uistite, Ze je nastroj vyp-
nuty a odpojeny.

Rovné rezy

Pri opakovanom rezani kusov Sirokych maximalne 160

mm pouZite vodidlo na pozdiZne rezanie, ktoré zabez-

peci rychle, Cisté, rovné rezy.

» Obr.15: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie (vodiace
pravitko)

Ak ho chcete nainstalovat, vlozte vodidlo na pozdiine
rezanie do obdiznikového otvoru na boénej strane
zakladne s ochrannym vodidlom smerujicim nadol.
Posurite vodidlo na pozdiZne rezanie do pozadovanej
polohy Sirky rezania a potom utiahnutim skrutky zaria-
denie zaistite.
» Obr.16: 1. Sesthranny kit¢ 2. Skrutka 3. Ochranné
vodidlo 4. Vodidlo na pozdiZne rezanie
(vodiace pravitko)

Kruhové rezy

Ked budete rezat kruhy alebo obluky s polomerom

maximalne 170 mm, nainétalujte vodidlo na pozdizne

rezanie nasledovne.

» Obr.17: 1. Vodidlo na pozdiZne rezanie (vodiace
pravitko)

1. Vlozte vodidlo na pozdiZne rezanie do obdizniko-
vého otvoru na bocnej strane zakladne s ochrannym
vodidlom smerujicim nahor.

2.  Vlozte kolik zavitového vodidla cez jeden z dvoch

otvorov na ochrannom vodidle. Zaskrutkovanim zavito-

vého oto€ného gombika do kolika kolik zaistite.

» Obr.18: 1. Zavitovy oto¢ny gombik 2. Ochranné
vodidlo 3. Vodidlo na pozdiZne rezanie
(vodiace pravitko) 4. Kolik

3.  Teraz posufite vodidlo na pozdiZne rezanie do
pozadovaného polomeru rezania a potom utiahnutim
skrutky vodidlo zaistite na mieste. Potom posurite zak-
ladriu uplne dopredu.

POZNAMKA: Na vyrezavanie kruhov alebo obltkov
vzdy pouzite Cepele lupienkovej pily €. B-17, B-18,
B-26 alebo B-27.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia

pre ocelovu zakladniu

Volitel'né prislusenstvo
» Obr.19: 1. Zariadenie na zabranenie Stiepenia
2. Vyénelok

Na rezanie bez Stiepania mozno pouzit zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zaria-
denie na zabranenie Stiepenia, posurite zakladriu
uplne dopredu a zasurite ju medzi dve vysunuté Casti
zakladne.

POZNAMKA: Zariadenie na zabranenie $tiepenia sa
nesmie pouzivat pri skosenych rezoch.

UDRZBA
APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a adrzby

nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spésobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku sa smu opravy, kontrola a vymena uhlikove;j
kefky a akakolvek dalSia udrzba alebo nastavovanie
vykonavat v autorizovanych servisnych strediskach
alebo tovarnach spolo¢nosti Makita a s pouzitim
nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

A POZOR: Pre vas nastroj Makita opisany

v tomto navode odporué¢ame pouzivat’ toto prislu-
Senstvo a nadstavce. Pri pouziti iného prislusenstva
¢i nadstavcov mdze hrozit nebezpecenstvo zranenia.
Prislusenstvo a nadstavce sa smu pouzivat len na
stanovené Ucely.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Hadica (pre vysavac)

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prislu§enstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: M4301
Délka zdvihu 18 mm
Typ listu Typ B
Max. kapacita fezani Drevo 65 mm
Mékka ocel 6 mm
Pocet zdvih(i za minutu (min™") 0-3 100
Celkova délka 214 mm
Hmotnost netto 1,9 kg
Trida bezpecnosti =

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.

k obsluze.
Ugel pouziti

Nastroj je uren k fezani dreva, plastl a kovovych
material(.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku, a maze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-11:

Hladina akustického tlaku (L,a): 85 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 93 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expozice.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skuteénosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

Hodnota Cisté hmotnosti zahrnuje nastavce pro bézné a bezpecéné pouziti, které jsou uvedeny v navodu

Celkova hodnota nepretrzitych vibraci (vektorovy

soucet tii os) uréena podle normy EN62841-2-11:

Pracovni rezim: fezani desek

Emise vibraci (ang): 8,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (an v): 5,0 m/s

Nejistota (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni
zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-
raci Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry
expozice.

A VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skute¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zplsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tivahu v§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Nize jsou uvedeny stfedni hodnoty Spickové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, pg, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-2-11.
Pracovni rezim: fezani desek

Pe: 223 m/s?

Nejistota (K): 88 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu

Pe: 215 m/s®

Nejistota (K): 44 m/s®
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POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim
pusobicim na ruce a paze.

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

EU/UK prohlaseni o shodé je k dispozici na nasledujici
adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpeénostni upozornéni
k elektrickému naradi

MA\VAROVANI Preététe si vS§echny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt mtze vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznaduje
elektrické nafadi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecénostni vystrahy k pfimocaré

pile

1. Pfipraci v mistech, kde maze dojit ke kontaktu
fezaciho prisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢asti
drzadel. Rezaci prislugenstvi mize pfi kontaktu
s vodi¢em pod napétim prenést proud do nechra-
nénych ¢asti nafadi a obsluha maze utrpét draz
elektrickym proudem.

2. Uchytte a podepiete obrobek na stabilni pod-
loZzce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpUsobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
opreny o vlastni télo, bude nestabilni a mize dojit
ke ztraté kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nerezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu zkon-
trolujte, zda se v obrobku nenachazeji hiebiky
a pripadné je odstraiite.

5.  Nefrezte prilis velké obrobky.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se kolem
obrobku nachazi dostateény volny prostor,
aby list pfimoc¢aré pily nenarazil na podlahu,
pracovni stul apod.

Drzte naradi pevné.

Pfred zapnutim spinace se ujistéte, zda list

pfimocaré pily neni v kontaktu s obrobkem.

. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

11.  Pred vytazenim listu pfimocaré pily z obrobku
vzdy naradi vypnéte a pockejte, dokud se list
prfimocaré pily zcela nezastavi.

12. Po ukonceni prace se nedotykejte listu pfimo-
caré pily ani obrobku, nebot’ mohou dosahovat
velmi vysokych teplot a zpisobit popaleniny.

13. Naradi zbyte€éné nespoustéjte naprazdno.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kiizi. Dodrzujte bezpecnostni pokyny
dodavatele materialu.

15. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-
rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-
rym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.

® N

POPIS FUNKCI

A UPOZORNENJ: Pred nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Vybér rezimu fezani

» Obr.1: 1. Packa nastaveni rezimu fezani

Toto naradi Ize pouzivat k obéZnému a pfimocarému
(nahoru a dold) fezani. Pfi obéZném fezani je list pfimo-
¢aré pily pfi fezném zdvihu tlacen smérem dopredu a
podstatné se tak zvysuje rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim fezani, staci pfesunout packu
nastaveni rezimu fezani do polohy poZzadovaného
rezimu. Vybér odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

Poloha Rezani Pougziti

Pro fezani meékké
oceli, nerezové
oceli a plast.

0 Pfimé fezani

Pro cisté fezy ve
dreveé a preklizce.

Pro fezani mékké
oceli, hliniku a
tvrdého dfeva.

Rezani s malou
orbitalni drahou
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Poloha Rezani Pouziti

Pro fezani dieva a
preklizky.

1] Rezani se stredni
orbitalni drahou

Vyjmuti listu pfimocaré pily provedete opaénym
postupem.

| POZNAMKA: Valecek piilezitostné promazte. |

Pro rychlé fezani
hliniku a mékké
oceli.

11l Rezani s velkou
orbitalni drahou

Pouzivani spousté

A\UPOZORNENI: Pred pfipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

» Obr.2: 1. Spoust 2. Odjistovaci tlacitko

Pro rychlé fezani
dreva a preklizky.

Chcete-li naradi uvést do chodu, staci stisknout spoust.
Otacky naradi se zvySuji zvySovanim tlaku na spoust.
Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat v nepfetrzitém provozu, stisknéte
spoust, zamacknéte zajisStovaci tlacitko a potom spoust
uvolnéte. Chcete-li nafadi vypnout ze zablokované
polohy, stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

SESTAVENI

MA\UPOZORNENI: Nez zaénete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace a demontaz listu

primocaré pily

A UPOZORNENI: vzdy oéistéte viechny trisky
a cizi material na listu pfimocaré pily nebo drzaku
listu. V opaéném pfipadé muze dojit k nedostatec-
nému upnuti listu a nasledné vaznému zranéni.

A UPOZORNENI: Bezprostiedné po skonéeni
prace se nedotykejte listu pfimocaré pily ani
obrobku. Mohou byt velmi horké a mohly by zpusobit
popéleniny klze.

AUPOZORNENI: Vzdy list pfimogaré pily
pevné zajistéte. Nedostatecné upnuti listu mize vést
k jeho zlomeni nebo vaznému zranéni.

AUPOZORNENI: Pouzivejte pouze listy pfimo-
caré pily typu B. Pouzijete-li jiné listy nez listy typu
B, nelze tyto listy dostate¢né pevné utahnout a to
muZe zpUsobit vazné zranéni.

Pfi instalaci listu pfimocaré pily ota¢enim imbusového
kli¢e proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte Sroub na
drzaku listu.
» Obr.3: 1. Drzak listu pfimogaré pily 2. Sroub

3. Sestihranny kli¢

Otocte zuby listu pfimocaré pily tak, aby sméfovaly
dopfedu, a zasunte list co nejdale do drzaku. Dejte
pozor, aby zadni hrana listu zapadla do valecku. Poté
list zajistéte dotazenim Sroubu ve sméru hodinovych
rucicek.

» Obr.4: 1. Sroub 2. Valegek 3. List pfimogaré pily

Ulozeni Sestihranného klice

» Obr.5: 1.Hadek 2. Sestihranny kli¢

Neni-li Sestihranny kli¢ pouzivan, ulozte jej, jak je vyob-
razeno na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.

A VAROVANI: V zavislosti na opracovavaném
materialu a pouzitém pfislusenstvi mize byt
prach vznikajici pfi pouzivani naradi Skodlivy.
Uzivateli se doporucuje pouzivat vhodny odsavac¢
prachu ke snizeni expozice.

Vsechny volitelné nastavce k odsavani pra-

chu, které jsou k dispozici, naleznete v ¢asti

,VOLITELNE PRISLUSENSTVI“ v tomto navodu

k obsluze.

Dalsi varovani:

. Aby se zabranilo vdechovani prachu, dopo-
rucuje se také nosit protiprachovou masku
FFP2 nebo respirator P2.

. Pieététe si éast ,,UDRZBA“ v navodu
k obsluze pfipojeného odsavace prachu, aby
byl sbér prachu efektivni.

. Dodrzujte vSechny pozadavky platnych
predpist pro omezovani pusobeni prachu
v zemi, kde se prace provadi.

. Pfi obrabéni kovu elektrickym naradim
odsavac prachu nepouzivejte. Kovové ¢as-
tice vznikajici pfi obrabéni kovi mohou zapalit
nahromadény prach a poskodit prachovy filtr
uvnitf odsavacu prachu, coz predstavuje vazné
nebezpedi pozaru.

. Pouze pro evropské zemé
Uzivateli se doporucuje pouzivat odsavaé
prachu tfidy M nebo H (jak je definovano
v normé EN 60335-2-69).

Pokud potfebujete pomoc a podporu ohledné odsavacu
prachu, obratte se na mistni servisni stfedisko Makita.

Pfipojeni s odsavac¢em prachu
» Obr.6: 1.Hadice

Cistotu Ize pfi Fezani zajistit pfipojenim naradi k vysa-
vaci Makita. Hadici vysavace zasurite do otvoru v zadni
strané naradi.

Vnitfni prdmér otvoru k pfipojeni hadice je 26 mm.

K pfipojeni hadice pouzijte pfedni manzetu 22.
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MA\UPOZORNENI: zakladnu vidy udrzujte
zarovnanou s obrobkem. V opa¢ném pfipadé mlze
dojit ke zlomeni listu pfimoc¢aré pily a nasledné k
vaznému zranéni.
A UPOZORNENI: Pii fezani oblouku a vykruzo-
vani naradi posunujte velmi pomalu. Pfi posuno-
vani naradi silou muze vzniknout §ikmy povrch fezu a
muze dojit ke zlomeni listu pfimocaré pily.
» Obr.7:

1. Ryska fezani 2. Zakladna

Zapnéte naradi tak, aby se list pfimocaré pily ni¢eho
nedotykal, a po€kejte, az dosahne pIné rychlosti. Potom
polozte zakladnu rovné na obrobek a naradi opatrné
posunujte vpfed po pfedem vyznadené rysce fezu.

Ukosové fezani

A UPOZORNENI: Ped sklopenim zakladny se
vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuto a odpojeno od
elektrické sité.

Pfi sklopené zakladné Ize provadét ukosoveé fezy pod
libovolnym uhlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).
» Obr.8

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Posurite zakladnu tak, aby se Sroub nachazel
ve stfedu kFizové drazky v zakladné.

» Obr.9: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub 3. Zakladna
Sklapéjte zakladnu, dokud nedosahnete pozadovaného
Ghlu Gkosu. Uhel tkosu je signalizovan pomoci stupnice
na okraji skfiné motoru. Poté zékladnu zajistéte dotaze-
nim Sroubu.

» Obr.10: 1. Hrana 2. Stupnice

Predni zarovnavaci rezy

» Obr.11: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub 3. Zakladna

Imbusovym kli€em povolte Sroub na zadni strané
zakladny a posurite zakladnu zcela zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotazenim Sroubu.

Vyrezy lez provadét dvéma zplsoby: vyvrtanim vycho-
ziho otvoru nebo zapichovanim.

Vyvrtani vychoziho otvoru

» Obr.12

V pfipadé vnitfnich vyfezi bez zavadéciho fezu od
okraje materialu predvrtejte vychozi otvor o priméru

12 mm nebo vice. VlozZte list pfimoc¢aré pily do tohoto
otvoru a zahajte fezani.

Zapichovani
» Obr.13
Vrtani vychoziho otvoru nebo provadéni zavadéciho

fezu neni nutné, budete-li postupovat nasledujicim
zplsobem.

1.  Sklopte nafadi o pfedni okraj zakladny smérem
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nahoru a hrot listu pfimoc¢aré pily umistéte tésné nad
povrch fezaného dilu.

2. Vyvinte na naradi tlak, aby se pfedni okraj
zakladny pfi zapnuti nafadi neposunul a pomalu spous-
téjte dolt zadni konec naradi.

3. Jakmile zacne list pfimocaré pily pronikat do dilu,
pomalu spoustéjte zakladnu naradi dolt na povrch
fezaného dilu.

4. Dokoncete fez béZznym zplsobem.

Koneéna uprava hran

» Obr.14
Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmérové
Upravy, posunuijte list pfimocaré pily jemné podél feza-
nych hran.

Rezani kovi

P¥i fezani kovd vzdy pouzivejte vhodnou chladici
kapalinu (fezny olej). V opacném pfipadé dojde k pod-
statnému opotfebeni listu pfimocaré pily. Misto pouziti
chladici kapaliny Ize promazat spodni stranu zpracova-
vaného dilu.

Podélné pravitko

Volitelné prislusenstvi

MA\UPOZORNENI: Pted instalaci a demontazi
prisluSenstvi se vzdy presvédéte, zda je naradi
vypnuto a odpojeno od elektrické sité.

PFimé rezy

PFi opakovaném fezani Sifek 160 mm a mensich zajis-
tuje podélné pravitko rychlé, Cisté a pfimé fezy.

» Obr.15: 1. Podélné pravitko (vodici pravitko)

PFi instalaci viozte podélné pravitko do obdélnikového
otvoru na boku zakladny tak, aby voditko pravitka smé-
fovalo dold. Zasurite podéiné pravitko do polohy poza-
dované Sitky fezu a poté jej utazenim Sroubu zajistéte.
» Obr.16: 1. Sestihranny kli¢ 2. Sroub 3. Vodici pra-
vitko 4. Podélné pravitko (vodici pravitko)

Kruhové fezy

Pfi provadéni kruhovych nebo obloukovych fezii o
poloméru 170 mm nebo mensim nainstalujte podéiné
pravitko nasledujicim zptsobem.

» Obr.17: 1. Podélné pravitko (vodici pravitko)

1. Vlozte podélné pravitko do obdélnikového otvoru
na boku zakladny tak, aby voditko pravitka sméfovalo
nahoru.

2. Zasurite kruhovy vodici ¢ep jednim ze dvou otvor(
ve voditku pravitka. Zajistéte €ep zaSroubovanim zavi-
tovaného knofliku do €epu.
» Obr.18: 1. Zavitovy knoflik 2. Vodici pravitko

3. Podélné pravitko (vodici pravitko)

4. Kolik

3. Posunte pravitko na pozadovany polomér fezu a
utazenim Sroubu jej zajistéte. Poté posurite zakladnu
uplné dopredu.
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POZNAMKA: Pfi Fezani kruznic a obloukd vzdy
pouzivejte listy pfimoc¢aré pily ¢. B-17, B-18, B-26
nebo B-27.

Zarizeni proti roztrepeni rezné hrany

pro ocelovou zakladnu

Volitelné prislusenstvi
» Obr.19: 1. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
2. Vystupek

Rezy bez rozttepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci zafi-
zeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
uplné dopfedu a zafizeni vlozte mezi dva vystupky na
zakladné.

POZNAMKA: Zatizeni proti roztfepeni fezné hrany
nelze pouzit pii provadéni Ukosovych fezu.

UDRZBA

AUPOZORNENI: Nez zaénete provadét kont-
rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku
prasklin.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikt a
veskera dal$i udrzba ¢i sefizovani provadény autorizo-
vanymi nebo tovarnimi servisnimi stfedisky spole¢nosti
Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporucujeme pouzivat nasle-
dujici pfisluSenstvi a nastavce. PFi pouZiti jiného
pFislusenstvi ¢i nastavel muze hrozit nebezpedi
zranéni. PfisluSenstvi Ize pouzivat pouze pro stano-
veny ucel.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Hadice (pro vysavac)

POZNAMKA: Nékteré polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni prislusenstvi.
Pribalené pfisluSenstvi se mlze v riznych zemich
lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: M4301
[oBxwuHa xony 18 Mm
Tun nonotHa Tun B
Makc. pixky4a CnpoMOXHICTb [epesuHa 65 Mm
M’ska ctans 6 Mm
KinbkicTb xogia 3a xBunmHy (xa™') 0—3 100
3aranbHa foBXuHa 214 mm
Maca HeTTo 1,9 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv HaLwa nporpama HaykoBWx JOCHimMKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TeXHIYHI
XapakTepuCcTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMM.
. 3Ha4eHHs MacK HeTTO BKIOYaE Npunaaas Afs 3BMYanHoro i 6e3ne4Horo BUKOPUCTAHHS, SiK Lie 3a3Ha4YeHo B

iHCTpYKUIT 3 ekcrinyaTauii.

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT npu3Ha4eHo Ans pisaHHs AepeBuHH, nnacT-
macy Ta meTarny.

ﬂ)Kepeno XUBJeHHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaTv nvile Ao axepena
XXUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3a3HaqeHy B Tabnuyui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMKamu, i BiH MOxe npa-
LroBaTu nuwe Bia ogHodasHoro gxepena 3aMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a omxe Moxe
TaKoX NigknoyaTucs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHWI BiANoBiaHo Ao ctaHaapty EN62841-2-11:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (La): 85 A6 (A)

PiBeHb 3BYyk0BOi NoTyHOCTi (Lwa): 93 A6 (A)

Moxwmbka (K): 3 b (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSA 1 MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCS ANs MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3Ha4eHHS LLYMY MOXYTb TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHbOi OLLiHKX BNMBY.
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MA\TOMEPEMXEHHSI: Kopuctyittecs saco6amm
3aXUCTy opraHiB cnyxy.

AHOI'IEPEH)KEHHH: 3anexHo Bia ymoB
BMKOPUCTaHHS WYM Nif Yac pakTM4YHOi po6oTn
eneKTPOoIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HATUCA BiA
3asiBNeHUX 3Ha4YeHb Bibpauii.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau ANsA 3axMCcTy oneparopa,

o BiANOBiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpyMmeHTa (cnig 6paTu Ao yBaru BCi CKnaaosi
Po6GoYOro LMKy, AK-0OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE npauoBaT Ha
XOIOCTOMY XOAi niA Yac 3anycky).

Bibpauis

3aranbHe NocTilHe 3Ha4YeHHs Bibpauii (BekTopHa cyma
TPbOX HANPSAMKIB), BU3Ha4YeHe 3rigHo 3i cTaHAApPTOM
EN62841-2-11:

Pexum poboTtu: pisaHHa nnut

BiGpaulisi (ans): 8,0 m/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHa NMCTOBOrO MeTany

Bi6pauist (anu): 5,0 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHS 1 MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOPiB-
HSIHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asBneHi 3aranbHi 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>XYTb TaKOX BUKOPWUCTOBYBATUCS ANS none-
PeaHbOro OLiHIOBaHHS BNIMBY.
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A\ 10MNEPE)XEHHSI: 3anexHo Bin yMoB BuKo-
pucTaHHA Bibpauis nig yac pakTMyHoi po6oTu
eNeKTPOoIHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3asABNEeHNX 3aranbHUX 3Ha4YeHb BibGpauii.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3anob6ixkHi 3axoQM ANA 3aXMcTy oneparopa,

Lo BiANOBIiAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po6oYOro LMKy, AIK-0T Yac, KON iHCTPYMEHT
BMWMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHaE NpawuloBaTh Ha
XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

Hwxye HaBeaeHO cepefHi 3Ha4eHHs NikoBOT amnniTyan
NPUCKOPEHHS Bif 6GaraTtopa3soBux yaapHux Bibpauii y e
i3 BinnosigHoto noxmbkoto (K), BU3HaYeHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-2-11.

Pexum poboTtu: pizaHHs nnut

No: 223 m/c?

Moxwu6ka (K): 88 m/c?

Pexunm poboTu: pizaHHs MIMCTOBOroO MeTany

Mo: 215 m/c?

Moxubka (K): 44 m/c?

MPUMITKA: Lli 3asiBneHi 3Ha4yeHHs He cnif BUKo-
pucToBYBaTW ANS BU3HAYEHHS BNMBY Bibpauii Ha
pyKu.

Hdeknapaduii BignoBigHoOCTi

TinbKku dns kpaiH €eponu

[eknapadito npo BianoBigHicTe ctaHgaptam €C /
CnonyyeHoro KoponisctBa MoxHa 3HanT 3a URL-
aapecoro HukYe.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

NONEPEOXEHHA NPO
OOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3INEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu poobori 3
€NeKTPOiHCTPYMEeHTaMu

A\OMEPE)XEHHS YsaxHo osmaitomTecs 3
ycima nonepemxeHHAMM, iHCTPYKLIAMU, PUCYHKaMK
W TeXHIYHMMM XapaKTepPUCTMKaMU, AKi CTOCYHOTbCA
LbOro eneKkTPoiHCTpyMeHTa. HeBMKOHaHHs HaBe-
AeHVX Aani iHCTPYKUi MOXe NPU3BECTU A0 YPaKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi 1 (a60) TSHKKNX TPaBM.

30epexiTb yci iHCTPyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManobyTHE.

TepMiH «enekTPoiHCTPYMEHT», 3a3HaYEHWUI Y IHCTPYKLIT
3 TeXHikn 6e3nekmn, CToCyeTbCsl eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
SIKWI PYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (eneKTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabeneM X1BreHHst), abo eneKkTpoiH-
CTPYMEHTa 3 XMBINeEHHsM Big 6atapei (6e3nposigHuii
€N1eKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepen)xeHHsl NPO AOTPUMAHHA

TeXHiku 6e3neKu nig yac
BUKOPUCTaAHHA NN063MKa

1. TpumaiiTe eNneKTPOiHCTPYMEHT TiNbKu 3a
NpU3HaYeHi ANsA LbOro i3oNboBaHi NOBepPXHi
niA Yac BUKOHaHHA Aii, 3a AKOI pisanbHUin
iHCTPYMEHT MOXe 3a4enuTi NPUXoBaHy enek-
TponpoBoAKY a6o BnacHWi WHYp. TopkaHHsN
pisanbHUM Npunagasm ApoTy Mif Hanpyrow Moxe
NpU3BECTU 40 NepeaaBaHHs HANpPyry 10 OroNeHnx
MeTaneBmx YacTWH IHCTPYMeHTa Ta A0 YpaKeHHs!
onepatopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

2. BukopucroByiiTe newara abo iHwWi 3aTUCKHI
NpUCTpOI, Wo6 3a6e3neunTn onopy Aertani Ta
3aKpinuUTK ii Ha CTiNKIN NoBepXHi. YTpuMaHHs
nertani pykamu abo Tinom He 3abesnevye i CTiii-
KiCTb | MOXe NPU3BECTM 40 BTPATU KOHTPOIIO.

3. O6OB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWNTE 3aXMCHi OKY-
napu. 3BU4ariHi abo coHLe3axucHi okynsapu
HE € 3axucHumm.

4.  YHukauTe pizaHHA uBsxiB. Mepea noyaTkom
po6oTu ornsiHbTe AeTanb Ta BUAAaniThb i3 Hel
BCi LiBAXU.

5. He moxHa pi3aTu 3aBenuki geTtani.

6. MNepep nouyaTkoM pi3aHHsA nepeBipTe, YU
AOCTaTHLO Micus Nia AeTtannio, Wo6 NonoTHo
no63uka He BAapAnocs o nianory, sepcrar
Touo.

7. TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

8. Mepepn yBiMKHEHHSIM iHCTPYMeHTa nepeko-
HaunTecs, WO NOIOTHO N063MKa He TOPKAETbCA
aetani.

9. He HabnuxanTe pyKku A0 YACTUH, AKi
pyxatoTbcs.

10. He 3anuwanTe 6e3 HarnsAAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TpUMatloym Koro B pyKax.

11. O6GOB’A3KOBO BUMKHIiTb iIHCTPYMEHT i 3a4e-
KalTe 4O NOBHOI 3yNUHKW NONOTHa No63uka,
nepL HiXXK BUMMaTK NonoTHo no63uka 3 aetani.

12. He TopkaiTecs nonortHa no63uka a6o Aerani
BiApa3y nicns pi3aHHA: BOHM MOXYTb GyTu
AyXe rapsunumMm i CPUYMHUTU OMiKMU.

13. Be3 HeobxigHOCTI He AonyckanTe, Wo6 iHCTPy-
MEHT npaLloBaB Ha XONIOCTOMY XOAy.

14. [eski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMi4Hi
peuyoBuHU. ByabTe 06epexHi, Wob He aony-
CTUTU BAWUXAHHSA NUIY Ta MOro KOHTAaKTY 3i
wKipoto. loTpuMyiTecs npaBun TexHikn 6e3-
neku BUpoGHMKA MaTepiany.

15. O6GOB’A3KOBO BUKOPUCTOBYITE NUNO3aXUCHY
MacKy/pecnipaTop BianoBiAHO A0 AINAHKN
3acTocyBaHHA Ta po6oyoro matepiany.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKMW.
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A\ OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE Tpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnioTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpW YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-
Tecs BianoBiaHUx npasun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HeagoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y il iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NpU3BecTy A0 CEPAO3HMX TPaBM.

OlfnncC POBOTHU

A OBEPEXHO: MNepea TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTbL iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKoHanuTecs, WO iIHCTPYMEHT
BUMKHEHO 1 Bif’eAHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

BuGip pexumy pizaHHs

1. Baxinb 3mMiHV pexvMy pidaHHs

» Puc.1:

Llen iHCTPyMeHT MOXe npaLoBaTh B peXnMi KpyroBoro
a60o NpsIMONiHINHOIO (Bropy Ta BHU3) pi3aHHs. Y pexuMi
KPYroBOro pi3aHHs NonoTHO Nnob3uka NiglTOBXYETbCS
no xoA4y pidaHHA Ta 3HA4YHO 30iNbLUYETLCS LWBUAKICTb

pi3aHHs.

LLlo6 3MiHNTK pexunm pisaHHsA, MPOCTO NOBEPHITb BaXinb
3MiHN PEXMMY pi3aHHS B MONIOXEHHS, WO BiANOBIigae
notpi6Homy pexumy. LLlo6 Bubpatn HanexHnin pexum
pi3aHHs1, BUKOPUCTOBYITe Tabnuuto ANs AOBIAKA.

MonoxeHHs

Pexum pizaHHs

3acTocyBaHHsA

0

MpamoniHinHe
pi3aHHs

[ns pisaHHs M’sKoi
cTani, Hepxa-
Bitoyoi cTani Ta
nnacTMacu.

[ins yncTtoro
pi3aHHs AepeBnHN
Ta hanepu.

Kpyrose pizaHHs 3
Manum pagiycom

[ns pisaHHs M'skoi
cTani, anoMiHito Ta
AepeBVHN TBEPAOT
nopoau.

Kpyrose pizaHHs 3
cepefHim pagiycom

[ns pisaHHs gepe-
BVHW Ta paHepu.

[ns wewuakoro
pi3aHHs antomiHilo
Ta M'sikoi cTani.

Kpyrose pizaHHs 3
BENUKUM pagiycom

Ans wewnakoro
pisaHHsi AepeBuHU
Ta haHepu.

A\ OBEPEXHO: Mepep TMM SIK NiQKAIOYNTM

iHCTPYMeHT A0 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKoHai-
Tecs, WO KypPOK BMMUKaya HanexHUM YMHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBEPTAETLCA B NonoxeHHA «BUMK.»,
KONM MOro BiAnycKatoThb.

» Puc.2: 1. Kypok BMmkaya 2. KHomnka 6nokyBaHHS
BUMKHEHOIO MOMOXEHHS

LLlo6 yBiMKHYTM iHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITb Ha KypoK

BMMKaya. LLBMAKICTb iHCTpyMeHTa 3pocTae, sKLLO 36inb-
LUMTM TUCK Ha KypoK BMuKaya. o6 3ynuHuTy poborTy,
BiANYyCTiTb KypOK BMUKaYa.

[ns HenepepBHOi po6GOTH HATWCHITL Ha KypPOK BMUKaYa,
NOTiM HAaTUCHITb KHOMKY GMOKyBaHHSA Ta BiAMyCTiTh
Kypok BMUKaya. LLo6 3ynmHUTM iHCTPYMEHT, Sikuii npa-
Ltoe B 3a6rnoKoBaHOMY MOMOXEHHI, HATUCHITb Kypok
BMMKa4a [0 KiHLs, a NoTiM BiANyCTiTb NOro.

3BOPKA

A OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
POGIT 3 iIHCTPYMEHTOM 060B’AI3KOBO BUMKHITb
MOro Ta BiAKNIoYiTb Bif enekTpomepexi.

BcTaHOBNEHHS Ta 3HATTA NONOTHA

noo63uka

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 BUAanite cTpy-
KKy Ta CTOPOHHi Pe4OBUHM, L0 NPUCTanu Ao
nonoTtHa no63uka Ta/abo TpMmaua NonoTHa.
HeBWKOHaHHSA Liei yMOBM MOXe NpU3BECTU A0 Hedo-
CTaTHBOTO 3aTAryBaHHS MOMOTHA, L0 MOXE CrpUYn-
HUTW TSXKI TPaBMK.

A OBEPEXHO: He TopKaiics NoNoTHa no63mnka
abo obpobnioBaHoi AeTani ogpa3y nicns 3akiH-
YeHHA po6oTu. BoHn MoXyTb OyTV Haa3BUYaNHO
rapsiiMmu, i Lie MoXxe npu3BecT O OTPUMaHHS
onikiB.

A OBEPE)XHO: 060r’s13k0B0 MiLHO 3aKpi-
niTb NONOTHO No63uka. HegocTaTHe 3aTsAryBaHHs
nonoTHa MoXe NPU3BeCTn A0 MOro Nosiomkn abo
TSKKOTO TpaBMyBaHHS.

A\ OBEPEXHO: BuKopUCTOBYWTE TiNbku
nonoTHa no63uka Tuny B. BukopucTaHHs nonotex
{HLLIOrO TUMY NPWU3BOANTBL A0 HEAOCTATHBOIO 3aTsry-
BaHHs! MOMOTHA, LU0 B CBOKO YEpry MOXe NpU3BecTy
[0 TSDKKOTO TPaBMyBaHHS.

LLlo6 ycTaHOBMTM NonoTHO Nno63uka, BiaKpyTiTe 60NT Ha
TpyMayi NonoTHa nob3uka NPOTU rOAMHHUKOBOT CTPINKK
3a 10MOMOTOHO LLIECTUrPaHHOTO KIltoya.
» Puc.3: 1. Tpumady nonotHa no6awvka 2. bont

3. LecturpaHHui knioy

BcTaeTe nonotHo nob3mka y TprMay nonoTHa Ao ynopy
3y6usmum nonoTHa Bnepea. MNepekoHaiTecs, WO cnuHka
NonoTHa BBiNLWNa B ponuk. [MoTiM 3aTsarHiTe 6onT 3a
rOANHHUKOBOLO CTPINKOI0, W06 3aKpinMTK NONOTHO.

» Puc.4: 1. bont 2. Ponuk 3. MNMonotHo no63vka

LLlo6 3HsITM NOMOTHO No6G3unKa, BUKOHaMTE npoLeaypy
110ro BCTAHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

| APUMITKA: Yac Big yacy 3mallyinte ponuk. |

36epiraHHs LWeCTUrpaHHOro Krko4a

» Puc.5: 1.Tak 2. lecturpaHHuii knioy

Konu wecturpaHHuii Koy He BUKOPUCTOBYETLCS,
30epiraiiTe 1Oro, Ik NOKa3aHO Ha PUCYHKY, LWO6 BiH He
3ary6uscs.
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A OMNEPEKEHHSI: Nun, sikuii yTeOpHO-
€TbCA Nif Yac BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, MoXe
OyTH WKiANMBUM 3anexHo Big o6pobntoBaHoro
MaTepiany i BAKOPMCTOBYBaHOrO Npunaaas.
KopucTyBaueBi pekoMeHAY€ETbCA BUKOPUCTOBY-
BaTW BiANOBIAHY HacaAKy ANs NUNOBUAANEHHS,
Wo6 3MEHLWNTU TaKUil BNNUB.

Oue. po3pin «AOAATKOBE NPUNAAAOA» y uin
iHCTPYKUIii 3 ekcnnyaTauii WoAo BCiXx HAABHUX
A0AaTKOBMX HacafAoK Ansi MUMoBUAANEeHHs.

[onaTkoBi nonepeaxeHHA:

. LLlo6 3ano6irtu BAUXaHHIO MUY, PEKOMEH-
AYETLCS TaKOX HOCUTMU NMUMO3aXUCHY MacKy
FFP2 a6o pecnipatop P2.

. Oue. po3ain «TEXHIYHE
OBCINYIrOBYBAHHA» B iHCTPYKUii 3 ekcnny-
aTauii BiaAnoBigHOI Hacaaku Ans NUNoBu-
AaneHHs WoAao niaTpMMaHHA ePeKTUBHOCTI
360py nuny.

. HdoTpumymnTechb ycix YAHHUX HOPMATUBHUX
BMMOT LLOA0 KOHTPOSIO NUMy B KpaiHi, ae
BUKOHYHOTbLCA po6oTu.

. He BukopucToByiTe Hacaaky Ans BMaa-
TIeHHA NUNy nig Yac o6po6ku meTany enek-
TPOIHCTPYMeHTOM. YacTuHkv MeTany, Lo
YTBOPIOIOTLCS Mif Yac 06pobkn MeTany, MoXyTb
nignanuT HaKoMUYEHWI MU i NOLIKOAUTH
NUNoBUIA INLTP ycepeauHi Hacaaok Ans suaa-
TNIeHHS UMY, CTBOPIOKOYM CEPNO3HY NOXKEXKHY
Hebesneky.

. Jluwe Ans esponelicbKux KpaiH
KopuctyBaueBi pekoMeHAYyETbCS BUKO-
pUCTOBYBaTU HacaAKy Ans BuAaneHHs
nuny knacy M un H (3a cranaaptom EN
60335-2-69).

Mo gonomory 1 NigTPUMKY LLOAO Hacaaok Ans Buaa-
TIEHHs MUy 3BepTanTecs 40 MiCLLeBOro CepBiCHOro
LeHTpy komnaii Makita.

Mip’eaHaHHA Hacagku ans

BuaaneHHA nuny
» Puc.6: 1. LUnaHr

YucTe pisaHHA MOXXHa BUKOHYBATW, MiA’'€AHABLUN LieW
iHCTpPYMeHT Ao nunococa Makita. Bctaste wnaHr nuno-
coca B OTBIp Y 3a4Hill YaCTWHI iIHCTpyMeHTa.
BHyTPpiLLHIN AiameTp 0TBOPY, A0 AKOrO Nif’€AHYETHCA
LUSIaHT, CTaHOBUTb 26 MM.

3a gonomoroto nepefHboi MarxeTn 22 nig’egHante
LUNaHr.

POBOTA

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 TpUMManTe OCHOBY
BpiBeHb i3 AeTannto. HeBnkoHaHHS Liel yMoBU
MOXe NpuU3BeCTy A0 NOMIOMKM NoSoTHa Nnob3uka Ta
TSKKOTO TpaBMyBaHHS.

A OBEPEXHO: Mig yac pisaHHsA No KpuUBii

abo no cnipani nepeMilyiTe iHCTPYMEHT Ayxe
noBinNbHO. 3aCTOCYBaHHS CUNK A0 IHCTPYMeHTa
MOXe NMPU3BECTN [0 CKOLLYBAHHSA pi3anbHOi NOBEPXHI
Ta NosIoMKM NnonoTHa nobauka.

» Puc.7: 1. JliHis pisaHHa 2. OcHoBa

YBIMKHITb iHCTPYMEHT, He TOPKalo4MChb NOMIOTHOM XOA-
HOro NpeaMeTy, Ta 3aX/iTb, NMOKK NOSIOTHO No63nka
Habepe NoBHy LWBMAKICTb. [10TiIM po3TaluyinTe OCHOBY
piBHO Ha AeTarni Ta NoBiNbHO NepeMilLynTe iIHCTPYMEHT
ynepea B3[0BX NonepeaHbOo BiA3HA4YeHOI NMiHii pi3aHHS.

Pi3zaHHA 3 KyTOM Haxuny

A OBEPEXHO: Mepen HaxMNom ocHOBM nepe-
KOHaMTecs, Wo iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta Big’eq-
HaHO Bif, eNneKTpomMmepexi.

Koru ocHoBy HaxuneHo, MoXHa BUKOHYBaTH pi3aHHs 3
KyTOoM Haxuny Big 0° go 45° (niBopy4 abo npasopyu).
» Puc.8

BignycTitTe 60nT 32 3agHLOMY GOLLi OCHOBM 32 ONOMO-
TOH0 LLIECTUrPaHHOTO KItoya. MNepemillyiiTe OCHOBY, NOKK
60nT He Byae po3TalloBaHO B LIEHTPi XxpecTonoaiGHoro
nasy OCHOBM.

» Puc.9: 1. llecturpanuuin kntoy 2. Bont 3. OcHoBa

Haxunsite ocHoBy, Noku He Byae [OCArHYTO NOTPi6-
Horo KyTa Haxuny. KyT Haxuny nokasaHo rpajytoBaHHAM
Ha kpai kopnycy asuryHa. MoTim 3aTarHiTe 60nT, Wob
3aKPINUTN OCHOBY.

» Puc.10: 1. Kpaw 2. lpagytoBaHHs

lMepepHe pizaHHA BpiBeHb i3

noBepxHer

» Puc.11: 1. WecturpanHui kntoy 2. Bont 3. OcHoBa

BignycTitTe 60nT 3a 3agHLOMY GOLLi OCHOBM 3@ AOMNO-
MOTOI0 LLIECTUrPaHHOTO KI1lo4Ya Ta NepecyHbTe OCHOBY
[0 ynopy Hasag. MNotim 3atsarHiTe 60nT, Wob6 3akpinuTn
OCHOBY.

Bwupian MoxHa pobutn ogHMM i3 4BOX cnocobiB: «cBepa-
NiHHA NoYaTkoBOro oTBOpY» abo «rnMuBoke pisaHH:A».

CBepAniHHA NOYaTKOBOro OTBOPY
» Puc.12

[ns BHYTpiWHiX BUpi3iB 6e3 HaapisiB i3 kpato HeobXxigHO
nonepeaHbO NPOCBEPANUTY NOYATKOBWI OTBIp Aiame-
Tpom 12 mm abo Ginblue. BctaBTe nonotHo nob3mka B
Liell OTBIp Ta NOYMHANTe pi3aHHS.
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mMuboke pizaHHA
» Puc.13

HeobxiaHo npocBepanuTh noyaTkoBuii oTBip abo
3pobuTY Haapi3, AOTPMMYIOYUCH HABEAEHWUX HUXKYe
pekomeHaauin.

1. Haxunitb iHCTpyMEHT Bropy 3 nepeaHboro kpato
OCHOBW, NPV LIbOMY BiCTPS1 NONOTHa nob3uka mae 6yTn
po3TaLloBaHe TPOXM BULLE PO6GOYOT MOBEPXHI.

2. [MpuknagiTb TUCK A0 IHCTPYMEHTa TakUM YUHOM,
W06 nepeaHiii kpait OCHOBM He pyXaBCsl MW YBIMKHEHHI
iHCTpyMeHTa, Ta NoBiNbHO OnyckawTe 3afHin Gik
iHCTpyMeHTa.

3. Ak Tinbkvn nonoTHo nob3uka yBiiae B AeTansb,
NOBINbHO OMYCTiTb OCHOBY iHCTPYMEHTa Ha pobo4y
NOBEPXHIO.

4. TlpopoBxyiiTe pi3aHHA y 3BUYanHUiA cnoci6.

O6po6neHHA KpaiB
» Puc.14

LLlo6 06po6utn abo nigpiBHATK Kpai, Nerko NpoBeaiTh
nonoTHoM nob3vka B3AoBX 06pi3aHux kpais.

PizaHHsa no meTany

Mig Yac pisaHHsA meTany 060B’sI3KOBO 3aCTOCO-

BYWTE BiANOBIOHWI OXONOAXYBaY (OXONoMXyBanbHe
MacTumno). HeBUKOHAHHS L€l yMOBU MOXe CMPUYUHUTH
3Ha4He 3HOLLEHHS NonoTHa nobavka. 3amicTb 3acTocy-
BaHHs1 OX0No4)KyBaya MOXHa 3Ma3aTu feTanb 3HW3y.

Han pPAMHa nnaHKa

Hodamkoee npunadds

A OBEPEXHO: MNepen BCTaHOBMNEHHAM
abo 3HATTAM Npunaaas nepekoHanTecs, Wo
iHCTPYMeHT BUMKHEHO Ta Bif’€HaHo Bifa
enekTpomepexi.

Mpsami po3pisun

Akwo HeobxiaHO PoBUTM NOBTOPHI PO3pPi3n 3 LUIMPUHOKD
160 MM @260 MeHLLIO, BUKOPUCTOBYITE HANPSIMHY
nnaHky, sika 3abesneunTb WBKAKE, YUCTE Ta NPSIMONi-
HillHe pi3aHHs.

» Puc.15: 1. HanpsivHa nnaHka (peectpoBa MiTka)

LLlo6 ycTaHOBWUTM HaNpsIMHY NnaHKy, BcTasTe ii B Npsi-
MOKYTHWI OTBIp 3 60Ky OCHOBM, NPV LibOMY BOHa Mae
GyTv 3BepHeHa [OHU3Y. YCTaHOBITb HANPSIMHY MNaHKy B
NONOXeHHS, Lo BiANoBiAae NOTPIGHIN LUMPUHI pi3aHHs,
a noTim 3aTarHiTb 6onT, Woo ii 3akpinuTn.
» Puc.16: 1. lecturpanHuii kntoy 2. Bont
3. HanpsimHa nnaxka 4. HanpsiMHa nnaHka
(peecTtpoBa miTka)

Kpyrogi po3pisu

Mig vac pisaHHs kpyriB 4n apok pagiycom 170 mm abo
MeHLLIE BCTAHOBMIONTE HANPSIMHY MiiaHKy TakuM YMHOM:
» Puc.17: 1. HanpsivHa nnaHka (peectpoBa MiTka)

1.  BcTaBTe HanpsMHy NnaHKy B MPSIMOKYTHWI OTBIp
3 BoKy OCHOBW, NpM LibOMY BOHa Mae ByTu 3BepHeHa
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Bropy.

2. BcraBTe WTUMT KPYroBoi HanpsiMHOI B ByAb-sikniA

i3 ABOX OTBOPIB Ha HANPAMHI NnaHui. 3akpiniTe WTUT,

HaKpYTUBLLW Ha HET KPyrny pi3abOoBYy py4Ky.

» Puc.18: 1. Kpyrna pisb6oBa pyyka 2. HanpsmHa
nnaHka 3. HanpsimHa nnaHka (peectposa
miTka) 4. Wndpt

3. YcTaHOoBITb HaNPsIMHY NNaHKy B MOMOXEHHS, Lo
BignoBigae papiycy pisaHHs, Ta 3aTAarHiTe 60nT, Wob
3akpinuTw ii. MoTiM nepeMicTiTb OCHOBY Bnepes Ao
ynopy.

APUMITKA: Mpw pisaHHi kpyris abo apok 0608’s3-
KOBO KOPUCTYNTECS NonoTHamu nobamka Ne B-17,
B-18, B-26 abo B-27.

MpucTocyBaHHA onsA 3anobiraHHA

PO3KONIOBaHHIO ANA MeTaneBoil
OCHOBM

Hodamkoee npunadds
» Puc.19: 1. lNpucTtocyBaHHs Ansa 3anobiraHHsA po3ko-
NoBaHHIo 2. Buctyn

MpucTocyBaHHs Ans 3anobiraHHA PO3KOMOBaHHIO
MOXXHa BUKOPWUCTOBYBATU A8 OTPUMaHHA po3pisiB 6e3
ckanok. LLlo6 yctaHoBUTY NpucTocyBaHHs Anst 3anobi-
raHHsi PO3KOMIOBAHHIO, MEPEMICTITb OCHOBY Brepes A0
ynopy Ta BCTaBTe NPUCTOCYBaHHS MiX ABOX BUCTYNIB
OCHOBMU.

NPUMITKA: MpuctocyBaHHsa Anst 3anobiraHHs posko-
TIOBaHHIO He MOXHa 3aCTOCOBYBATM Nif Yac pisaHHs
3 KYTOM Haxuny.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepea TMM siKk NpoBOAUTM
ornsp abo TexHiYHe 06CnNyroByBaHHS iHCTPY-
MeHTa, NepeKoHauTecs, Lo NOro BUMKHEHO i
Bif’eQHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CMUPT Ta NoAi6GHi peyo-
BUHMU. IX BUKOPUCTAHHS MOXe NPM3BECTM A0 3MiHU
Konbopy, AecopMauii abo NosiBM TPIiLLUUH.

LLlo6 rapaHTysaT BE3MEKY ta HALINHICTb npoayk-
Ui, pEMOHT, nepeBipKy Ta 3aMiHy rpadiToOBKX LLITOK,
6yAb-Ki iHLWi po60TK 3 TEXHIYHOrO OBCINYroByBaHHs Ta
peryntoBaHHA NOBWHHI NPOBOAMTK cnewianictn aBTopu-
30BaHoOro abo 3aBoACHKOro cepBicHOro LeHTpy Makita i
nyiLe 3 BUKOPUCTaHHSIM 3anacHux YacTtuH Makita.
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AOOATKOBE NPUNAQAA

A OBEPEXHO: Lle noaaTkoBe 1 fONOMiKHE
npunagas pekoMeHAYETbCSl BUKOPUCTOBYBaTH 3
iHcTpymeHTOoM Makita, 3a3HauyeHUM y Uil iIHCTPYK-
uii 3 ekcnnyaTauii. BukopucTtaHHsi 6yab-sikoro
iHLOro fonoMixHOro Npunaaas  obnagHaHHA Moxe
npu3secTu 4o TpaBM. Bukopucrosynte goaatkose
[OOMOMiDKHE Npunaaas nuile 3a npusHadYeHHsIM.

Y pasi HeobXxigHOCTi oTpuMaT gornomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb A0 MiCLEeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. LLinaHr (gns nunococy)

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTn Cnncky MOoXyTb BXO-
OWTY [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA ik CTaHAApTHe
npunaaas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATACS 3aNexHO Bif
KpaiHu.

36 YKPAIHCBKA



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M4301
Lungimea cursei 18 mm
Tipul panzei TipB
Capacitati maxime de taiere Lemn 65 mm
Otel moale 6 mm
Curse pe minut (min™) 0-3.100
Lungime totala 214 mm
Greutate neta 1,9 kg
Clasa de siguranta =

prealabila.
Specificatiile pot varia in functie de tara.

instructiuni.

Destinatia de utilizare

Masina este destinaté taierii lemnului, plasticului si
metalului.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-11:

Nivel de presiune acustica (L,x): 85 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

Valoarea greutatii nete include accesoriile pentru utilizare normala si sigura specificate in manualul de

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor continue (suma vectorilor
tri-axiali) determinata conform EN62841-2-11:

Mod de lucru: taiere placi

Emisie de vibratii (ans): 8,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere tabla

Emisie de vibratii (anu): 5,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4 (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.
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M\ AVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,

pe langa timpul de declansare).

Tn continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pr, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-2-11.

Mod de lucru: taiere placi

pe: 223 m/s?

Marja de eroare (K): 88 m/s’

Mod de lucru: taiere tabla

pe: 215 m/s®

Marja de eroare (K): 44 m/s®

NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a mainilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE/Regatul Unit poate fi
accesata la urmatoarea adresa URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutdri, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastrau mecanic

1. Apucati masina de suprafetele izolate atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Accesoriul de taiere care intra in contact cu un
fir aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
componentele metalice neizolate ale masinii
electrice si poate produce un soc electric asupra
operatorului.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta din jurul piesei de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
de ferastrau mecanic sa nu loveasca podeaua,
bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine masina.

8.  Asigurati-va ca panza de ferastrau mecanic nu
intra in contact cu piesa de prelucrat inainte de
a conecta comutatorul.

. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile.

11.  Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
de ferastrau mecanic sa se opreasca complet
inainte de a scoate panza de ferastrau mecanic
din piesa prelucrata.

12. Nu atingeti panza de ferastrau mecanic sau
piesa de prelucrat imediat dupa executarea
lucrarii; acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masgina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.
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DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Selectarea modului de taiere

» Fig.1: 1. Parghie de schimbare a modului de taiere

Aceasta masina poate fi utilizata cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala impinge panza de ferastrau inainte in timpul
cursei de taiere si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii
0 Mod de taiere in Pentru taiere in
linie dreapta otel moale, otel

inoxidabil si materi-
ale plastice.

Pentru taiere
precisa in lemn si
placaj.

Pentru taiere in
otel moale, alu-
miniu si lemn de
esenta tare.

Mod de taiere cu
orbita mica

Pentru taiere in
lemn si placaj.

1] Mod de taiere cu
orbita medie

Pentru taiere
rapida in aluminiu
si otel moale.

Pentru taiere
rapida in lemn si
placaj.

Actionarea intrerupatorului

M ATENTIE: Tnainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

» Fig.2:

1] Mod de taiere cu
orbita mare

1. Buton declansator 2. Buton de deblocare

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Viteza masinii poate fi crescuta prin cresterea fortei
de apasare pe butonul declangator. Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina.

Pentru functionare continu3, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,

apasati complet butonul declansator si apoi eliberati-I.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Montare sau demontare panza de

ferastrau

AATEN]'IE: Curatati intotdeauna toate aschiile
sau materiile straine depuse pe panza de feras-
trau si/sau pe suportul panzei. In caz contrar,
panza ar putea fi stransa insuficient, existand pericol
de ranire grava.

AATENTIE: Nu atingeti panza sau piesa de pre-
lucrat imediat dupa utilizare. Acestea pot fi extrem
de fierbinti si va pot arde pielea.

AATEN]'IE: Fixati intotdeauna ferm panza de
ferastrau. Strangerea insuficientd a panzei poate
provoca ruperea acesteia sau vatamari corporale
grave.

AATEN]'IE: Utilizati doar panze de ferastrau
de tip B. Folosirea altor panze decét a celor de tip B
cauzeaza strangerea insuficienta a panzei, existand
pericol de ranire grava.

Pentru a monta panza de ferastrau, slabiti boltul de pe
suportul acesteia in sens anti-orar cu cheia imbus.
» Fig.3: 1. Suport panza de ferastrau mecanic
2. Surub 3. Cheie imbus
Cu dintii panzei orientati inainte, introduceti panza de
ferastrau in suportul panzei pana cand se opreste.
Asigurati-va ca muchia posterioara a panzei se angre-
neaza in rola de ghidare. Apoi strangeti boltul in sens
orar pentru a fixa panza.
» Fig.4: 1. Surub 2. Rola de ghidare 3. Panza de
ferastrau mecanic
Pentru a demonta panza de ferastrau, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

| NOTA: Ocazional, lubrifiati rola de ghidare. |

Depozitarea cheii imbus

» Fig.5: 1. Carlig 2. Cheie imbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.
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A\ AVERTIZARE: in functie de materialul cu
care se lucreaza si de accesoriul utilizat, praful
generat de utilizarea masinii poate fi daunator. Se
recomanda utilizatorului sa utilizeze un accesoriu
corespunzator de extragere a prafului pentru a
reduce expunerea.

Consultati sectiunea ,,ACCESORII OPTIONALE”
din acest manual de instructiuni pentru a vedea
toate accesoriile optionale de extragere a prafului
disponibile.

Avertismente suplimentare:

. Pentru a evita inhalarea prafului, este reco-
mandat sa purtati $i o masca de protectie
impotriva prafului FFP2 sau o masca de
respirat P2.

. Cititi sectiunea ,,INTRETINERE” din manu-
alul de instructiuni al accesoriului de extra-
gere a prafului conectat pentru o colectare
eficienta a prafului.

. Respectati toate cerintele de reglementare
aplicabile pentru controlul prafului din tara
in care se efectueaza lucrarile.

. Nu utilizati un accesoriu de extragere a pra-
fului pentru lucrari metalice cu masini elec-
trice. Particulele de metal generate in timpul
lucrarilor metalice pot sa aprinda praful acumu-
lat si sa deterioreze filtrul de praf din interiorul
accesoriilor de extragere a prafului, prezentand
un pericol grav de incendiu.

. Numai pentru tarile europene
Se recomanda utilizatorului sa utilizeze un
accesoriu de extragere a prafului de clasa M
sau H (definit in EN 60335-2-69).

Pentru asistenta si sprijin privind accesoriile de extra-
gere a prafului, contactati centrul local de service
Makita.

Conectarea cu un accesoriu de

extragere a prafului
» Fig.6: 1. Furtun

Operatiile de taiere curata pot fi executate prin conec-
tarea acestei masini la un aspirator Makita. Introduceti
furtunul aspiratorului in orificiul din partea din spate a
uneltei.

Diametrul interior al orificiului pentru conectarea furtu-
nului este de 26 mm.

Utilizati garnitura frontala 22 pentru a conecta furtunul.

OPERAREA

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna talpa la acelasi
nivel cu piesa de prelucrat. In caz contrar, panza de
ferastrau se poate rupe, provocand vatamari corpo-
rale grave.

AATENTIE: Deplasati masina foarte lent inainte
atunci cand taiati linii curbe sau traforati. Fortarea
masinii va avea ca efect o suprafata de taiere incli-
nata si ruperea panzei de ferastrau.

» Fig.7: 1. Linie de taiere 2. Talpa

Porniti masina fara ca panza de ferastrau sa fie in
contact si asteptati pana cand aceasta atinge viteza
maxima. Apoi asezati talpa pe piesa de prelucrat si
deplasati lent masina spre nainte, de-a lungul liniei de
taiere marcate n prealabil.

Taiere inclinata

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ci masina
este oprita si deconectata inainte de a inclina
talpa.

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).

» Fig.8

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
n cruce din talpa.

» Fig.9: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Talpa

Inclinati talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Marginea carcasei motorului indica unghiul de
nclinare prin gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa

1. Muchie 2. Gradatie

Taieri la nivelul unui plan frontal

» Fig.11: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Talpa

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupajele pot fi realizate printr-una dintre cele doua
metode ,Practicarea unui orificiu de pornire” sau
,Decupare”.

Practicarea unui orificiu de pornire
» Fig.12

Pentru decupaje interioare, fara executarea unei taie-
turi de intrare de la una dintre margini, practicati un
orificiu de pornire cu diametru de 12 mm sau mai mare.
Introduceti panza de ferastrau in acest orificiu pentru a
incepe taierea.

Decupare
> Fig.13

Nu este necesar sa realizati un orificiu de pornire sau o
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taietura de intrare daca procedati cu atentie dupa cum
urmeaza.

1. Inclinati masina in sus pe muchia frontala a talpii,
cu varful panzei de ferastrau pozitionat imediat deasu-
pra suprafetei piesei de prelucrat.

2.  Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontala a talpii sa nu se miste atunci cand por-
niti masina si coborati lent capatul posterior al masinii.
3.  Pe masura ce panza strapunge piesa de prelu-
crat, coborati lent talpa masinii pe suprafata piesei de
prelucrat.

4. Finalizati tdierea in mod obisnuit.

Finisarea marginilor

» Fig.14

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii dimen-
sionale, deplasati panza de ferastrau usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor agchietoare) atunci cand taiati metale. In caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

Rigla de ghidare

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si deconectata inainte de a monta sau
a demonta accesoriile.

Taieri drepte

Cand taiati iIn mod repetat la latimi de 160 mm sau mai
mici, folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea
unor taieturi rapide, precise si drepte.

» Fig.15: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare in orificiul
dreptunghiular din partea laterala a talpii cu ghidajul
riglei orientat in jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia
latimii de taiere dorite, apoi strangeti bolful pentru a o
fixa.
» Fig.16: 1. Cheie imbus 2. Surub 3. Ghidajul riglei

4. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Taieri circulare

Cand taiati cercuri sau arce cu raza de 170 mm sau mai
mica, instalati rigla de ghidare dupa cum urmeaza.
» Fig.17: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

1. Introduceti rigla de ghidare in orificiul dreptunghiu-
lar din partea laterala a talpii cu ghidajul riglei orientat in
sus.

2. Introduceti stiftul ghidajului circular printr-una

dintre cele dou orificii ale ghidajului riglei. Insurubati

butonul filetat pe stift pentru a-I fixa.

» Fig.18: 1. Buton filetat 2. Ghidajul riglei 3. Ghidaj
opritor (rigla de ghidare) 4. $tift
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3.  Glisati rigla de ghidare in pozitia razei de taiere
dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi deplasati
talpa complet inainte.

NOTA: Folositi intotdeauna panzele de ferastrau nr.
B-17, B-18, B-26 sau B-27 cand taiati cercuri sau
arce.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa

din otel

Accesoriu optional
» Fig.19: 1. Dispozitiv anti-aschiere 2. Proeminenta

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa complet inainte si introduceti dispozitivul
intre cele doua protuberante ale talpii.

NOTA: Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat
cand se executa taieri inclinate.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va c3 ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile, verificarea si inlocuirea periilor de car-
bon, precum si orice alte operatiuni de intretinere sau
de reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de
service autorizat Makita, folosindu-se intotdeauna piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile sau pie-
sele auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Furtun (pentru aspirator)

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M4301
Hublange 18 mm
Sageblatttyp Typ B
Max. Schnitttiefen Holz 65 mm
Weichstahl 6 mm
Hubzahl pro Minute (min™") 0-3.100
Gesamtlange 214 mm
Nettogewicht 1,9 kg
Sicherheitsklasse =

Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen

Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Gebrauch ein.

Verwendungszweck

Das Werkzeug ist zum Sagen von Holz, Kunststoff und
Metallmaterial vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild tbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-11:

Schalldruckpegel (L,x): 85 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwya): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-
wendet werden.

Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
Der Nettogewichtswert schlief3t die in der Betriebsanleitung angegebenen Aufsatze fiir normalen und sicheren

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
sachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Der kontinuierliche Schwingungsgesamtwert (Drei-
Achsen-Vektorsumme), ermittelt geman EN62841-2-11:
Arbeitsmodus: Schneiden von Brettern
Schwingungsemission (ays): 8,0 m/s?
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Schwingungsemission (any): 5,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.
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AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-11, dargestellt.
Arbeitsmodus: Schneiden von Brettern

pr 2 223 m/s?

Messunsicherheit (K): 88 m/s’

Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen

pr: 215 m/s®

Messunsicherheit (K): 44 m/s®

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitatserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

SICHERHEITSWAR-
NUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgeflihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku

(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Stichsagen

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kon-
taktiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom fiih-
renden Kabel kénnen die freiliegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fiihrend
werden, so dass der Benutzer einen elektrischen
Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstlick nur von Hand
oder gegen lhren Korper halten, befindet es sich
in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

4.  Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

5. Schneiden Sie keine GibergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass geniigend Platz um das Werkstiick vor-
handen ist, damit das Stichsdgeblatt nicht auf
den Boden, die Werkbank usw. trifft.

7. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Schalters, dass das Stichsageblatt nicht
das Werkstiick beriihrt.

9. Halten Sie die Hinde von beweglichen Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

11. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis das Stichsageblatt zum voll-
standigen Stillstand kommt, bevor Sie das
Stichségeblatt aus dem Werkstiick entfernen.

12.  Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Stichségeblatts oder des Werkstiicks unmit-
telbar nach der Bearbeitung, weil sie dann
moglicherweise noch sehr heil sind und
Hautverbrennungen verursachen kénnen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnoétig im
Leerlauf laufen.

14. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

15. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE
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ANLEITUNG AUF.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Wahl der Schnittbewegung

» Abb.1: 1. Schnittbewegungs-Umschalthebel

Dieses Werkzeug kann mit einer kreisformigen oder
geradlinigen (auf und ab) Schnittbewegung betrieben
werden. Bei kreisférmiger Schnittbewegung wird das
Stichsageblatt im Schnitthub vorgeschoben, wodurch
die Schnittgeschwindigkeit betrachtlich erhoht wird.

Um die Schnittbewegung zu wechseln, stellen Sie
einfach den Schnittbewegungs-Umschalthebel auf die
Position der gewlinschten Schnittbewegung. Wahlen
Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle
aus.

Position Schnittbewegung | Anwendungen

Zum Schneiden
von Weichstahl,
Edelstahl und
Kunststoffen.

0 Geradlinige
Schnittbewegung

Fir saubere
Schnitte in Holz
und Sperrholz.

Kleine kreisférmige | Zum Schneiden

Schnittbewegung von Weichstahl,
Aluminium und
Hartholz.
Il Mittelgrole Zum Schneiden
kreisférmige von Holz und
Schnittbewegung Sperrholz.

Fir schnelles
Schneiden in
Aluminium und
Weichstahl.

1 Grole kreisformige | Fur schnelles
Schnittbewegung Schneiden in Holz
und Sperrholz.

Schalterfunktion

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

» Abb.2: 1. Ein-Aus-Schalter 2. Einschaltsperrknopf

Zum Einschalten des Werkzeugs betatigen Sie einfach
den Ein-Aus-Schalter. Die Hubzahl erhoht sich durch
verstarkte Druckausiibung auf den Ein-Aus-Schalter.
Zum Anhalten lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los.

Fir Dauerbetrieb den Ein-Aus-Schalter betatigen, den
Arretierknopf hineindriicken, und dann den Ein-Aus-
Schalter loslassen. Zum Ausrasten der Sperre den
Ein-Aus-Schalter bis zum Anschlag hineindriicken und
dann loslassen.

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren und Demontieren des

Stichsageblatts

A\VORSICHT: Saubern Sie das Stichsageblatt
und/oder den Sageblatthalter stets von anhaften-
den Spanen oder Fremdkorpern. Anderenfalls lasst
sich das Sageblatt moglicherweise nicht fest genug
einspannen, was schwere Personenschaden zur
Folge haben kann.

MA\VORSICHT: Beriihren Sie das Stichségeblatt
oder das Werkstiick nicht unmittelbar nach dem
Arbeitsvorgang. Die Teile kdnnen sehr heil sein und
Hautverbrennungen verursachen.

A\VORSICHT: Ziehen Sie das Stichsageblatt
stets fest an. Unzureichendes Anziehen des
Sageblatts kann zu Sageblattbruch oder schweren
Personenschaden flhren.

A VORSICHT: Verwenden Sie nur
Stichsdgeblatter des Typs B. Die Verwendung von
anderen Sageblattern auler solchen des Typs B ver-
ursacht unzureichende Befestigung des Sageblatts,
was zu schweren Personenschaden fiihren kann.

Zum Montieren des Stichsageblatts I6sen Sie

die Schraube am Stichsageblatthalter mit dem

Inbusschlissel durch Drehen entgegen dem

Uhrzeigersinn.

» Abb.3: 1. Stichsageblatthalter 2. Schraube
3. Inbusschlissel

Flhren Sie das Stichsageblatt mit den Zahnen

nach vorn weisend bis zum Anschlag in den
Stichsageblatthalter ein. Vergewissern Sie sich, dass
die Hinterkante des Sageblatts in der Rolle sitzt. Ziehen
Sie dann die Schraube zur Sicherung des Sageblatts im
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Uhrzeigersinn fest.
» Abb.4: 1. Schraube 2. Rolle 3. Stichsageblatt

Zum Demontieren des Stichsageblatts ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

| HINWEIS: Die Rolle ist gelegentlich zu schmieren. |

Aufbewahrung des Inbusschliissels

» Abb.5: 1. Haken 2. Inbusschlussel

Wenn der Inbusschlissel nicht benutzt wird, kann er an
der in der Abbildung gezeigten Stelle aufbewahrt wer-
den, damit er nicht verloren geht.

Schlauch anzuschlieRen.

BETRIEB

A\VORSICHT: Halten Sie die Grundplatte stets
biindig mit dem Werkstiick. Anderenfalls kann es
zu einem Bruch des Stichsageblatts kommen, was
eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

MA\VORSICHT: schieben Sie das Werkzeug beim
Kurvenschneiden oder Dekupieren sehr langsam
vor. Gewaltsames Vorschieben des Werkzeugs

kann zu einer schiefen Schnittfliche und Bruch des
Stichsageblatts flihren.

A WARNUNG: Je nach dem zu bearbeitenden
Material und dem benutzten Zubehorteil kann der
Staub, der beim Benutzen dieses Werkzeugs ent-
steht, schadlich sein. Dem Benutzer wird empfoh-
len, eine geeignete Staubabsaugung zu benutzen,
um die Exposition zu verringern.

Im Abschnitt ,SONDERZUBEHOR* dieser
Betriebsanleitung finden Sie alle optional erhiltli-
chen Staubabsaugaufsitze.

Zusatzliche Warnhinweise:

. Um das Einatmen von Staub zu verhindern,
wird empfohlen, zusétzlich eine FFP2-
Staubmaske oder eine P2-Atemschutzmaske
zu tragen.

. Lesen Sie den Abschnitt ,WARTUNG* in
der Betriebsanleitung der angeschlossenen
Staubabsaugung, um die Effektivitat der
Staubabsaugung aufrechtzuerhalten.

. Befolgen Sie alle anwendbaren
Anforderungen fiir die Kontrolle von Staub
in dem Land, in dem die Arbeiten durchge-
fiihrt werden.

. Benutzen Sie keine Staubabsaugung fiir die
Metallbearbeitung mit Elektrowerkzeugen.
Metallpartikel, die bei der Metallbearbeitung
entstehen, kdnnen den angesammelten
Staub entziinden und den Staubfilter in
Staubabsaugungen beschéadigen, was eine
ernsthafte Brandgefahr darstellt.

. Nur fiir europdische Ldander
Dem Benutzer wird empfohlen, einen
Staubsauger der Klasse M oder H (gemaR EN
60335-2-69) zu benutzen.

Wenn Sie Hilfe und Unterstlitzung zu
Staubabsaugungen bendtigen, wenden Sie sich bitte an
Ihre 6rtliche Makita-Kundendienststelle.

Verbindung mit einer

Staubabsaugung
> Abb.6: 1. Schlauch

Sie kénnen saubere Schneidarbeiten durchfiihren,
indem Sie dieses Werkzeug an ein Makita-Sauggerat
anschlieRen. Fihren Sie den Schlauch des Sauggerats
in die Offnung auf der Riickseite des Werkzeugs ein.
Der Innendurchmesser der Bohrung fiir den
Schlauchanschluss betréagt 26 mm.

Benutzen Sie die Frontmanschette 22, um den

» Abb.7: 1. Schnittlinie 2. Grundplatte

Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Stichsageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis es
seine volle Hubzahl erreicht. Setzen Sie dann die
Grundplatte flach auf das Werksttick auf, und schieben
Sie das Werkzeug entlang der vorher angezeichneten
Schnittlinie sachte vor.

Neigungsschnitt

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Neigen der Grundplatte stets, dass das Werkzeug
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Bei geneigter Grundplatte kénnen Sie Neigungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausfihren.

» Abb.8

Ldsen Sie die Schraube auf der Unterseite der
Grundplatte mit dem Inbusschlissel. Verschieben
Sie die Grundplatte so, dass sich die Schraube in der
Mitte des kreuzférmigen Schlitzes in der Grundplatte
befindet.
» Abb.9: 1. Inbusschlissel 2. Schraube

3. Grundplatte

Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewlinschte
Neigungswinkel erreicht ist. Die Kante des
Motorgehéuses kennzeichnet den Neigungswinkel
mit Teilstrichen. Ziehen Sie dann die Schraube zur
Sicherung der Grundplatte fest.

» Abb.10: 1. Kante 2. Teilstrich

Frontbiindige Schnitte

» Abb.11: 1. Inbusschlissel 2. Schraube
3. Grundplatte

Ldsen Sie die Schraube auf der Riickseite der
Grundplatte mit dem Inbusschlissel, und schieben Sie
die Grundplatte bis zum Anschlag zurlick. Ziehen Sie
dann die Schraube zur Sicherung der Grundplatte fest.

Ausschnitte kénnen mit einer von zwei Methoden
ausgefiihrt werden: ,Bohren eines Startlochs* oder
,Tauchschneiden®.
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Bohren eines Startlochs
» Abb.12

Um interne Ausschnitte ohne Zulaufschnitt von einer
Kante durchzuflihren, bohren Sie ein Startloch mit
einem Durchmesser von 12 mm oder mehr vor. Fuhren
Sie das Stichsageblatt in dieses Loch ein, um lhren
Schnitt zu beginnen.

Tauchschneiden
» Abb.13

Sie brauchen kein Startloch zu bohren oder einen
Zulaufschnitt auszufiihren, wenn Sie den folgenden
Vorgang sorgfaltig ausfiihren.

1. Kippen Sie das Werkzeug auf der Vorderkante der
Grundplatte nach oben, so dass sich das Stichsageblatt
direkt tiber der Werkstiickoberflache befindet.

2. Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so

dass sich die Vorderkante der Grundplatte nicht
bewegt, wenn Sie das Werkzeug einschalten und das
Hinterende des Werkzeugs sachte absenken.

3. Wenn das Stichsageblatt das Werksttick durch-
bohrt, senken Sie die Grundplatte des Werkzeugs
langsam auf die Werkstlickoberflache ab.

4. \Vollenden Sie den Schnitt auf normale Weise.

Versaubern von Kanten

» Abb.14

Um Kanten zu trimmen oder Maf¥korrekturen vorzu-
nehmen, fihren Sie das Stichsageblatt leicht an den
Schnittkanten entlang.

Schneiden von Metall

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall immer ein
geeignetes Kuhimittel (Schneiddl). Anderenfalls kommt
es zu erheblichem Verschleil® des Stichséageblatts. Die
Unterseite des Werkstlcks kann eingefettet werden,
anstatt ein Kiihimittel zu verwenden.

Parallelanschlag

Sonderzubeh6r

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Montage oder Demontage von Zubehor stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Geradschnitte

Sollen Breiten von 160 mm oder weniger wiederholt
geschnitten werden, gewéhrleistet der Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte.

» Abb.15: 1. Parallelanschlag (Richtlineal)

Setzen Sie den Parallelanschlag zur Montage so in
das Vierkantloch an der Seite der Grundplatte ein,
dass die Anschlagfiihrung nach unten gerichtet ist.
Schieben Sie den Parallelanschlag auf die gewiinschte
Schnittbreitenposition, und ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung fest.
» Abb.16: 1. Inbusschliissel 2. Schraube

3. Anschlagfiihrung 4. Parallelanschlag

(Richtlineal)

Kreisschnitte

Um Kreise oder Bégen mit einem Radius von 170
mm oder weniger zu schneiden, installieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.

» Abb.17: 1. Parallelanschlag (Richtlineal)

1.  Setzen Sie den Parallelanschlag so in das
Vierkantloch an der Seite der Grundplatte ein, dass die
Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist.

2.  Fihren Sie den Kreisfiihrungsstift in eines der
beiden Lécher in der Anschlagfiihrung ein. Schrauben
Sie den Gewindeknopf zur Sicherung auf den Stift.
» Abb.18: 1. Gewindeknopf 2. Anschlagfiihrung

3. Parallelanschlag (Richtlineal) 4. Stift

3.  Schieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Sicherung fest. Schieben Sie dann die
Grundplatte ganz nach vorn.

HINWEIS: Verwenden Sie zum Schneiden von
Kreisen oder Bogen stets die Stichsageblatter Nr.
B-17, B-18, B-26 oder B-27.

Splitterschutz fiir Stahl-Grundplatte

Sonderzubehér
» Abb.19: 1. Splitterschutz 2. Vorsprung

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz
verwendet werden. Schieben Sie die Grundplatte
zum Montieren des Splitterschutzes ganz nach vorn,
und fiihren Sie die Vorrichtung zwischen die zwei
Vorspriinge der Grundplatte ein.

HINWEIS: Bei der Durchfiihrung von
Neigungsschnitten kann der Splitterschutz nicht
verwendet werden.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen,
Uberpriifung und Austausch der Kohlebiirsten und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehoérteile oder
Vorrichtungen nur flr ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehdrteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Schlauch (fir Sauggerat)
HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kdnnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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