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POLSKI

PILARKA STOLOWA
DWE7492

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen,
niezwykle staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne
DWE7492-  DWE7492-

QS/GB LX
Napiecie | — 230 115
Typ 1 1
Moc silnika (wejsciowa) W 2000 1700
Moc silnika (wyjsciowa) W 1200 800
Obroty bez obcigzenia min” 4800 4300
Srednica tarczy mm 250 250
Otwdr tarczy mm 30 30
Grubosc tarczy tnacej mm 20 20
Grubosc¢ klina rozszczepiajacego mm 23 23
Glebokos¢ ciecia pod katem 90° mm 77 77
Glebokos¢ ciecia pod katem 45° mm 55 55
Kat ciecia skosnego 0 45-90 45-90
Maksymalny kat ciecia skosnego 0 45-90 45-90
Ciecie ukosowe 0 30-90 30-90
Dugos¢ ciecia wzdtuznego mm 825 825
Wymiary ogélne mm 680 x 630 x

650 650 x

330 330

Masa kg 265 265

Wartosci hatasu (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie z EN62841-3-1:

Lpn  (poziom emisji cisnienia dB(A)

920 92.0

akustycznego)
Lwa (poziom mocy akustycznej) — dB(A) 105.2 105.2
K (niepewnos¢ dla danego dB(A) ) 5

poziomu dZwieku)

Poziom emisji hatasu podany w tej karcie informacyjnej zostat

zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym

w normie EN62841 i moze by¢ stosowany do poréwnywania

narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do wstepnej

analizy ekspozydji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji hatasu dotyczy
gtéwnych zastosowani narzedzia. Jednakze, w przypadku
uzycia narzedzia do innych zastosowan, przy uzyciu
innych akcesoriéw lub narzedzia nie konserwowanego
poprawnie, poziom hatasu moze byc¢ inny od podanego.
W takich sytuacjach ekspozycja na hatas w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.

W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy
réwniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub
okresy, kiedy narzedzie jest wiqczone, ale nie wykonuje pracy.
Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy mogtoby
sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciqgtym uzyciu.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan stosowac
dodatkowe Srodki bezpieczenstwa, jak np. prawidtowa
konserwacja elektronarzedzi i akcesoriéw, utrzymywanie
ciepfoty rqk, odpowiednia organizacja pracy.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Pilarka stotowa

DWE7492

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN62841-1:2015 + AC:2015,

EN62841-3-1:2014 + AC:2015.

Produkty te s réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzystac¢
zinformadji na ostatniej stronie oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

N e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Stral8e 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

26.06.2018 .

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage

na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.
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PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do obrazeri ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

A Ostrzezenie przed mozliwoscig porazenia prqdem elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

0Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego

uzytkowania elektronarzedzi
OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa i obstugi
oraz rysunkami i danymi umieszczonymi w dotqczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie sie
do wszystkich ponizszych instrukcji moze stac sie przyczynq
porazenia prqdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznego
zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
I INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY,
ABY MOC KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZLOSCI
Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy
a) Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.

Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,

stwarzajq ryzyko wypadku.

Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach

zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,

gazow czy pytow. Elektronarzedzia mogq wytworzy¢
iskry powodujqce zapton pytéw lub opardw.

c) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

b

=

2) Ochrona przeciwporazeniowa

a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.

Nie uzywac zadnych tqcznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

b) Nalezy unikac bezposredniej stycznosci z uziemionymi
lub zerowanymi powierzchniami, takimi jak rurociqgi,
grzejniki, kuchenki i lodéwki. Ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym wzrasta, jesli Twoje ciato jest uziemione.

¢) Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqgdem
elektrycznym.

d) Nie wolno ciqgnqc za kabel zasilajqcy. Nie wolno
ciggnqgé, podnosic ani wyciqgac wtyczki z gniazda,
poprzez ciqgniecie za kabel zasilajgcy narzedzia.
Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem
z gorgcymi elementami, olejami, ostrymi
krawedziami i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub
zaplgtanie kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywaé
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkdw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

f)  Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia
w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac Zrédta zasilania
zabezpieczonego wytqcznikiem réznicowoprqdowym.
Stosowanie wytqcznikow réznicowoprqdowych zmniejsza
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

3
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Srodki ochrony osobistej

a) W czasie pracy elektronarzedziem zachowac czujnos¢,

patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym rozsqdkiem.

Nie uzywac elektronarzedzia w stanie zmeczenia,

pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekow. Nawet

chwila nieuwagi w czasie pracy elektronarzedziem moze

doprowadzic¢ do powaznych obrazeri ciata.

Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac

okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, Srodkéw

ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na zdrowi.
¢) Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wtozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze

wytqcznik znajduje sie w pozycji ,wytqczone”.

Trzymanie palca na wytqczniku podczas przenoszenia lub

podtqczenie wiqczonego narzedzia do zasilania tatwo

staje sie przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usunqgc

wszystkie klucze i narzedzia do regulacji. Klucz

pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

e) Nie wychylac sie nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage.
Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosic luznych ubran

ani bizuterii. Trzymac wtosy, ubranie i rekawice

zdala od ruchomych elementéw. LuZne ubranie,
bizuteria lub dtugie wtosy mogq zostac pochwycone przez
ruchome czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia

urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqcych pyt,

upewnic sie, czy sq one przytqczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri zmniejsza
zagrozenia zwigzane z obecnosciq pytow.

b

=

d

=

=

g
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h)

Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajgca

z czestego uzytkowania narzedzi prowadzita

do lekcewazenia zagrozer i ignorowania zasad
bezpiecznego uzytkowania narzedzi. Lekkomysina
obstuga moze spowodowac powazne obrazenia ciata
w utamku sekundy.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

5
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a)

b

=

c)

d

=

e)

f)

=

g

h)

Nie wolno przecigza¢ elektronarzedzi. Uzywa¢
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju wykonywanej
pracy. Dzieki odpowiednim elektronarzedziom wykona

sie prace lepiej i w sposcéb bezpieczny, w tempie, do jakiego
narzedzie zostato zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wytqczanie. Elektronarzedzie, ktdrego pracy
nie mozna kontrolowac wytqcznikiem, jest niebezpieczne
[ musi zostac naprawione.

Przed przystqpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem
elektronarzedzia, nalezy odtqczyc wtyczke od zZrédta
zasilania i/lub wyjq¢ akumulator z urzqdzenia, jesli
to mozliwe. Takie srodki zapobiegawcze zmniejszajq
ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
Nie uzywane elektronarzedzie przechowywaé

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac oséb nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Flektronarzedzia
5q niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq wtasciwie
potqczone i zamocowane, czy czesci nie sq uszkodzone
oraz skontrolowac wszelkie inne elementy mogqce
miec¢ wplyw na prace elektronarzedzia. Wszystkie
uszkodzenia nalezy naprawic przed rozpoczeciem
uzytkowania. Wiele wypadkow jest spowodowanych Zle
utrzymanymi elektronarzedziami.

Narzedzia tnqce powinny by¢ ostre i czyste.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriéw i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie narzedzie,
muszq byc suche, czyste oraz niezabrudzone olejem
ismarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie uniemozliwiajq
bezpieczng obstuge i panowanie nad narzedziem

w nieoczekivwanych sytuagjach.

Naprawy

a)

Powierzac¢ naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajgcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczeristwo elektronarzedzia.

Przepisy bezpieczenstwa pracy dla pilarek
stotowych

1) Ostrzezenia dotyczace oston
a) Ostony muszq znajdowac sie na swoim miejscu.

b

=

c)

d

e

=

—

f)

9
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Ostony muszq by¢ w stanie pozwalajqgcym na
uzytkowanie i prawidfowo zamontowane. Ostona,
ktdra jest poluzowana, uszkodzona lub funkcjonuje
nieprawidfowo musi, zostac naprawiona lub wymieniona.
Nalezy zawsze stosowac ostone tarczy pilarki, klina
rozszczepiajqcego oraz zapadki przeciwodrzutowe
podczas ciecia petnego. Podczas ciecia petnego, gdy
tarcza catkowicie przecina ciety materiat, ostona oraz inne
urzqdzenia zabezpieczajqce obnizajq ryzyko obrazen.

Po zakoriczeniu czynnosci (takich jak wycinanie
wregow), ktore wymagajq zdemontowania

ostony, klina rozszczepiajqcego lub urzqdzenia
przeciwodrzutowego, nalezy natychmiast
zamontowac system zabezpieczajqcy. Ostona tarczy
pilarki, klin rozszczepiajqcy oraz zapadki przeciwodrzutowe
pomagajq obnizac ryzyko powstania obrazen.

Przed wiqczeniem pilarki nalezy sprawdzic, czy
tarcza nie dotyka ostony, klina rozszczepiajqcego
lub cietego materiatu. Przypadkowe zetkniecie

tych elementow z tarczq pilarki moze spowodowac
niebezpieczngq sytuacje.

Wyregulowac klin rozszczepiajqcy zgodnie z opisem
w tej instrukgji. Nieprawidiowe ustawienie odstepu,
pozydji i kierunku moze sprawic, Ze klin nie bedzie
odpowiednio zapobiegat odrzutowi.

Aby klin rozszczepiajqcy i zapadki przeciwodrzutowe
mogly prawidtowo dziatac, muszq byc zagtebione

w obrabianym element. Klin rozszczepiajqcy i zapadki
przeciwodrzutowe nie funkcjonujq prawidtowo podczas
ciecia elementdw, ktdre sq zbyt krotkie, aby klin i zapadki
mogty sie w nie zagtebic. W takim przypadku klin
rozszczepiajqcy i zapadki przeciwodrzutowe nie mogq
zapobiec odrzutowi.

Uzywac tarczy odpowiedniej do pracy z klinem
rozszczepiajqcym. Aby klin rozszczepiajqcy dziatat
prawidtowo, Srednica tarczy tnqcej musi by¢ dopasowana
do odpowiedniego klina rozszczepiajqcego, korpus tarczy
musi byc cieriszy od klina rozszczepiajqcego, a szerokos¢
ciecia tarczy musi by¢ szersza od grubosci klina
rozszczepiajqgcego.

2) Ostrzezenia dotyczace procedur ciecia
a) g NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie

umieszczac palcéw lub rqk w poblizu lub

na linii ciecia tarczy. Chwila nieuwagi lub
poslizgniecie sie moze skierowac reke w kierunku
tarczy tnqcej i spowodowac powazne obrazenia.

b) Ciety element przesuwac po pilarce tylko przeciwnie

do kierunku obrotéw. Podawanie cietego elementu
w tym samym kierunku co obroty tarczy tnqcej powyzej
stotu moze spowodowac wciqgniecie cietego elementu
i reki operatora do pilarki.
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c)

d

=

e)

f)

=

9

h)

J)

k)

Nigdy nie wykorzystywac podziatki ciecia ukosowego
do podawania cietego elementu podczas ciecia
wzdtuznego oraz nie wykorzystywac prowadnicy do
ciecia wzdtuznego jako ogranicznika dfugosci podczas
ciecia w poprzek z podziatkq ciecia ukosowego.
Prowadzenie cietego materiatu wzdfuz prowadnicy do ciecia
wzdtuznego i podziatki ciecia ukosowego w tym samym czasie
zwieksza prawdopodobienstwo wygiecia tarczy i odrzutu.
Podczas ciecia wzdfuznego zawsze przesuwac ciety
element pomiedzy prowadnicq a tarczq. Zawsze
stosowac popychacz, gdy odlegtos¢ pomiedzy
prowadnicq a tarczq wynosi mniej niz 150 mm,

a jesli odlegtosc jest mniejsza niz 50 mm, stosowac
klocek do popychania. Elementy ,pomagajqce w pracy”
pozwolq trzymac rece w bezpiecznej odlegtosci od tarczy.
Wykorzystywaé popychacz dostarczony przez producenta
lub wykonany zgodnie z instrukcjami. Popychacz zapewnia
odpowiedniq odlegtos¢ reki od tarczy tnqcej.

Nie wolno uzywac uszkodzonego lub przecietego
popychacza. Uszkodzony popychacz moze pekngc

i spowodowac zeslizgniecie sie reki na tarcze tnqcq.
Nigdy nie wykonywac zadnych czynnosci
,odrecznie”. Zawsze wykorzystywac prowadnice do
ciecia wzdtuznego lub podziatke ciecia ukosowego
do prowadzenia cietego materiatu. ,Odrecznie”
oznacza wykorzystywanie rgk do podtrzymywania lub
prowadzenia cigtego materiatu zamiast korzystania

z prowadnicy do ciecia wzdfuznego lub podziatki ciecia
ukosowego. Ciecie odreczne prowadzi do przesuniecia lub
wygiecia czesci tnqcych oraz odrzutu.

Nie wolno siegac¢ wokét ani nad obracajqcq sie tarczq
tngcq. Sieganie po ciety element moze prowadzic do
przypadkowego zetkniecia sie z obracajqcq sie tarczq tnqcq.
Zastosowac dodatkowe wsporniki tylne lub boczne
na stole pilarki w przypadku ciecia dtugiego i/lub
szerokiego elementu, aby utrzymac go w poziomie. Dtugi
i/lub szeroki ciety element ma tendencje do obracania sie
na krawedzi stotu, powodujqc utrate kontroli, wygiecie
tarczy tnqcej oraz odrzut.

Podawac ciety element w réwnym tempie. Nie
wyginac ani nie skreca¢ cietym elementem. Jesli
dojdzie do zaciecia nalezy natychmiast wytqczyc
narzedzie, odtqczyc od zZrédta zasilania, a nastepnie
usungc problem. Zaciecie tarczy tnqcej przez ciety
element moze spowodowac odrzut lub zaciecie silnika.
Nie usuwac odcietych kawatkow gdy pilarka
pracuje. Materiat moze zostac przychwycony pomiedzy
prowadnicq lub wewngqtrz ostony tarczy, co moze
spowodowac, Ze palce zostanq wciqgniete do tarczy
tnqcej. Wytqczy¢ pilarke i odczekac, az tarcza tngca
zatrzyma sie przed usunieciem materiafu.

Zastosowac pomocniczq prowadnice stykajqcq

sie z blatem stofu podczas ciecia wzdtuznego
elementdw cieriszych niz 2 mm. Cienki ciety materiat
moze sie zaklinowac pod prowadnicq do ciecia
wzdtuznego, powodujqc odrzut.

3) Przyczyny gwattownego odrzutu i powigzane
ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja cietego materiatu spowodowana

przychwyceniem, zablokowaniem tarczy tnqcej lub przesunieciem

linii cigcia materiatu w odniesieniu do pozydji tarczy lub gdy
dojdzie do zablokowania cietego elementu pomiedzy tarczq tnqca

a prowadnicq do ciecia wzdtuznego lub innym nieruchomym

elementem.

Podczas odrzutu ciety element jest najczesciej podnoszony nad

powierzchnie stotu przez tylnq czes¢ tarczy tnqcej i wyrzucany

w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia i/lub nieprawidtowej

obstugi pilarki bqdz tez ztych warunkéw panujgcych w miejscu

pracy i mozna mu przeciwdziatac, podejmujqc odpowiednie,
wymienione nizej Srodki ostroznosci.

a) Nigdy nie stac na linii tarczy tnqcej. Nalezy ustawiac
ciato po tej samej stronie co prowadnica do ciecia
wzdtuznego. Odrzut moze wyrzucic ciety element z duzq
predkosciq w kierunku osoby stojqcej przed i na linii pracy
tarczy tnqcej.

Nie wolno siega¢ nad lub za tarcze tnqcq w celu

pociqgniecia lub podtrzymania cietego elementu.

Moze nastqpic przypadkowy kontakt z tarczq tnqcq lub tez

odrzut moze spowodowac wciqgniecie palcow do tarczy.

¢) Nigdy nie przytrzymywac i dociskac cietego elementu
do obracajqcej sie tarczy tnqcej. Docisniecie cietego
elementu do tarczy spowoduje jej wygiecie i odrzut.

Prowadnica do ciecia wzdfuznego musi by¢

ustawiona réwnolegle do tarczy tnqcej.

Nieprawidtowi ustawiona prowadnica do ciecia

wzdtuznego spowoduje zakleszczenie cietego materiatu

na tarczy i odrzut.

e) Wykorzystywac grzebier stolarski do prowadzenia
cietego elementu po stole i prowadnicy ciecia
wzdtuznego podczas wykonywania cie¢ niepetnych,
np. wycinania wregéw. Grzebieri stolarski pomaga
kontrolowac ciety element w przypadku odrzutu.

f)  Przy cieciu duzych paneli, nalezy podeprze( je, co

pozwala zminimalizowac ryzyko zakleszczenia

sie pilarki i odrzutu. Duze panele majq tendencje do

wyginania sie pod ciezarem wtasnym. Wsporniki muszq

zostac ustawione pod wszystkimi czesciami panelu, ktére
wystajq poza blat stotu.

Zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas ciecia

elementu, ktory jest skrecony, weztowaty, zawiniety

lub nie posiada prostej krawedzi, aby mozliwe

byto jego prowadzenie wzdfuz podziatki ciecia

ukosowego lub prowadnicy do ciecia wzdtuznego.

Skrecony, weztowaty lub zawiniety element jest niestabilny

i powoduje przesuniecie rzazu w stosunku do tarczy,

wygiecie i odrzut.

Nie wolno cig¢ wiecej niz jednego elementu na raz,

niezaleznie, czy bedq one ustawione pionowo czy

poziomo. Tarcza tnqca moze przychwycic jeden lub kilka
elementéw i spowodowac odrzut.

b

=

d

=

=

g

h

Rt




POLSKI

i) Przy ponownym uruchamianiu pilarki z tarczq
zagtebionq w cietym przedmiocie, nalezy ustawic
tarcze doktadnie w osi rzazu i dopilnowac, aby zeby
nie zaczepiaty o materiat. Jesli przy zatqczaniu tarcza sie
wygnie, moze podnies¢ ciety element i spowodowac odrzut.

j) Tarcze tnqce utrzymywac w stanie czystym, ostrym
i w odpowiednim ustawieniu. Nie wolno uzytkowa¢
wygietych tarcz lub takich, ktorych zeby sq pekniete
lub wytamane. Ostre oraz odpowiednio ustawione tarcze
tnqce minimalizujg wygiecia, przychwycenia materiatu
ijego odrzut.

4) Ostrzezenia dotyczace procedur obstugi

pilarki stotowej

a) Wytqczyé pilarke stofowq i odtqczyc od zrédta

zasilania podczas demontazu wktadki, zmiany

tarczy tnqcej lub wykonywania regulacji klina
rozszczepiajqcego, zapadek przeciwodrzutowych
lub ostony tarczy oraz gdy maszyna zostaje
pozostawiona bez nadzoru. Podjecie srodkdéw
zapobiegawczych pozwala unikng¢ wypadkow.

Nie wolno pozostawiac pracujqcej pilarki stofowej

bez nadzoru. Narzedzie nalezy wytqczy¢ i odczekac,

az catkowicie sie zatrzyma. Pilarka pracujqca bez
nadzoru stanowi niekontrolowane zagrozenie.

¢) Pilarke stotowq ustawi¢ w dobrze oswietlonym

i poziomym miejscu, gdzie operator moze stac stabilnie

izachowac réwnowage. Powinna zosta¢ zamontowana

w miejscu zapewniajqcym wystarczajqgcq przestrzen

do obstugi cietego elementu. Ciasne i ciemne miejsca oraz

sliska podtoga sq przyczyng wypadkow.

Czesto czyscic i usuwac trociny spod pilarki stofowej

oraz/lub urzqdzenia zbierajgcego pyt. Nagromadzony

pyt jest fatwopalny i moze dojs¢ do jego samozaptonu.

e) Pilarka stotowa musi zosta¢ unieruchomiona.
Nieodpowiednio unieruchomiona pilarka stotfowa moze
sie nagle poruszyc lub przewrdcic.

f) Przed uruchomieniem pilarki stotowej usunq¢

narzedzia, widry itp. z jej blatu. Rozproszenie

uwagi oraz mozliwe zablokowanie pilarki mogq by¢

niebezpieczne.

Zawsze uzywac tarcz tnqcych z otworami do

mocowania o odpowiednim ksztafcie i Srednicy

(czworokgtnych lub okrggtych). Tarcze niedopasowane

do mocowania pilarki mogq obracac sie mimosrodowo, co

grozi utratq panowania nad pilarkq.

Nie wolno stosowac uszkodzonych lub

nieodpowiednich elementéw mocujqcych tarcze,

takich jak kotnierze, podktadki tarcz, sSruby

i nakretki. Elementy mocujqce zostaty specjalnie

zaprojektowane do pilarki, zapewniajqc jej bezpieczng

ioptymalnq prace.

i) Nie wolno stawac na pilarce stofowej ani
wykorzystywac jej jako taboretu. Jesli narzedzie sie
przewrdci lub dojdzie do przypadkowego zetkniecia
Zztarczq, moze dojs¢ do powaznych obrazeri.
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j) Sprawdzi¢, czy tarcza tnqca obraca sie we
wtasciwym kierunku po zamontowaniu. W pilarce
stofowej nie wolno montowac tarcz szlifujqcych,
szczotek drucianych ani Sciernic. Nieprawidtowy
montaz tarczy tnqcej lub wykorzystanie niezalecanych
akcesoriéw moze spowodowac powazne obrazenia.

Dodatkowe zasady bezpieczenistwa
dotyczace pilarek stotowych

OSTRZEZENIE: Ciecie tworzyw sztucznych, drewna
pokrytego sokami i innych materiatéw moze powodowac
gromadzenie sie stopionego materiatu na zebach oraz
na korpusie tarczy, zwiekszajqc ryzyko przegrzewania
i utykania tarczy podczas ciecia.
Unika¢ nietypowych pozydji stania, w ktorych nagfe
poslizgniecie sie moze spowodowac przesuniecie reki
w kierunku tarczy tnqcej.
Nie prébowac chwytac elementéw znajdujqcych sie
w poblizu tarczy na blacie, gdy tarcza sie obraca.
Nigdy nie siegac zadnq z rqk za lub wokét tarczy tnqcej,
aby przytrzymac ciety element.
Rece, dfonie i palce trzymac z dala od tarczy, aby
unikngé powaznych obrazen.
Wykorzystywac popychacz odpowiedni do danego
zastosowania do przesuwania cietych elementéw przez
pilarke. Popychacz to drewniany lub plastikowy patyk, czesto
wykonany samodzielnie, ktdry nalezy wykorzystywac gdy
ksztatt lub rozmiar cietego elementu wymusza umieszczenie
dtoni w odlegtosci mniejszej niz 152 mm od tarczy.
Wykorzystywac narzedzia przytrzymujqce, przyrzqdy
obrébkowe, elementy mocujqce lub grzebienie
stolarskie, ktore wspomagajq prowadzenie
i kontrolowanie cietego elementu. Akcesoria przeznaczone
do uzytku w potqczeniu z tym narzedziem mozna zakupic¢
oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub w autoryzowanym
centrum serwisowym.
Nie nalezy odrecznie wykonywac ciecia wzdtuznego,
poprzecznego ani zadnego innego.
Nie wolno siegac wokdt ani ponad tarczq, gdy sie obraca.
Stabilnos¢. Przed rozpoczeciem uzytkowania sie upewnic,
Ze pilarka stofowa jest mocno przymocowana do bezpiecznej
powierzchni i nie porusza sie.
Pilarke stotowq umieszczac tylko na poziomej i stabilnej
powierzchni. W obszarze pracy nie mogq znajdowac sie
przeszkody oraz miejsca grozqce potknieciem sie. Zadne
materiaty ani narzedzia nie mogq opierac sie o pilarke.
Nie wolno cig¢ elementéw metalowych, ptyt
cementowych ani cegief. Okreslone materiaty wykonane
przez cztowieka posiadajq specjalne instrukcje w odniesieniu
do ciecia ich na pilarce stotowej. Nalezy zawsze postepowac
zgodnie z instrukcjami producenta. Moze dojs¢ do uszkodzenia
pilarki i obrazen ciata.
Nie montowac diamentowej tarczy do muréw i podejmowac
proby wykorzystania pilarki stotowej jako pilarki do ciecia na
mokro.
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Odpowiednia wktadka blatu musi by¢ zablokowana

na swoim miejscy przez caty czas, aby obnizyc ryzyko

z wyrzutem cietego materiatu i powstania obrazen.
Nosic rekawice, jesli dotykanie tarczy pilarki jest konieczne.
Uzywac tarczy odpowiedniej do wykonywanego zadania.
Tracz musi sie obracac w kierunku przodu pilarki. Zawsze dokrecac¢
nakretke otworu mocujqcego tarczy. Przed rozpoczeciem
uzytkowania skontrolowac tarcze pod kqtem pekniec lub
brakujqcych zebow. Nie uzywac uszkodzonej lub tepej.

Nigdy nie podejmowac préby zwolnienia zablokowanej
tarczy przed wytqczeniem pilarki i odtqczeniem
narzedzia od zrédta zasilania. Jesli ciety lub odciety
element zablokuje sie wewnqtrz zespotu ostony tarczy, nalezy
wytqczy¢ pilarke i poczeka¢, az tarcza zatrzyma sie przed
podniesieniem zespotu ostony i usunieciem elementu.

Nigdy nie uruchamia¢ maszyny, gdy ciety element jest
docisniety do tarczy, aby obnizyc ryzyko wyrzucenia
cietego elementu i powstania obrazen ciata .

Nigdy nie ustawia¢ zadnej czesci ciata w linii z tarczq.
Moze dojs¢ do obrazeri ciata. Sta¢ z dowolnego boku tarczy.
Nigdy nie dokonywac ustawiania, montazu ani prac
konfiguracyjnych na stole/w obszarze pracy gdy
maszyna jest uruchomiona. Nagfe poslizgniecie sie moze
spowodowac przesuniecie reki w kierunku tarczy tnqcej. Moze
dojs¢ do powaznych obrazeri ciafa.

Gdy pita jest uruchomiona, nie wolno wykonywac
zadnych regulacji, takich jak zmiana pozycji lub
demontaz prowadnicy do ciecia wzdfuznego, regulacji
blokady kqta ciecia skosnego czy regulacji wysokosci
tarczy.

Przed odejsciem od maszyny oczyscic blat/obszar pracy.
Wigcznik nalezy zablokowac w potozeniu wytgczonym

,OFF, a nastepnie odiqczyc Zrédto prqdu, aby unikngc
nieautoryzowanego uzycia.

Przed rozpoczeciem ciecia zawsze zablokowac
prowadnice do ciecia wzdtuznego oraz ciecia skosnego.
Unikac przegrania koricow tarczy. Ciety element utrzymywac
w ruchu i réwnolegle do prowadnicy ciecia wzdtuznego. Nie
nalezy na sife dociskac cietego elementu do tarczy.

Podczas ciecia elementéw z tworzyw sztucznych
uwazac, aby nie doszto do ich stopienia.

Nie nalezy pozostawiac dtugiej ptyty (lub innego
elementu) bez podparcia, poniewaz sprezynowanie
plyty moze spowodowac jej przesuniecie na stole,
prowadzqc do utraty kontroli i mozliwych obrazer ciata.
Zapewnic odpowiednie podparcie cietego elementu zaleznie
od jego wymiardw i typu ciecia, jakie ma zosta¢ wykonane.
Przytrzymywac obrabiany element docisniety mocno do
prowadnicy i powierzchni stotu.

Jesli pilarka wydaje dziwne dzwigki lub jesli nadmiernie
wibruje, natychmiast przerwac ciecie, wytqczyé i odtqczyc¢
jq od Zrédta zasilania do czasu zlokalizowania i usuniecia
problemu. Jesli nie mozna znaleZ¢ przyczyny problemu, nalezy
skontaktowac sie z fabrycznym centrum serwisowym DEWALT,
autoryzowanym centrum serwisowym DEWALT lub innym
wykwalifikowanym personelem serwisowym.

Nie uzytkowac maszyny do czasu, gdy zostanie
catkowicie ztozona i zamontowana zgodnie z niniejszq
instrukcjq. Bfednie zmontowana maszyna moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Nigdy nie prébowac przecinac stosu luznych kawatkow
materiatu, gdyz moze to spowodowac utrate panowania
nad narzedziem i odrzut. Solidnie podpiera¢ wszystkie
materiaty.

Tarcze
OSTRZEZENIE: aby zminimalizowac ryzyko odrzutu
i zapewni¢ prawidfowe ciecie, rozdzielacz i klin
rozszczepiajqcy muszq mie¢ odpowiedniq grubos¢
w stosunku do uzywanej tarczy. Jesli uzywana jest inna
tarcza, nalezy skontrolowac grubos¢ korpusu (tarczy) oraz
rzazu (ciecia) oznaczone na tarczy lub jej opakowaniu.
Grubos¢ rozdzielacza i klina rozszczepiajgcego muszq by¢
wieksze ni¢ grubos¢ korpusu oraz wezsze niz szerokosc rzazu.
Nie uzywac tarcz tnqcych niezgodnych z wymiarami
podanymi w Danych technicznych. Nie uzywac zadnych
przektadek w celu wymuszenia dopasowania tarczy do
wrzeciona. Uzywac wytqcznie tarcz podanych w tej instrukcji
i zgodnych z normq EN847-1 przeznaczonych do obrdbki
drewna i innych materiatow.
Rozwazyc zastosowanie specjalnych tarcz o nizszej emisji
hatasu.
Nie uzywac tarcz ze stali szybkotnqcej (HS).
Nie uzywac peknietych lub uszkodzonych tarcz.
Dopilnowac, aby wybrana tarcza byta przeznaczona do pracy
z materiatem do ciecia.
Zawsze nosic rekawice w trakcie obchodzenia sie z tarczq
i szorstkimi materiatami. O ile to moZliwe, tarcze nalezy
przenosic¢ w uchwycie.

Pozostate zagrozenia
Nastepujace zagrozenia s typowymi zagrozeniami podczas
uzywania pilarek:
zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementéw
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okre$lonych zagrozen. Sg to:
Uszkodzenie stuchu.
Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq obracajqcej sie tarczy
tnqcej.
Ryzyko obrazeri ciata podczas wymiany tarczy pilarki gotymi
rekami.
Ryzyko Scisniecia palcéw podczas otwierania oston.

Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas pracy w drewnie, szczegdinie
debowym, bukowym oraz MDF.

Nastepujace czynniki wptywaja na emisje hatasu:
obrabiany materiat
typ tarczy pilarki
sita posuwu
konserwacja maszyny
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Nastepujace czynniki wptywaja na ekspozycje na pyt:
zuzycie tarczy tnqcej
urzqdzenie odprowadzajqce pyt z predkosciq powietrza
ponizej 20 m/s
niedoktadne prowadzenie obrabianego elementu

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
7 warto$cig podang na tabliczce znamionowej.

O

To narzedzie DEWALT ma podwdjna izolacje zgodng
znorma EN60745 i nie wymaga uziemienia.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujqce z napieciem
115V nalezy obstugiwac za posrednictwem
transformatora z zabezpieczeniem i ostonq uziemiajgcq
pomiedzy gtdwnym a pomocniczym uzwojeniem.
Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic specjalnym kablem,
ktory dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesdli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczy¢ brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wtyczce.
Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.
OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przylqczenia do
koricowki uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukcja instalacji dotagczong do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.
Uzycie przedtuzacza
Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzyc zatwierdzonego
3-rdzeniowego kabla przedtuzeniowego odpowiedniego dla
poboru mocy narzedzia (patrz dane techniczne). Minimalna
$rednica przewodu to 1,5 mm? maksymalna dtugosc to 30 m.

Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

Zawartosc opakowania

Opakowanie zawiera:

Czedciowo zmontowana maszyna

Prowadnica do ciecia wzdtuznego

Podziatka ciecia ukosowego

Tarcza

Zespdt gornej ostony tarczy

Wkiadka blatu

Klucze do tarcz

Popychacz

Adapter do odsysania pytu

Instrukcja obstugi

Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystqpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

S NG T

0Oznakowanie na narzedziu

Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.

Nalezy uzywac ochrony stuchu.

Nalezy uzywac ochrony wzroku.

Korzystac ze srodkéw ochrony drég oddechowych.

Nie zblizac rak do obszaru ciecia ani tarczy.

Grubos¢ klina rozszczepiajacego lub rozdzielacza

Grubos¢ korpusu tarczy oraz szeroko$c rzazu

Srednica tarczy

Q=B OOD

B

DZwignia zwalniania ostony tarczy

2

Zablokowanie/odblokowanie ostony na wiaczniku
gtownym.

DIER

Odtaczenie pilarki od Zrédta zasilania przed zmiang
tarczy

&
g% Ochrona kabla zasilania/wtyczki przed wilgocig oraz
ostrymi krawedziami tarczy
Potozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty 51, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:
2018 XX XX
Rok produkdji

Opis (rys. A, B)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

1 Stof
2 Tarcza
3 Wskaznik podziatki ciecia wzdtuznego
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4 Pokretto doktadnej regulacji

5 Zapadka blokowania szyny

6 Pokretto requlacji wysokosci tarczy

7 Dzwignia blokady ciecia skosnego

8 Wiacznik

9 Otwory montazowe

10 Podziatka ciecia ukosowego

11 Zespot ostony tarczy

12 Dzwignia zwalniania ostony tarczy

13 Rozdzielacz

14 Ztacze wylotowe pytu

15 Ztacze do odsysania pytu na ostonie

16 Wktadka blatu

17 Prowadnica do ciecia wzdtuznego

18 Zatrzask prowadnicy do ciecia wzdtuznego

19 Podpora cietego elementu/waska prowadnica do cigcia

wzdtuznego (pokazana w potozeniu do przechowywania)

20 Klucze do tarczy

21 Popychacz (pokazany w potozeniu do przechowywania)
50 Uchwyty do przenoszenia

52 Klin rozszczepiajacy do ciecia niepetnego

(pokazany w potozeniu do przechowywania)

Przeznaczenie

Pilarka stotowa DWE7492 jest tak skonstruowana, by mozna
nia profesjonalnie wykonywac ciecie wzdtuzne, poprzeczne,
ukosowe i skosne w réznych materiatach, takich jak drewno,
produkty drewniane i tworzywa sztuczne.

NIE UZYWACw mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynow lub gazéw.

NIE UZYWAC do ciecia elementéw metalowych, plyt
cementowych ani cegiet.

NIE UZYWAC gtowic ostrzacych w niniejszej pilarce.

NIE WYKONYWAC cie¢ przewezajacych bez akcesorium do
tego typu cie¢.

NIE UZYWAC pilarki do cie¢ wgtebnych ani ztobienia.

Te pilarki to profesjonalne elektronarzedzia.

NIE WOLNO dopuszczac dzieci do narzedzia. Zapewni¢ nadzér

nad mato do$wiadczonymi uzytkownikami narzedzia.

Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby niedotezne

bez nadzoru. Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby
(w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
czuciowych lub umystowych oraz osoby nie posiadajace
odpowiedniego doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci,
chyba Ze s3 pod nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich

bezpieczenstwo. Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane

z produktem bez nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,

przed przystgpieniem do regulacji lub montazem/

demontazem akcesoriow wytqczyc narzedzie

i odtqczyc je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Rozpakowanie

Ostroznie wyjac pilarke z opakowania.

Maszyna jest catkowicie zamontowana poza prowadnica

do ciecia wzdtuznego, zespotem ostony tarczy, podziatka

ciecia ukosowego, kluczami do tarczy oraz przejscidwka

redukcyjng zfacza odsysania pytu.

Ukonczy¢ montaz zgodnie z ponizszym opisem.
OSTRZEZENIE: Zawsze przechowywac popychacz w jego
schowku, gdy nie jest w uzytku.

Montaz tarczy (rys. A, C)

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow bqdz
przed wykonaniem regulacji lub naprawy wytqczyc
narzedzie i wyjq¢ wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Przypadkowe wiqgczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

ﬁ OSTRZEZENIE: Podczas montazu tarczy zatozy¢

rekawice ochronne. Zeby tarczy sq bardzo ostre i mogq
by¢ niebezpieczne.

ﬁ OSTRZEZENIE: Tarcze nalezy KONIECZNIE wymieni¢

zgodnie z opisem w tej sekcji. Stosowac WYLACZNIE tarcze
podane w danych technicznych. Zalecamy uzywanie
tarczy DT4226. NIGDY nie montowac innych tarcz.

OSTRZEZENIE: Nie dotykac tarczy po zakoriczeniu

A pracy nim ostygnie. Tarcza staje sie bardzo gorgca

podczas pracy.

UWAGA: Niniejsze narzedzie posiada tarcze zamontowang
fabrycznie.
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. Podnies¢ trzpien tarczy jak najwyzej, obracajac pokretto

regulacji wysokosci tarczy 6 zgodnie ze wskazéwkami zegara.

. Zdemontowac wktadke blatu 16.. Odnie$¢ sie do sekcji
Montaz wktadki blatu.
. Za pomoca kluczy 20 poluzowac i odkreci¢ nakretke

otworu mocujacego 22 i kotnierz 24 od trzpienia tarczy,
obracajac je przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Umiescic tarcze na wrzecionie 23 upewniajac sie, ze zeby
tarczy 2 sg skierowane do dotu z przodu stotu. Zamontowac
podktadki i nakretke otworu mocujacego na wrzecionie,

a nastepnie dokreci¢ nakretke 22 reka upewniajac sie,

7e tarcza styka sie z podktadka wewnetrzna, a kotnierz
zewnetrzny 24 z tarczy. Sprawdzi¢, czy wieksza srednica
kotnierza styka sie z tarcza. Sprawdzi¢, czy na wrzecionie

i podktadkach nie znajduje sie kurz i zanieczyszczenia.

. Aby wrzeciono nie obracato sie podczas dokrecania nakretki

otworu mocujacego, uzy¢ pfaskiego klucza do tarczy 20,
aby unieruchomic¢ wrzeciono.

. Za pomoca klucza do otworu mocujacego dokreci¢ nakretke

22, krecac zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

. Wymieni¢ wkfadke blatu.

OSTRZEZENIE: Zawsze sprawdzac wskazéwke
prowadnicy do ciecia wzdfuznego i zespdt ostony tarczy
po wymianie tarczy.
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Montaz zespotu ostony tarczy/

Klina rozszczepiajacego (rys. A, D)

A OSTRZEZENIE: Zespdt ostony nalezy wykorzystywac przy
wszystkich typach ciec.

A OSTRZEZENIE: Wykorzystywac klin rozszczepiajqcy
podczas wykonywania ciec niepetnych, gdy ostona tarczy
nie moze zostac wykorzystana.

A OSTRZEZENIE: Nie nalezy w tym samym czasie
montowac zespotu ostony tarczy i klina rozszczepiajgcego
do cie¢ niepetnych w zacisku.

UWAGA: Pilarka jest dostarczana z zamontowanym klinem

rozszczepiajacym do wykonywania cie¢ niepetnych.

. Podniesc trzpien tarczy jak najwyzej.

2. Zamontowac zespot ostony tarczy pociagajac za dzwignie
zwalniania ostony 12 i wkiadajac klin rozszczepiajacy do
wykonywania cie¢ niepetnych 52 albo zespot ostony tarczy
11 az osiggnie najnizszy poziom.

. Zwolni¢ dzwignie i sprawdzi¢, czy ptyty zacisku sg catkowicie
zamkniete i bezpiecznie mocuja rozdzielacz.

OSTRZEZENIE: Przed podiqczeniem pilarki do Zrédta
zasilania lub rozpoczeciem jej uzytkowania nalezy
zawsze skontrolowac zespdt ostony tarczy pod kqtem
prawidtowego ustawienia i odlegtosci od tarczy.
Ustawienie kontrolowac po kazdej zmianie kqta ciecia
skosnego.

A OSTRZEZENIE: Aby obnizy¢ ryzyko powstania
powaznych obrazeri NIE NALEZY uzywac pilarki jesli zespét
osfony tarczy nie jest odpowiednio zamontowany na
swoim miejscu.

Gdy jest poprawnie dopasowany, rozdzielacz 13 lub klin

rozszczepiajacy 52 jest ustawiony w 0si z tarcza na poziomie

powierzchni stotu i na gérze tarczy. Za pomoca ekierki

skontrolowac czy ostrze 2 jest wyrdwnane z rozdzielaczem 13

lub klinem rozszczepiajacym 52 Przy wytaczonym zasilaniu

przestawic¢ nachylenie i wysokosc¢ tarczy w petnym zakresie
ruchu i skontrolowac czy zespét ostony tarczy nie styka sie z nig

w zadnym ustawieniu. Patrz sekcja Ustawianie zespotu ostony/

rozdzielacza wzgledem ostrza.

OSTRZEZENIE: Prawidtowe zamocowanie i dopasowanie
zespotu ostony tarczy ma kluczowy wplyw na
bezpieczeristwo eksploatacji!

w

Demontaz zespotu ostony tarczy/
Klina rozszczepiajacego (rys. A, D)
1. Pociagna¢ dzwignie zwalniania ostony 2.
2. Podnie$¢ zespot ostony tarczy A1 lub klin rozszczepiajacy
52.

Montaz wktadki blatu (rys. E)

1. Dopasowac wkfadke blatu 16 zgodnie z rysunkiem E i wiozyc¢
wystepy z tytu wkfadki w otwory w tylnej czedci stotu.

2. Obrocic Srube zabezpieczajaca 40 zgodnie ze wskazdwkami
zegara 0 90°, aby unieruchomic wktadke blatu.

3. Wktadka blatu jest wyposazona w cztery $ruby regulacyjne
25, ktore stuzg do jej podnoszenia lub opuszczania.

Prawidtowo wyregulowana wktadka blatu jest z przodu

ustawiona na réwni lub nieco ponizej powierzchni

stotu i unieruchomiona na swoim miejscu. Tyt wktadki

blatu powinien by¢ ustawiony na jednej ptaszczyznie

z powierzchnia stotu lub znajdowac sie nieznacznie powyzej

powierzchni stotu.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywac maszyny bez wktadki
blatu. Niezwlocznie wymienic¢ wktadke blatu, jesli jest
zuzyta lub uszkodzona.

Demontaz wktadki blatu
1. Zdemontowac wktadke blatu 16 obracajac $rube
zabezpieczajaca 40 przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
090°

. Przez otwér na palec 26 pociggnac wkiadke blatu w gére
i do przodu, aby odstoni¢ wnetrze pilarki. NIE NALEZY
uzywac pilarki bez wktadki blatu. W przypadku korzystania
z tarczy do wpustow wykorzysta¢ odpowiednig wkfadke
blatu do wpustéw (sprzedawana oddzielnie).

N

Montaz prowadnicy do ciecia wzdtuznego
(rys. F)

Prowadnice do ciecia wzdtuznego mozna zamontowac

w dwdch miejscach po prawej stronie (pozycja 1 dla ciecia
wzdtuznego od 0 mm do 62 cm oraz pozycja 2 do ciecia
wzdtuznego od 20,3 cm do 82,5 cm) oraz w jednym miejscu po
lewej stronie pilarki stotowej.

1. Odblokowac zatrzaski prowadnicy do ciecia wzdtuznego
18.

2. Trzymajac prowadnice pod katem, dopasowac sworznie
ustalajace (przedni i tylny) 29 na szynach prowadnicy do
wycie¢ w gfowicy prowadnicy 30.

3. Wsunac wyciecia w gtowicy na sworznie, a nastepnie
obracac prowadnice w dot, az spocznie na szynach.

4. Unieruchomi¢ prowadnice, zamykajac przednie i tylne
zatrzaski 18 na szynach.

Mocowanie do stotu roboczego (rys. A)

A PRZESTROGA: Aby obnizy¢ ryzyko obrazen, nalezy
upewnic sie, Ze pilarka jest mocno zamontowana na
stabilnej powierzchni przed rozpoczeciem jej uzytkowania.

A PRZESTROGA: Upewnic sie, ze powierzchnia jest na tyle
stabilna, Ze duze elementy materiatu nie spowodujq jej
przewrdcenia sie podczas uzytkowania.

Pilarka stotowa musi zosta¢ mocno zamontowana. Do montazu

stuza cztery otwory @ znajdujace sie na jej podstawie.

Zalecamy, by otwory te zostaty wykorzystane do zamontowania

pilarki stotowej na stole warsztatowym lub innej nieruchomej

i sztywnej konstrukgji.

1. Pite wysrodkowac na sklejce kwadratowej o grubosci
12,7 mm.

2. Oznaczy¢ potozenie dwaoch tylnych otworédw montazowych
(oddalonych od siebie 0 220 mm) na ramie pilarki za
pomoca oféwka. Nastepnie wykona¢ pomiar do przodu
na odlegtos¢ 498,5 mm dla dwoch przednich otwordw,
oddalonych od siebie 0 230 mm.

16
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3. Usuna¢ pilarke i wywierci¢ otwory o srednicy 9 mm
w 0znaczonych miejscach.

4. Ustawic pilarke na czterech wykonanych w sklejce otworach
i OD SPODU przetozy¢ cztery sruby 8 mm. Od gdry zatozy¢
podktadki i nakretki 8 mm. Mocno dokrecic.

5. By thy $rub nie uszkodzity powierzchni, na ktérej ma byc
zamocowana pilarka, przytwierdzi¢ dwie listwy na spodzie
sklejki. Listwy te mozna przykreci¢ wkretami do drewna od
gory, tak aby nie wystawaty od spodu listew.

6. Za pomoca $cisku stolarskiego zamocowac podstawe sklejki
na stole warsztatowym podczas uzytkowania pilarki.

REGULACJE
Regulacja tarczy (rys. G)

Wyrdéwnanie tarczy (réwnolegle do szczeliny

ciecia ukosowego)

OSTRZEZENIE: Ryzyko przeciecia. Skontrolowac
ostrze w ustawieniu pod kqtem 0° 1 45°, aby upewnic¢
sie, ze ostrze nie uderza we wktadke blatu, co mogtoby
spowodowac obrazenia.

Jesli tarcza wydaje sie by¢ ustawiona nieréwno w stosunku do

szczeliny ciecia ukosowego na stole, bedzie wymagata kalibradji.

W celu wyréwnania tarczy i szczeliny ciecia ukosowego nalezy

wykonac ponizszg procedure:

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac¢ ryzyko
doznania urazu, przed zatoZzeniem lub zdjeciem
akcesoriow bqdz przed wykonaniem regulacji lub
naprawy wytqczy¢ narzedzie i wyjqc wtyczke kabla
z gniazda sieciowego. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

. Za pomoca klucza imbusowego 5 mm poluzowac
mocowania tylnego wspornika obrotowego 32,
znajdujacego sie pod stotem, na tyle, by umozliwi¢
przesuwanie wspornika na boki.

2. Regulowac wspornik, az tarcza bedzie ustawiona réwnolegle

do szczeliny ciecia ukosowego.

3. Dokreci¢ mocowania tylnego wspornika obrotowego

zmomentem 12,5-13,6 Nm (110-120 in-Ibs).

Regulacja wysokosci tarczy (rys. A)

Tarcze mozna podnosic i opuszczac za pomoca pokretta
regulacji wysokosci tarczy 6.

Dopilnowac, aby gorne trzy zeby tarczy jedynie nieznacznie
przebijaty sie ponad goérna powierzchnie obrabianego elementu
podczas pitowania. Zapewni to, ze maksymalna liczba zebéw
bedzie w danej chwili usuwac materiat, co zapewni optymalna
wydajnosc.

Ustawianie zespotu ostony/rozdzielacza
wzgledem ostrza (rys. A, H)

1. Zdemontowac wktadke blatu. Patrz sekcja Demontaz
wktadki blatu.

2. Podnies¢ tarcze do petnej gtebokosci ciecia i kata ciecia
skosnego wynoszacego 0°.

w

. Zlokalizowac trzy mate $ruby ustalajace 39 znajdujace sie
obok watu blokujacego zespét ostony 38'. Sruby te stuzg do
regulacji pozycji zespotu ostony.

4. Potozyc ekierke na stole i docisna¢ do dwoch zebdw tarczy.
Rozdzielacz 13 nie powinien dotykac ekierki. W razie
potrzeby poluzowac dwie wieksze $ruby zabezpieczajace 41.

. Wyregulowac mate $ruby ustalajace 39, aby przesunac
rozdzielacz zgodnie z pozycja ustalong w kroku 4. Potozy¢
ekierke z drugiej strony tarczy i w razie potrzeby powtérzy¢
regulacje.

. Delikatnie dokreci¢ dwie wieksze sruby zabezpieczajace 41.

. Przytéz katownik do rozdzielacza, aby sprawdzi¢ czy
rozdzielacz jest ustawiony pionowo i w ptaszczyznie tarczy.

. Wrazie potrzeby uzy¢ $rub ustalajacych, aby ustawi¢
rozdzielacz pionowo w stosunku do katownika.

w
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9. Powtorzyc krok 4 i 5, aby ustawic rozdzielacz.
10. Catkowicie dokreci¢ dwie wieksze Sruby zabezpieczajace 41.
11. Zamontowac ponownie i zablokowac wkitadke blatu 16

Regulacja rownolegta (rys. A, 1, J, 0)
OSTRZEZENIE: Nieréwno ustawiona prowadnica,
utozona nieréwnolegle do ostrza, zwieksza ryzyko odrzutu.

Aby zapewnic¢ optymalng wydajno$¢, tarcza musi by¢ ustawiona

réwnolegle do prowadnicy do ciecia wzdtuznego. Ta regulacja

zostafa wykonana fabrycznie. W celu ponownej regulacji:

Regulacja prowadnicy w pozycji 1
1. Zamontowac prowadnice w pozycji 1 i odblokowac
dzwignie blokady szyny 5. Znalez¢ oba sworznie
pozycjonujace 29, ktdre podpieraja prowadnice na
przedniej i tylnej szynie.

N

. Poluzowac tylng Srube pozycjonujaca i requlowac ustawienie
prowadnicy w rowku do czasu, gdy bedzie réwnolegta do
tarczy. Zmierzy¢ odlegtos¢ prowadnicy z przodu i z tytu tarczy,
aby zapewnic jej prawidfowe ustawienie.

w

. Dokreci¢ srube pozycjonujaca i powtorzyc czynnosci po
lewej stronie tarczy.

4. Skontrolowac ustawienie wskaznika podziatki ciecia
wzdtuznego (rys. J).

Regulacja prowadnicy w pozycji 2
1. Aby ustawic¢ sworznie pozycjonujace prowadnicy w pozydji
2129, nalezy sprawdzi¢, czy sworznie w pozycji 1 zostaty
wyréwnane odnoszac sie do sekcji Regulacja prowadnicy
w pozycji 1.

. Poluzowa¢ sworznie w pozycji 2, a nastepnie uzywajac
otwordéw w kluczu do mocowania tarczy jako
pomocniczego elementu pozycjonujacego, wyregulowac
sworznie (rys. O).

3. Dokreci¢ sworznie pozycjonujace (przednie i tylne).

N

Regulacja podziatki ciecia wzdtuznego
(rys. A, J)
1. Odblokowac zapadke blokady szyny 5.

2. Ustawic tarcze na kat ciecia skosnego 0°i przesuwac
prowadnice do ciecia wzdtuznego do czasu, az dotknie tarczy.
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3. Zablokowac¢ zapadke blokady szyny.
4. Poluzowac sruby wskaznika podziatki ciecia wzdtuznego
31 i ustawic¢ wskaznik na zero (0). Ponownie dokreci¢ sruby
wskaznika podziatki ciecia wzdtuznego. Z6tta skala ciecia
wzdtuznego (u géry) pokazuje prawidtowe wartosci tyko
gdy prowadnica ciecia wzdtuznego jest zamontowana
z prawej strony pity tarczowej i znajduje sie w pozydji 1
(szerokosc ciecia wzdtuznego od zera do 62 cm), a nie
w pozydji szerokosci ciecia wzdtuznego 82,5 cm. Biata skala
(u dotu) pokazuje prawidtowe wartosci tyko gdy prowadnica
ciecia wzdfuznego jest zamontowana z prawej strony
pity tarczowej i znajduje sie w pozycji 2 (szeroko$¢ ciecia
wzdtuznego od 20,3 cm do 82,5 cm).
Podziatka ciecia wzdtuznego podaje prawidtowe wartosci tylko
wtedy, gdy prowadnica jest zamontowana po prawej stronie
tarczy.

Regulacja blokady szyny (rys. A, K)
Blokada szyny jest ustawiona fabrycznie. Jesli konieczna jest
ponowna regulacja, postepowac zgodnie z opisem ponizej:

1. Zablokowac zapadke blokady szyny 5.

2. 0d spodu pilarki poluzowac przeciwnakretke 33.

3. Dokrecac pret szesciokatny 34, az sprezyna systemu
blokowania zostanie scisnieta, generujac wymagany
nacisk na zapadke blokowania szyny. Dokreci¢ ponownie
przeciwnakretke na precie.

4. Obroci¢ pilarke i sprawdzi¢, czy prowadnica ciecia
wzdtuznego nie porusza sie przy zaciggnietej dZzwigni
blokady. Jesli prowadnica wciaz jest luzna, bardziej naprezyc
sprezyne.

Regulacja blokady i wskaznika ciecia
skosnego (rys. L)

. Podnies¢ tarcze jak najwyzej, obracajac pokretto regulacji
wysokosci tarczy 6 zgodnie ze wskazéwkami zegara do
oporu.

. Odblokowac dZwignie blokady ciecia skosnego 7, wciskajac
ja do gory i w prawo. Poluzowac pokretto regulacji kata
ciecia skosnego 36..

. Umies¢ przymiar katowy ptasko na stole i przy tarczy

pomiedzy zebami. Sprawdzi¢, czy dzwignia blokady ciecia

skosnego jest w pozycji odblokowanej lub gérnej.

Za pomoca dzwigni blokady ciecia skosnego ustawiac

kat ciecia skosnego do czasu, gdy tarcza bedzie pfasko

przylegac¢ do katownika.

. Zacisna¢ dzwignie blokady ciecia skosnego popychajac ja
w dot.

N
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Obracac krzywke blokady ciecia skosnego 35, az mocno
zetknie sie z blokiem tozyska. Dokreci¢ srube blokady ciecia
skosnego 36.

. Sprawdzi¢ podziatke kata ciecia skosnego. Jesli wskaznik nie
wskazuje 0°, poluzowac srube wskaznika 37 i przesunac
wskaznik na prawidtowy odczyt. Dokreci¢ srube wskaznika.

. Powtdrzy¢ procedure przy wartosci 45°, ale nie requlowac

wskaznika.

~
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Regulacja podziatki ciecia ukosowego (rys. A)
Aby wyregulowac podziatke ciecia ukosowego 10, ustawi¢
wybrany kat i dokreci¢ pokretto.

Pozycja ciata i rak
Prawidtowe utozenie ciata i rak w trakcie obstugi pilarki stotowej
ufatwi ciecie i zapewni uzyskanie wysokiej dokfadnosci
i wysokiego bezpieczenstwa pracy.
OSTRZEZENIE:
« Nie wolno zblizac rqk do obszaru ciecia.
« Nie zblizac rqk na odlegtos¢ mniejszq niz 150 mm od
tarczy.
Nie krzyzowac rqk.
Pewnie ustawic obie stopy na podfozu i utrzymywac
stabilng pozycje.

Przed rozpoczeciem pracy
OSTRZEZENIE:

Zamontowac odpowiedniq tarcze tnqcq. Nie uzywac
nadmiernie zuzytych tarcz. Maksymalna predkosc¢
obrotowa urzqdzenia nie moze przekracza¢ predkosci
podanej na tarczy.
Nie prébowac przecinac zbyt matych elementow.
Zapewnic swobodne przecinanie materiatu przez
tarcze. Nie przecigzac.
Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic silnikowi pilarki
osiqgnq¢ petng predkos¢ obrotowq.

0BStUGA

Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukcji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepisow.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczyc narzedzie
i odtgczyc je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

Uwage uzytkownikow na terenie Wielkiej Brytanii zwracamy

na,Przepisy dotyczace maszyn do obrébki drewna 1974" wraz

z poprawkami.

Upewnic sie, ze urzadzenie zostato ustawione w sposéb

zapewniajacy ergonomiczng obstuge ze wzgledu na

odpowiednig wysoko$¢ blatu i stabilnos¢. Miejsce pracy
maszyny musi by¢ dobrane tak, aby operator miat dobra
widocznos¢ oraz wystarczajaca ilos¢ przestrzeni roboczej
wokdt maszyny, umozliwiajaca obrébke elementu bez zadnych
komplikacji zwiazanych z manewrowaniem.

W celu zmniejszenia wptywu wzrostu drgan w trakcie pracy

temperatura zewnetrzna nie moze by¢ zbyt niska, urzadzenie

i akcesorium musza by¢ w dobrym stanie, a wielkos¢ obrabianego

elementu musi by¢ odpowiednia dla danej maszyny.
OSTRZEZENIE:

« Upewnic sie, Ze urzqdzenie zostato ustawione
w sposéb zapewniajqcy ergonomicznq obstuge ze
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wzgledu na odpowiedniq wysokos¢ blatu i stabilnosc.
Miejsce pracy maszyny musi by¢ dobrane tak, aby
operator miat dobrq widocznos¢ oraz wystarczajqcq
ilos¢ przestrzeni roboczej wokdt maszyny,
umozliwiajqcq obrébke elementu bez zadnych
komplikacji zwigzanych z manewrowaniem.
Zamontowac odpowiedniq tarcze tnqcq. Nie uzywac
silnie zuzytych tarcz tngcych. Maksymalna predkosc¢
obrotowa urzqdzenia nie moze przekraczac predkosci
podanej na tarczy.

Nie prébowac przecinac zbyt matych elementow.
Zapewnic¢ swobodne przecinanie materiatu przez
tarcze. Nie przeciqzac.

Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic silnikowi pilarki
0siggnqc petnq predkosc obrotowq.

Dopilnowac, aby wszystkie pokretta zabezpieczajqce
i zaciski uchwytéw byto dokrecone lub zacisniete.

Po podtqczeniu urzqdzenia do zasilania elektrycznego
nigdy nie ktas¢ zadnej reki w obszarze tarczy tnqcej.
Nie uzywac pilarki do ciecia odrecznego (nie
zamocowanej do blatu)!

Nie przecinac krzywych, wygietych lub wypuktych
przedmiotow. Przynajmniej jedna strona musi by¢
prosta i gtadka, aby mozna jq byto przytozy¢ do
prowadnicy do ciecia wzdtuznego lub prowadnicy
clecia ukosowego.

Zawsze podpierac diugie obrabiane elementy, aby
zapobiegac odrzutowi.

Nie usuwac zadnych odcietych elementéw z okolic
tarczy, gdy tarcza pracuje.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. M)

Wihacznik @ pilarki stotowej odznacza sie nastepujacymi zaletami:
Funkcja wytaczania w przypadku braku napiecia: jesli
7 jakiego$ powodu dojdzie do odciecia zasilania, wiacznik
nalezy ponownie wiaczyc.
Aby wiaczy¢ maszyne, nacisngc zielony przycisk wiaczania.
Aby wyfaczy¢ maszyne, nacisna¢ czerwony przycisk
wyfaczania.

Instrukcje funkcji blokowania

Ostona nad wigcznikiem jest opuszczana w dét i umozliwia
zablokowanie pilarki za pomoca ktédki. Zalecane jest stosowanie
ktodki o maksymalnej srednicy 6,35 mm i minimalnym odstepie
76,2 mm.

Obstuga prowadnicy do ciecia wzdtuznego
(rys. N-P)

Zapadka blokowania szyny

Zapadka blokowania szyny & blokuje prowadnice, zapobiegajac jej
ruchowi podczas ciecia. Aby zablokowac zapadke blokowania szyny,
wcisnac ja w dot i kierunku tylnej czesci pilarki. Aby ja odblokowac,
pociagnac ja do gry i w kierunku przedniej czesci pilarki.

UWAGA: Podczas ciecia wzdtuznego zawsze blokowac zapadke
blokowania szyny.

Wydtuzenie podparcia obrabianego elementu /
Waska prowadnica do ciecia wzdtuznego

Ta pilarka stotowa jest wyposazona w wydtuzenie podparcia
obrabianego elementu, ktére moze podpierac elementy
wystajace poza stot pilarki.

Aby uzywac waskiej prowadnicy do ciecia wzdtuznego

w pozydji podpierania obrabianego elementu, obrdci¢

ja z pozydji do przechowywania zgodnie z rysunkiem O,

a nastepnie wsunac bolce w dolne zestawy wycie¢ 27 na obu
koricach prowadnicy.

Aby uzywac waskiej prowadnicy do ciecia wzdtuznego w tej
pozycji waskiego ciecia, wsunac bolce w gorne zestawy
wycie¢ 28 na obu koricach prowadnicy. Ta funkcja zapewnia
dodatkowe 51 mm odstepu od tarczy. Patrz rysunek P
UWAGA: Schowa¢ wydtuzenie podparcia obrabianego
elementu lub dostosowac potozenie waskiej prowadnicy do
ciecia wzdtuznego w przypadku pracy nad stotem.

UWAGA: Podczas wykorzystywania waskiej prowadnicy do
ciecia wzdtuznego, nalezy odja¢ 51 mm od wskazania podziatki
ciecia wzdtuznego.

Pokretto doktadnej regulacji

Pokretto doktadnej regulacji @ pozwala na doktadna regulacje
pofozenia prowadnicy. Przed przeprowadzeniem regulagji
dopilnowac, aby zapadka blokowania szyny znajdowata sie

w potozeniu gornym, czyli odblokowanym.

Wskaznik podziatki ciecia wzdluznego

Wskaznik podziatki ciecia wzdtuznego wymaga regulacji, aby
prowadnica do ciecia wzdtuznego dziatata prawidtowo, jesli
uzytkownik zmieni tarcze z tarczy o grubym rzazie na tarcze

o cienkim rzazie. Wskaznik podziatki ciecia wzdtuznego wskazuje
prawidtowa warto$¢ tylko jesli prowadnica jest zamontowana

w pozydji 1 lub 2 po prawej stronie tarczy. Podczas wykorzystywania
waskiej prowadnicy do ciecia wzdtuznego do ciecia waskiego
(w pozycji gdzie ciety element nie jest podpierany), nalezy odja¢
51 mm od wskazania podziatki ciecia wzdtuznego. Patrz sekcja
Regulacja podziatki ciecia wzdtuznego w czesci Regulacje.

PODSTAWOWE TECHNIKI CIECIA PILARKA

Ciecie petne
OSTRZEZENIE: Zespdt ostony tarczy nalezy
wykorzystywac przy wszystkich typach cie¢ petnych.

Ciecie wzdtuzne (rys. A, B, Q, R)
OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie.

1. Ustawic ostrze na 0°.

2. Zamontowac prowadnice do ciecia wzdtuznego
i zablokowac jej zatrzask 18 (rys. A).

3. Podnosic¢ ostrze do czasu, gdy znajdzie sie ok. 3 mm ponad
cietym materiatem. Wyregulowac¢ odpowiednio wysokos¢
gornej ostony tarczy.

4. Wyregulowac pozycje prowadnicy ciecia wzdtuznego
i zapadke blokady szyny 5'; sekcja Obstuga prowadnicy do
ciecia wzdtuznego.
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5. Trzymac obrabiany element pfasko na stole i przyktada¢ go

do prowadnicy. Trzymac obrabiany element z dala od tarczy.

o

Trzymac obie dtonie z dala od toru tarczy (rys. Q).
. Wiaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcza tnaca osiagnie petng
predkos¢ obrotowa.
. Powoli wsuwac obrabiany element pod ostone, trzymajac
element mocno dociéniety do prowadnicy do ciecia
wzdtuznego. Pozwala¢ zebom na wykonywanie pracy i nie
wciskac obrabianego elementu na site w tarcze. Nalezy
utrzymywac stafg predko$¢ obrotowa tarczy tnacej.
Podczas pracy blisko tarczy zawsze wykorzystywac
popychacz 27 (rys.R).
10. Po zakonczeniu ciecia wyfaczy¢ maszyng, poczekac na
zatrzymanie tarczy tnacej, a nastepnie usuna¢ obrabiany
element.
OSTRZEZENIE:
Nigdy nie pcha¢ ani nie trzymac ,wolnej” lub
odcinanej strony elementu obrabianego.
Nie prébowac przecinac zbyt matych elementow.
Zawsze uzywac popychacza podczas ciecia
wzdtuznego matych elementow.

~

o

o

Ciecie skosne (rys. A)
1. Aby ustawi¢ odpowiedni kat ciecia skosnego, obracac
dzwignie blokady ciecia skosnego 7, wciskajac ja do gory
i W prawo.
2. Aby ustawi¢ odpowiedni kat, obroci¢ dZzwignie popychajac
jawlewo iw dét, aby zablokowac.
3. Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.

Ciecie poprzeczne i cigcie poprzeczne skosne
(rys.Q)

1. Zdemontowac prowadnice do ciecia wzdtuznego
i zamontowac podziatke do ciecia ukosowego w zadanej
szczelinie.

2. Zablokowac podziatke do ciecia ukosowego na ustawieniu 0°.
3. Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.

Ciecie ukosowe (rys. A)

1. Ustawic¢ podziatke ciecia ukosowego 0 na zadany kat.
UWAGA: Nalezy zawsze przytrzymywac ciety element
przycisniety do powierzchni podziatki ciecia ukosowego.

2. Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.

Ciecie ztozone ukosowe

Ciecie to polega na potaczeniu ciecia ukosowego i skosnego.
Ustawi¢ zadany kat ciecia skosnego i postepowac zgodnie

z procedura dla ukosowego ciecia poprzecznego.

Podparcie dtugich elementow
Zawsze podpiera¢ dugie elementy.

Podpiera¢ dtugie obrabiane elementy za pomoca
dowolnych wygodnych rozwigzan, jak kozly itp., aby
zapobiec opadaniu koAcow.

Ciecie niepetne

(Rowkowanie i wycinanie wregow)
OSTRZEZENIE: Zdemontowac zespdt ostony tarczy 11
i zamontowac klin rozszczepiajqcy do ciecia niepetnego
52 w celu wykonania cie¢ niepetnych. W przypadku
wszystkich cie¢ niepetnych, gdzie wykorzystanie zespotu
osfony tarczy, zespotu przeciwodrzutowego oraz klina
rozszczepiajqcego jest niemozliwe, wykorzystywac
grzebier stolarski.

Instrukcje zawarte w sekcjach Ciecie wzdtuzne, Ciecie

poprzeczne, Ciecie poprzeczne skosne, Ciecie ukosowe, oraz

Ciecie ztozone ukosowe odnosz3 sie do cie¢ wykonywanych

przez petng grubos¢ materiatu. Istnieje réwniez mozliwosc

wykonywania pilarka cie¢ niepetnych, tworzacych rowki lub

wregi w materiale.

Ciecie wzdtuzne niepetne (rys. D, U)
OSTRZEZENIE: Prowadnica ciecia wzdtuznego musi by¢
ZAWSZE wykorzystywana podczas ciecia wzdtuznego,
aby uniknqc utraty kontroli i powstania obrazeri ciafa.
NIGDY nie wykonywac ciecia wzdtuznego odrecznie.
ZAWSZE nalezy blokowac prowadnice na szynie.

A OSTRZEZENIE: Podczas skosnego ciecia wzdtuznego
i gdy jest to mozliwe, umieszcza¢ prowadnice z boku
tarczy, tak by tarcza byta odchylona od prowadnicy i rgk.

A OSTRZEZENIE: Rece nalezy trzymac z dala od tarczy.
Podczas ciecia niepefnego tarcza nie zawsze jest
widoczna, dlatego nalezy zachowac szczegding uwage,
by rece nie zetknety sie z tarczq.

A OSTRZEZENIE: Jesli odlegtos¢ pomiedzy prowadnicq
a tarczq wynosi 51-152 mm, wykorzystywac popychacz

do podawania cietego elementu. Jesli odlegtos¢
pomiedzy prowadnicq a tarczq wynosi 51 mm lub mniej,
wykorzystywac wqskq prowadnice do ciecia wzdtuznego
oraz popychacz do podawania cietego materiatu.

. Zdemontowac zespot ostony tarczy A1 i zamontowac klin
rozszczepiajacy do ciecia niepetnego 52 (rys. D). Patrz:
Montaz zespotu ostony tarczy/Klina rozszczepiajqgcego.

. Zablokowa¢ prowadnice do cigcia wzdtuznego naciskajac
zapadke blokowania szyny w dét. Zdemontowac podziatke
ciecia ukosowego.

3. Ponies¢ tarcze na odpowiednig gtebokos$¢ ciecia.

4. Trzymac obrabiany element ptasko na stole i przyktadac

go do prowadnicy. Utrzymywac obrabiany element

w odlegtosci ok. 25,4 mm od tarczy.
OSTRZEZENIE: Ciety element musi posiadac krawedz
0 kqcie prostym przy prowadnicy i nie moze by¢ zawiniety,
skrecony ani tukowaty. Trzymac obie dtonie z dala od
tarczy oraz od toru tarczy. Na rys. U zaprezentowano
prawidfowe pofoZenie rqk.

5. Wiaczy¢ pilarke i poczekac, az tarcza tnaca osiagnie petng
predkos¢ obrotowga. Obie rece moga by¢ wykorzystywane
przy rozpoczynaniu ciecia. Gdy do korca cietego elementu
zostanie okofo 305 mm, nalezy uzywac jednej reki,
pchajac materiat kciukiem, palcem wskazujacym i drugim
przytrzymujac materiat, a pozostatymi palcami zahaczajac

N
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o prowadnice. Zawsze nalezy trzymac kciuk i dwa pierwsze

palce w poblizu prowadnicy.

Dociskajac ciety element do stotu i prowadnicy, powoli

przesuwac go w tyl, az w catosci zostanie przeciety przez

tarcze. Kontynuowac popychanie az ciety materiat wysunie
sie poza zespot ostony tarczy i spadnie z tytu stotu. Nie
przecigzac silnika.

. Nie prébowac ciagna¢ materiatu w tyt przy uruchomionej
tarczy. Wytaczy¢ wiacznik, odczekac na zatrzymanie sie
tarczy i wysunac ciety materiat.

. Podczas ciecia dtugiego elementu lub panelu, zawsze
wykorzystywac wspornik roboczy. Koziotek, wézki lub zespot
odbiorczy zapewniaja odpowiednie wsparcie. Wspornik
roboczy musi miec te samg wysokos$¢ lub by¢ nieco nizszy
od stotu pilarki.

o

~

[ee]

Ciecie niepetne matych elementéw (rys. A)

Ciecie wzdtuzne matych elementdw jest niebezpieczne.
Przyblizanie rak do tarczy jest niebezpieczne. Zamiast tego
nalezy przycia¢ wiekszy element, aby uzyskac zadany maty
element. Podczas ciecia elementéw o matej szerokosci, gdzie
reka nie moze zosta¢ umieszczona bezpiecznie pomiedzy tarcza
a prowadnicg ciecia wzdtuznego, uzyc¢ jednego lub wiecej
popychaczy. Popychacz 21 jest dotaczony do tej pilarki i jest
zamocowany na prowadnicy ciecia wzdtuznego. Popychacz(e)
nalezy wykorzystywac do przytrzymywania cietego elementu
docisnietego do blatu i prowadnicy i przesuwania cietego
elementu w catosci za tarcze.

Ciecie skosne niepetne (rys. V)
Ciecie to jest takie samo jak ciecie niepetne, z wyjatkiem tego, ze
kat ciecia jest ustawiony na inng wartos¢ niz zerowa. Prawidtowe
potozenie rak zaprezentowano na rys. V.
OSTRZEZENIE: Przed podiqczeniem #Sdita zasilania lub
rozpoczeciem uzytkowania pilarki zawsze skontrolowac
klin rozszczepiajqcy pod kqtem prawidtowego ustawienia
i odlegtosci od tarczy. Ustawienie kontrolowac po kazdej
zmianie kqta ciecia skosSnego.

Ciecie poprzeczne niepetne (rys. W)

OSTRZEZENIE: NIGDY nie wykorzystywac prowadnicy
do ciecia wzdtuznego razem z podziatkq ciecia
ukosowego.

OSTRZEZENIE: Aby obnizy¢ ryzyko wystqpienia obrazer,
NIGDY nie wykorzystywac prowadnicy jako elementu
prowadzqcego lub ogranicznika dfugosci podczas ciecia
poprzecznego.
OSTRZEZENIE: Podczas wykorzystywania bloku jako
wskaznika przeciecia, blok musi miec¢ co najmniej 19 mm
grubosci i bardzo wazne jest, by jego tylna krawedz byta
ustawiona tak, aby ciety element nie dotykat bloku nim
dotknie tarczy, aby uniknqc zetkniecia z tarczq, co moze
doprowadzic do odrzutu cietego elementu i obrazeri ciata.
1. Zdemontowac prowadnice do ciecia wzdtuznego i zatozy¢
podziatke ciecia ukosowego w zadanej szczelinie.
2. Ustawi¢ tarcze na odpowiednig gtebokos$¢ ciecia.

A
A
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. Docisnac ciety element do podziatki ciecia ukosowego 10
z torem tarczy ustawionym na zadanej linii ciecia. Ustawi¢
ciety element w odlegtosci okoto cala od tarczy. TRZYMAC
OBIE DEONIE Z DALA OD TARCZY ORAZ TORU TARCZY (rys. W).

4. Whaczy¢ silnik pilarki i poczekac, az tarcza tnaca osiagnie
petna predkos¢ obrotowa.

. Za pomoca obu rak docisna¢ ciety element do prowadnicy
podziatki ciecia ukosowego, a nastepnie przytrzymujac
element ptasko na blacie powoli przesuwac go przez tarcze.

. Nie probowac ciagna¢ materiatu przy uruchomionej tarczy.
Wytaczy¢ wiacznik, odczekac na zatrzymanie sie tarczy
i ostroznie wysunac ciety materiat.

w
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Ciecie poprzeczne skosne niepetne

Ciecie to jest takie samo jak ciecie poprzeczne, z wyjatkiem tego,

7e kat ciecia skosnego jest ustawiony na inng warto$¢ niz 0°.
OSTRZEZENIE: Przed podiqczeniem Zrédta zasilania lub
rozpoczeciem uzytkowania pilarki zawsze skontrolowac
klin rozszczepiajqcy pod kqtem prawidfowego ustawienia
i odlegtosci od tarczy. Ustawienie kontrolowac po kazdej
zmianie kqta ciecia skosnego.

Ciecie ukosowe niepetne (rys. W)
Ciecie to jest takie samo jak ciecie poprzeczne, z wyjatkiem
tego, ze podziatka ciecia ukosowego jest zablokowana na
inng warto$¢ niz 0°. Nalezy MOCNO docisnac ciety element
do podziatki ciecia ukosowego 10/, a nastepnie przesuwac
go powoli przez tarcze (aby zapobiec poruszaniu sie cietego
elementu).
Obstuga podziatki do ciecia ukosowego niepetnego
Aby ustawi¢ podziatke ciecia ukosowego:
1. Poluzowac pokretto zabezpieczajace podziatki ciecia
ukosowego 46
2. Ustawi¢ podziatke ciecia ukosowego na zadany kat.
3. Dokreci¢ pokretto zabezpieczajace podziatki ciecia
ukosowego.
Ciecie ztozone ukosowe niepetne
Jest to potaczenie ciecia poprzecznego skosnego niepetnego
z cieciem ukosowym niepetnym. Nalezy postepowac zgodnie
zinstrukcjami ciecia poprzecznego skosnego niepetnego i ciecia
ukosowego niepetnego.

Usuwanie pytu (rys. A, AA)

Maszyna jest wyposazona w zfacze odsysania pytu 14 w swojej
tylnej czesci, ktdre przystosowane jest do podtaczania urzadzen
do odsysania pytu wyposazonych w dysze o $rednicy 57/65
mm. Do maszyny dotaczona jest zfaczka redukcyjna do uzytku
z dyszami

odsysania pytu o $rednicy 34-40 mm.

Do maszyny dotaczona jest ztaczka redukcyjna do uzytku

z uktadem AirLock DEWALT (DWV9000-XJ).

Zespot ostony tarczy jest réwniez wyposazony w ztacze
odsysania pytu do dysz o srednicy 35 mm lub bezposredniego
podtaczania systemu AirLock DEWALT (DWV9000-XJ).
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Pyt z materiatow, takich jak powtoki zawierajace otéw oraz niektére
typy drewna, moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Wdychanie pyt
moze spowodowac reakcje alergiczne oraz/lub prowadzi¢ do
infekgji drog oddechowych uzytkownika lub oséb postronnych.
Trociny pochodzace z pewnych drzew, jak debu i buku, sa
uznawane za rakotworcze, szczegdlnie w potgczeniu ze
$rodkami do obrébki drewna.
Przestrzegac¢ wiasciwych przepisow krajowych dla obrabianych
materiatow.
Odkurzacz musi by¢ przeznaczony do pracy z obrabianym
materiatem.
Podczas odsysania suchego pytu szczegdlnie szkodliwego dla
zdrowia lub rakotwdrczego, uzywac specjalnego odkurzacza
o klasie pytowej M.
Zespot ostony tarczy jest réwniez wyposazony w ztacze
odsysania pytu do dysz o srednicy 35 mm (odkurzacz klasy M).
Podczas wszystkich prac przytaczac do narzedzia urzadzenie
do odsysania pytu zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi
przepisami dotyczacymi emisji pytu.
Dopilnowac, aby uzywany waz do odsysania pytu byt
przystosowany do zastosowania i przecinanego materiatu.
Zapewni¢ odpowiednie prowadzenie weza.
Pamietac, ze sztuczne materiaty, jak ptyta wiérowa lub MDF
generuja duzo wiecej pytu podczas ciecia niz naturalne drewno.

Przechowywanie (rys. B, X-Z)

Gdy maszyna nie jest uzytkowana nalezy ja przechowywac

W sposob bezpieczny. Miejsce przechowywania musi by¢

suche i zamykane. Chroni to maszyne przed uszkodzeniami

spowodowanymi przechowywaniem i uzytkowaniem jej przez
nieprzeszkolone osoby.

. Zamontowac popychacz 21 na prowadnicy.

2. Zdemontowac zespdt ostony tarczy. Patrz sekcja Demontaz
zespotu osfony tarczy. Przesunac zespét ostony tarczy 11
do uchwytu, jak przedstawiono na ilustracji, a nastepnie
obroci¢ pokretto zabezpieczajace o 1/4, aby zablokowac
zespot. Patrz rysunek X.

. Wsuwac klucze tarczy 20 do kieszeni do czasu, gdy zotty

przycisk wyréwna sie z otworem, aby zablokowac je na

swoim miejscu; patrz rys. B.

Wsuwac prowadnice podziatki ciecia ukosowego do

kieszeni, az osiggnie najnizszy poziom.

. Zwinac¢ kabel na swoim miejscu 43'. Patrz rysunek Z.

Aby schowa¢ prowadnice, zatrzasna¢ wspornik roboczy

w pozydji przechowywania. Zdemontowac prowadnice

z szyn. Zamontowac ponownie prowadnice dotem do gory

po lewej stronie pilarki; patrz rys. Y. NIE NALEZY zahacza¢

wyciec ustalajacych po lewej stronie Srub ustalajacych
prowadnicy. Sruby te wyréwnajg sie z kieszenig odstepu na
prowadnicy, jak przedstawiono na ilustracji. Zablokowac

zatrzaski prowadnicy do ciecia wzdtuznego 18.

. Klin rozszczepiajacy do ciecia niepetnego 52 moze zosta¢
zamontowany w pilarce (w pozycji roboczej) lub by¢
przechowywany razem z zespotem ostony tarczy. Patrz
rysunek B.

w
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Transport (rys. A, B)
Przed transportem nalezy:
Zwinac kabel
Obracac pokrettem regulacji wysokosci tarczy @ przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara do czasu, gdy zeby tarczy
znajda sie ponizej poziomu blatu stotu. Zablokowac
dzwignie blokady ciecia skosnego 7.
Wsuna¢ szyny prowadnicy catkowicie do srodka
i zablokowac za pomoca zapadki blokowania szyny 5.
Zawsze przenosi¢ maszyne za wyznaczone uchwyty 50;
patrzrys. AiB.
OSTRZEZENIE: Zawsze transportowac maszyne
zzamontowangq gornq ostonq tarczy.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscia
uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢
sie whasciwa praca urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac
i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odtqczyc je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

O
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Smarowanie (rys. T)

Silnik i tozyska nie wymagaja dodatkowego smarowania. Gdy
podnoszenie lub obnizanie tarczy stanie sie trudne, nalezy
wyczyscic i nasmarowac $ruby regulacji wysokosci:
1. Odfaczy¢ pilarke od Zrédta zasilania.
2. Postawic pilarke na boku.
3. Wyczyscic i nasmarowac gwinty $rub regulacji wysokosci
42 od spodu pilarki, jak przedstawiono na rys, F. Zastosowac
smar uniwersalny.

BN

Czyszczenie (rys. A, S)
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko powaznego
zranienia, przed przystgpieniem do czyszczenia,
wylqczyc urzqdzenie i odtqczyc od zZrédta zasilania.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokdt otwordw wentylacyjnych, przedmucha¢ obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac
ochrony oczu i maski oddechowej z atestem podczas
wykonywania tej czynnosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementow urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikow
ani agresywnych chemikaliéw. Chemikalia mogq ostabi¢
materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydta.
Nie pozwoli¢, aby do srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurza¢ zadnej czesci narzedzia w cieczy.
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POLSKI

OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazer ciata,
regularnie czyscic blat stotu.
OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata,
regularnie czysci¢ uktad odsysania pytu.
Zespot ostony tarczy A1 i wkiadka blatu musza by¢
umieszczone na swoim miejscu przed rozpoczeciem
uzytkowania pilarki.
Przed uzyciem uwaznie sprawdzi¢ gorng i dolng ostone tarczy
oraz przewod odsysania pytu, aby potwierdzi¢ ich prawidtowe
dziatanie. Dopilnowac, aby widry, trociny, pyt lub czasteczki
obrabianych elementéw nie doprowadzity do zablokowania
zadnej z funkdji.
Jesli fragmenty obrabianych elementéw utknety miedzy tarcza
pilarki a ostonami, odfaczy¢ maszyne od zasilania i postepowac
zgodnie z instrukcja w punkcie Montaz tarczy tnqcej. Usunac
zablokowane fragmenty i zamontowac tarcze ponownie.
Szczeliny wentylacyjne utrzymywac w czystosci i regularnie
czysci¢ obudowe miekka Sciereczka.
Regularnie czysci¢ ukfad odsysania pytu:
1. Odfaczy¢ pilarke od zasilania.
2. Postawic pilarke na boku, tak aby spod, czyli czes¢ otwarta
pilarki, byta dostepna.
3. Otworzy¢ drzwi dostepowe @4 przedstawione narys. S,
luzujac dwie $ruby, a nastepnie przesuwajax zaciski boczne
45 do siebie. Wyczysci¢ pyt, zabezpieczy¢ drzwi ponownie
umieszczajac na swoim miejscu zaciski, a nastepnie dokrecic
$ruby zabezpieczajace.

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
Ztym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
by¢ niebezpieczne. Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoriow zalecanych przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.
Wymieni¢ ostone tarczy, gdy ulegnie zuzyciu. Szczegoty
dotyczace zamiennej ostony tarczy mozna uzyskac w lokalnym
centrum serwisowym DEWALT.
TARCZE: ZAWSZE UZYWAC tarcz o $rednicy 250 mm
i ograniczonej emisji hatasu z otworami $rodkowymi o srednicy
30 mm. Znamionowa predko$¢ obrotowa tarczy musi wynosic
co najmniej 5000 obr./min. Nigdy nie uzywac tarczy o mniejszej
$rednicy. Taka tarcza nie bedzie prawidtowo ostonieta.

OPIS TARCZ
ZASTOSOWANIE SREDNICA ZEBY
Tarcze budowlane (szybkie ciecie wzdtuzne)
Zastosowania ogolne 250 mm 24
Precyzyjne ciecie 250 mm 40
w poprzek

Tarcze do obrébki drewna (zapewniajq gtadkie i czyste ciecie)

Precyzyjne ciecie w poprzek 250 mm 60

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.
Wozek transportowy do pilarki stotowej DWE74911
Podstawka nozycowa DWE74912

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadéw. Produktow
K i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyklymi odpadami z gospodarstw
B omovych.
Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktére
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.

zst00383323 - 19-07-2018
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zZuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z niezgodno$ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy
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Przebieg napraw gwarancyjnych
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