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POLSKI

SZLIFIERKI KATOWE DWE4557, DWE4559, DWE4579,

DWE4579R, DWE4597, DWE4599

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych

elektronarzedzi.

Dane techniczne
DWE4557 DWE4597 DWE4559 DWE4579 DWE4599 DWE4579R
Napiecie — 230 230 230 230 230 230
Wielka Brytania i Irlandia Vogimiony 230115 230/115 230/115 20/115 230/115 230/115
Typ 1 1 1 1 1 1
Moc elektryczna
Qs W 2400 2600 2400 2600 2600 2600
X W 2200 2200
Obroty bez obciazenia/znamionowe ~ min™ 8500 8500 6500 6500 6500 6500
Srednica tarczy mm 180 180 230 230 230 230
Srednica wrzeciona M14 M14 M14 M14 M14 M14
Dtugos¢ wrzeciona mm 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0 24,0
Masa* kg 6,5 6,5 6,6 6,6 6,6 6,6
*wliczajac uchwyt boczny i ostone
Wartosci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie z EN60745-2-3:
Lpy  (poziom emisji cisnienia dB(A) 97 96 97 96 9 9
akustycznego)
Ly (poziom mocy akustycznej) — dB(A) 108 107 108 107 107 107
K (niepewnosc dla danego dB(A) 3 3 3 3 3 3
poziomu dZwieku)
Szlifowanie powierzchni
Wartos¢ emisji drgari ay, aq = m/s? 9,0 85 70 70 45 70
Niepewnos¢ K = m/s? 15 15 15 15 15 15
Szlifowanie tarcza
Wartos¢ emisji drgari ay, ps = m/s? 25 25 - = - 25
Niepewnos¢ K = m/s? 15 15 - - 15

Poziom emisji drgar podany w tej karcie informacyjnej zostat
zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym
w normie EN60745 i moze byc stosowany do poréwnywania
narzedzi. Moze by¢ rowniez wykorzystywany do wstepnej
analizy ekspozydji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari dotyczy
gtéwnych zastosowan narzedzia. Jednakze, w przypadku
uzycia narzedzia do innych zastosowan, przy uzyciu innych
akcesoriéw lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie,
poziom drgari moze by¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy
rowniez brac¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub

okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje
pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogtoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciggtym
uzyciu.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari
stosowac dodatkowe srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie cieptoty rqk, odpowiednia organizacja
pracy.
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Bezpieczniki:

Europa Narzedzia 230V 10 amperéw - zasilanie
sieciowe

Wielka Brytania Narzedzia 230V 13 amperéw - we wtyczce

i Iandia

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

q

Szlifierki katowe

DWE4557, DWE4559, DWE4579,
DWE4579R, DWE4597, DWE4599

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN60745-1:20094+-A11:2010,

EN60745-2-3:2011 +A2:2013 +A11:2014 +A12:2014 +A13:2015.
Produkty te sa rowniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzystac¢

z informacji na ostatniej stronie oktadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i skfada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

U e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

24.08.2016

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy( ryzyko obrazer,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okredlaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac¢ uwage

na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje Smierc¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac $mieré lub powazne obrazenia
ciafa.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenistwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzic do obrazeri ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujgcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

Ostrzezenie przed mozliwoscig porazenia prqgdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

0Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego

uzytkowania elektronarzedzi
OSTRZEZENIE: Zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczqcymi bezpiecznej pracy
oraz z instrukcjq obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji
i ignorowanie ostrzezeri moze prowadzic do porazenia
prqdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
| INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNE)J
PRACY, ABY MOC KORZYSTAC Z NICH
W PRZYSZLOSCI

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenistwo w miejscu pracy
a) Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.
Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytéw. Elektronarzedzia mogq wytworzy¢ iskry
powodujqce zapton pytow lub oparéw.
¢) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych osob
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

b

=

2) Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym
a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.
Nie uzywac zadnych tqcznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy unikac bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje
ciato jest uziemione.
¢) Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.
Nie wolno ciqgngc za kabel zasilajqcy. Nie wolno
ciggnqc, podnosic ani wyciggac wtyczki z gniazda,

b
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e)

f)

poprzez ciggniecie za kabel zasilajgcy narzedzia.
Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorqcymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami
iruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplgtanie
kabla zasilajqcego zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie

z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprgdowym. Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

3) Srodki ochrony osobistej

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

W czasie pracy elektronarzedziem zachowa¢
czujnos¢, patrzec¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wptywem narkotykéw, alkoholu

lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzic do powaznych
obrazeri ciata.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wiozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wytqcznik
znajduje sie w pozydji ,wytqczone”. Trzymanie palca

na wytqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wigczonego narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usungc
wszystkie klucze i narzedzia do regulacji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie wychylac sie nadmiernie. Przez caty czas
zachowywac solidne oparcie nég i réwnowage.

Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatozy¢ odpowiedni stroj. Nie nosic luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wiosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementow. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogq zostac pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqgcych pyf,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wlasciwie

uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri zmniejsza
zagrozenia zwiqzane z obecnosciq pytow.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
a) Niewolno przeciqzac elektronarzedzi. Uzywac

b
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e)

f)

g

<

elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wytqczanie. Elektronarzedzie, ktérego pracy
nie mozna kontrolowac wytqcznikiem, jest niebezpieczne
i musi zosta¢ naprawione.

Przed przystqpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtqczyc wtyczke od Zrédta zasilania i/lub
odftqczy¢ akumulator od urzqdzenia. Takie Srodki
zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac os6b nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
sq niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Regularnie dokonywac konserwacji elektronarzedzi.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq wiasciwie
potqczone i zamocowane, czy czesci nie sq
uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogqce mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Narzedzia tngce powinny byc ostre i czyste.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

5) Naprawy
a) Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytqcznie

osobom wykwalifikowanym, uzywajqcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.
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DODATKOWE SPECJALNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

Przepisy bezpieczenstwa pracy dla

wszystkich czynnosci
a) Opisywane elektronarzedzie przeznaczone jest

b

)

)

d

=

e)

f)

g

=

do szlifowania, szlifowania drewna (DWE4557
iDWE4597), szczotkowania i ciecia. Nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami dotyczqcymi
bezpieczeristwa i obstugi oraz rysunkami i danymi
umieszczonymi w dotqczonej do elektronarzedzia
instrukcji obstugi. Niestosowanie sie do wszystkich
ponizszych instrukcji moze stac sie przyczynq porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.
Nie zaleca sie wykonywania polerowania przy
pomocy tego elektronarzedzia.

Nie zaleca sie wykonywania szlifowanie drewna przy

pomocy tego elektronarzedzia (DWE4559; DWE4579;

DWE4579R i DWE4599)

Uzycie elektronarzedzia niezgodnie z przeznaczeniem
moze by¢ niebezpieczne i spowodowac zranienie.

Nie wolno uzywac akcesoriéw, ktore nie sq specjalnie
zaprojektowane i zalecane przez producenta
narzedzia. Sama moZliwos¢ przytqczenia akcesoriow nie
zapewnia bezpieczeristwa ich uzytkowania.
Znamionowa predkos¢ robocza uzywanych
akcesoriow musi by¢ przynajmniej rowna
maksymalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriéw nieprzystosowanych do pracy z takq
predkosciq moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriow musi
miescic sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiedniq ich ostone i kontrole pracy.
Mocowanie gwintowe akcesoriow musi pasowac do
gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriow
montowanych przy pomocy kotnierzy, otwor
trzpienia akcesorium musi pasowac do srednicy
montazowej kotnierza. Akcesoria, ktdre nie pasujq

do elementéw mocujqcych elektronarzedzia, nie bedq
wywazone, bedq wpadac w nadmierne drgania i mogq
powodowac utrate kontroli nad urzqdzeniem.

Nie uzywac uszkodzonych akcesoriéw. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriow - czy
tarcze nie sq pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie majq poluzowanego lub peknietego
wiosia. Jesli elektronarzedzie upadnie, nalezy
sprawdzi¢ czy nie ulegto uszkodzeniu i ewentualne
uszkodzone czesci wymienic. Po sprawdzeniu
izamontowania akcesoriow nalezy stanqc i poprosi¢
osoby postronne o staniecie z dala od ptaszczyzny
obrotowego akcesorium i wiqczy¢ narzedzie
zmaksymalnymi obrotami bez obcigzenia na jedng
minute. Uszkodzone akcesoria zwykle pekajq w czasie
takiego testu.

h) Nalezy uzywac srodkéw ochrony osobistej.

W zaleznosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac
ostony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.

W razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske ochronng,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktore zatrzymajq
drobne czgsteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac czqsteczki
powstajqce w trakcie prac réznego rodzaju. Maska
przeciwpytowa lub oddechowa musi filtrowac czgstki
powstajqce podczas pracy. Diugotrwata ekspozycja na
hatas o duzym natezeniu moze spowodowac uszkodzenie
stuchu.

i) Osoby postronne powinny znajdowac sie
w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajqca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. Czesci
obrabianego elementu lub peknietych akcesoridw mogq
zostac odrzucone na duzq odlegtos¢ i zrani¢ osoby
przebywajqce takze poza bezposredniq bliskoscig miejsca
pracy.

j) W przypadku prac, w czasie ktérych moze dojs¢ do
przeciecia wtasnego lub ukrytych przewodéw, nalezy
trzymac urzqdzenie wytqcznie za izolowane uchwyty.
Przeciecie przewodu pod napieciem moze spowodowac
pojawienie sie napiecia na metalowych czesciach
obudowy i porazenie prqdem operatora.

k) Trzymac kabel zasilajqgcy z dala od wirujqcych
elementow urzqdzenia. |V razie utraty kontroli, przewod
moze zostac przeciety lub nawiniety, a dfon lub ramie
wciggniete w element wirujqcy.

/) Nie wolno odktadac urzqdzenia, dopdki tarcza nie
zatrzyma sie catkowicie. Ruchome elementy mogq
zaczepic sie o podtoze i niekontrolowanie pociggnqc
narzedzie.

m) Nie wolno uruchamiaé narzedzia w czasie

przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy

kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowac
wciqgniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciata.

Okresowo czyscic otwory wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika wciqga zabrudzenia,

ktérych duze nagromadzenie moze powodowac
zagrozenie porazeniem prqdem elektrycznym.

Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia w poblizu

palnych materiatéw. Powstajqce iskry mogq

spowodowac zapton tych materiatow.

Nie wolno uzywac akcesoriéw, ktére wymagajq

chtodzenia cieczq. Uzycie wody lub innych ptynow

do chtodzenia moze spowodowac porazenie prqdem

elektrycznym.
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DALSZE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA

WSZYSTKICH CZYNNOSCI
Przyczyny i sposoby zapobiegania zjawisku
gwattownego odrzutu narzedzia
Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na zatrzymanie
lub zaklinowanie tarczy wirujqcej, podktadki szlifierskiej, szczotki
lub innych akcesoridw. Zakleszczenie lub sciskanie powoduje
gwattowne zatrzymanie elementu wirujgcego, co w efekcie
wymusza obrdt narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy
wokdt miejsca zakleszczenia.
Na przyktad, jesli tarcza szlifierska zaklinuje sie w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze wbic sie w powierzchnie materiatu
i spowodowac przetoczenie sie tarczy lub jej gwattowne
odepchniecie. Tarcza moze wyskoczyc w kierunku operatora
lub w druggq strone, w zaleznosci od kierunku obrotéw w chwili
zakleszczenia. W takim przypadku moze takze peknqc tarcza
szlifierska.
Zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego postepowania
lub warunkéw pracy. Mozna mu zapobiegac podejmujqc opisane
nizej dziatania:

a) Mocno trzymac elektronarzedzie za uchwyty
oraz ustawic sie w takiej pozycji, aby moc
przeciwstawic sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dotgczonego uchwytu pomocniczego,
ktory umozliwia maksymalng kontrole nad sitami
gwattownego odrzutu lub momentem obrotowym
powstajgcym w czasie rozruchu. Operator moze
opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie srodki zapobiegawcze.
Nie wolno zblizac reki do wirujqcych akcesoriow.
Gwattowny odrzut moze spowodowac dotkniecie
elementu do reki.
¢) Niewolno ustawiac sie w obszarze, w ktéry moze
zostac odepchniete narzedzie. Narzedzie zostanie
odrzucone w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.
Zachowac szczegdlnq ostroznosc w czasie pracy
w rogach, obrébki ostrych krawedzi, itp. Unikac
podskakiwania i zaczepiania tarczy. W przypadku
pracy w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza
ma tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty
kontroli nad narzedziem.
e) Niewolno zaktada¢ tarcz z taricuchem lub zebami.

Uzycie takich tarcz powoduje czesty odrzut narzedzia

i utrate kontroli nad nim.

b
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Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania oraz scinania szlifierka

a) Stosowac wytqcznie tarcze dopuszczone do
zastosowania w danym narzedziu oraz ostone
przystosowanq do danej tarczy. Tarcze, ktére
nie sq przeznaczone do danego narzedzia, nie sq

odpowiednio ostoniete, dlatego ich wykorzystanie stwarza
niebezpieczenstwo.

Powierzchnia szlifujqca tarczy z obnizonym (wklestym)
Srodkiem musi by¢ zamocowana ponizej ptaszczyzny
krawedzi ostony. Bfednie zamocowana tarcza wystajqca
poza ptaszczyzne krawedzi ostony nie bedzie odpowiednio
zabezpieczona.

¢) Osfona musi by¢ pewnie zamocowana do narzedzia
oraz ustawiona tak, aby jak najmniejsza czes¢ tarczy
byta odstonieta po stronie operatora, co zapewnia
najwyzszy mozliwy poziom zabezpieczenia. Ostona
pozwala chroni¢ operatora przed obrazeniami ciata
spowodowanymi fragmentami peknietej tarczy oraz
przed przypadkowym kontaktem z tarczq i iskrami, ktdre
mogtyby spowodowac zapton odziezy.

Tarcze muszq byc¢ dostosowane do danego
zastosowania. Na przyktad: nie nalezy szlifowa¢
boczngq strongq tarczy tnqcej. Tarcze tnqce sq
przeznaczone do pracy zewnetrznq krawedziq; przytozenie
do takiej tarczy sity bocznej moze spowodowac jej
rozerwanie.

e) Stosowac wytqcznie podktadki mocujgce
w dobrym stanie, o prawidtowej wielkosci oraz
ksztafcie dobranym do danej tarczy. Prawidtowo
dobrana podktadka dociska tarcze, co zmniejsza
niebezpieczeristwo jej pekniecia. Podktadki tarcz
tnqcych mogq sie rézni¢ od tarcz przeznaczonych do
szlifowania.

f) Nie stosowac zuzytych tarcz z wiekszych narzedzi.
Tarcze przeznaczone do wiekszych narzedzi nie sq
przystosowane do wiekszej predkosci mniejszych narzedzi
imogq pekngc.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace pracy przy scinaniu szlifierka

a) Niewolno zbyt mocno dociskac tarczy i doprowadzac

do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywac zbyt
gtebokich ciec. Przecigzanie tarczy zwieksza obcigzenie
urzqdzenia oraz prawdopodobieristwo wygiecia

i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwos¢
gwattownego odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.

Nie wolno ustawiac sie w linii obrotu oraz za
wirujqcq tarczq. Jesli tarcza w miejscu kontaktu

z materiatem obraca sie w kierunku od operatora, wzrasta
prawdopodobieristwo odrzucenia narzedzia w kierunku
operatora, gdy dojdzie do gwaftownego odrzutu szlifierki.
W razie zaklinowania tarczy lub przerwania pracy
zinnego powodu, nalezy wytqczyc elektronarzedzie
itrzymac je nieruchomo, az do catkowitego
zatrzymania tarczy. Nigdy nie wolno prébowac
wyjqc tarczy tnqcej ze szczeliny ciecia w czasie, gdy
tarcza sie obraca, poniewaz moze to spowodowac
gwattowne odrzucenie szlifierki. Nalezy sprawdzi¢
przyczyny blokowania tarczy i zapobiegac im.

Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza wsunieta
jest do szczeliny ciecia. Pozwolic na catkowite
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rozpedzenie sie tarczy i dopiero wtedy kontynuowac
ciecie. Tarcza moze sie zakleszczy¢, przetoczy¢ lub
wyskoczy¢ w przypadku ponownego wigczenia
urzqdzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.
Duze elementy i plyty nalezy podeprzec tak, aby
zmniejszyc ryzyko przyciecia tarczy i gwattownego
odrzutu. Duze elementy opadajq pod wtasnym
ciezarem. Podpory nalezy umies’c'c’ od spodu, na brzequ
elementu oraz w poblizu linii ciecia, po obu stronach tarczy.
f) Nalezy zachowac szczegolnq ostroznos¢ w czasie
wcinania sie w istniejqca sciane lub inne osfoniete
miejsca. Tarcza moze przeciqc ukryte rury z wodg, gazem,
przewody z prqdem lub inne elementy, co spowoduje
gwattowny odrzut szlifferki.

~

e

Zasady bezpiecznej pracy szlifierkami -
szlifowanie

Tylko DWE4557, DWE4597
a) Nie wolno uzywacé zbyt duzych dyskow papieru
szlifierskiego. Przy wyborze tarcz uwzgledni¢
zalecenia producenta. Dyski papieru Sciernego wystajqce
ponad podktadke sZlifierskq sq niebezpieczne - mogq
spowodowac zranienie, zniszczenie podktadki lub ziawisko
gwattownego odrzutu szlifierki.

Ostrzezenia dotyczace pracy ze szczotkami

a) Uwazaé, poniewaz wiosie szczotki wylatuje nawet
w czasie wykonywania zwyktych prac. Nie nalezy
przecigzac szczotki przez zbyt mocne dociskanie.
Wihoski ze szczotki tatwo przechodzq przez lekkie ubranie i/
lub skére.
Jesli uzycie ostony jest zalecane, nie wolno
dopuszczac do tarcia szczotki o ostone. Srednica tarcz
drucianych i szczotek moze sie zwieksza¢ w czasie pracy
pod obcigzeniem lub w wyniku dziatania sit odsrodkowych.

b
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Dodatkowe zasady bezpiecznego

uzytkowama szlifierek
Nie uzywac tarcz typu 11 (rozwartych typu garnkowego)
w tym narzedziu. Uzycie nieprawidtowych akcesoriow moze
prowadzi¢ do obrazeri ciata.
Zawsze uzywac uchwytu bocznego. Mocno dokrecic¢
uchwyt. Nalezy zawsze korzystac z bocznego uchwytu, aby
zawsze panowac nad narzedziem.
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wylqcznika
réznicowoprqdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sg to:
Uszkodzenie stuchu.
Niebezpieczerstwo wystqgpienia obrazeri ciata
spowodowanych latajgcymi czgsteczkami.

Niebezpieczeristwo poparzer spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorgce podczas pracy.

Niebezpieczeristwo wystgpienia obrazen ciata
spowodowanych zbyt diugim uzytkowaniem narzedzia.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdza¢, czy napiecie zasilania jest zgodne
z wartoscig podana na tabliczce znamionowej.

O

To narzedzie DEWALT ma podwdjng izolacje zgodna
znormg EN60745 i nie wymaga uziemienia.

OSTRZEZENIE: Urzqdzenia pracujqce z napieciem 115V
nalezy obstugiwac za posrednictwem transformatora
Zzabezpieczeniem i ostonq uziemiajqcq pomiedzy
gtdwnym a pomocniczym uzwojeniem.
Uszkodzony kabel zasilajacy zastapi¢ specjalnym kablem, ktéry
dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.
Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricowki
uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczona do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.
Uzycie przedluzacza
Nie nalezy uzywac przedtuzacza, chyba ze jest to absolutnie
niezbedne. Uzywac przedtuzaczy posiadajacych atest
i przystosowanych do zasilania danego narzedzia (patrz dane
techniczne). Minimalna Srednica przewodu to 1,5 mm?, a jego
maksymalna dfugos¢ to 30 m.
Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

Zawartosc opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Szlifierka katowa
1 Ostona

1 Uchwyt boczny

1 Zestaw kotnierza

1 Kotnierz bezkluczykowy (tylko DWE4579R)

1 Klucz (tylko DWE4579R)

1 Klucz z dwoma bolcami

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswiecic odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.
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0Oznakowanie na narzedziu

Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Nalezy uzywac ochrony stuchu.

Polozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty 2%, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:

Nalezy uzywac ochrony wzroku.

2016 XX XX
Rok produkdji

Opis (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

Wihacznik

Przetacznik odblokowania

Blokada wrzeciona

Ostona

Uchwyt boczny

Kontrolka LED (DWE4579, DWE4579R, DWE4597, DWE4599)

Przycisk blokady (DWE4579, DWE4579R, DWE4597,

DWE4599)

Przeznaczenie
Szlifierki katowe o wysokiej wydajnosci DWE4557, DWE4597 s3
przeznaczone do profesjonalnego szlifowania, ciecia, szlifowania
drewna i szczotkowania szczotkg druciana.
Szlifierki katowe o wysokiej wydajnosci DWE4559, DWE4579,
DWE4599, DWE4579R sg przeznaczone do profesjonalnego
szlifowania i ciecia.
NIE uzywac tarcz szlifierskich innych niz tarcze z wklestym
$rodkiem i tarcze listkowe.
NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynow lub gazéw.
Opisywane wysokowydajne szlifierki katowe sa
elektronarzedziami przeznaczonymi do profesjonalnego
uzytkowania.
NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewnic
nadzér nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze sa pod
nadzorem oséb odpowiedzialnych za ich bezpieczeristwo.

N oA W N =

Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru oséb dorostych.

Uktad wyrzucania pytu (DES)

Ukfad wyrzucania pytu (DES) zmienia kierunek resztek, ktére
mogtyby dziata¢ szkodliwie na silnik i pozwala na owiewanie
silnika czystszym powietrzem.

Zabezpieczenie przeciazeniowe

DWE4579, DWE4579R, DWE4597,
DWE4599

Zasilanie silnika zostanie ograniczone w przypadku przeciazenia
silnika. Normalne zasilanie zostanie przywrdcone po ostygnieciu
narzedzia do odpowiedniej temperatury roboczej.

Elektroniczne sprzegto

DWE4579, DWE4579R, DWE4597,
DWE4599

Elektroniczne sprzegto z ograniczeniem momentu obrotowego
zmniejsza przenoszenie momentu obrotowego na operatora

w razie zablokowania tarczy. Ta funkcja zapobiega réwniez
utykaniu silnika elektrycznego i blokadzie przektadni. Natezenie
dziatania sprzegta zostato ustawione fabrycznie i nie moze by¢
regulowane.

Kontrolka LED (rys. A)

DWE4579, DWE4579R, DWE4597,
DWE4599

Kontrolka LED 6 zamontowana na gérze uchwytu informuje

o0 whaczeniu funkgji elektronicznych narzedzia opisanych
powyzej. Kontrolka wigcza sie i Swieci Swiattem statym, gdy
wiaczona jest jedna z wyzej wspomnianych funkgji sprzegta lub
zabezpieczenia przecigzeniowego. Po zresetowaniu narzedzia
poprzez zwolnienie wiacznika lub odczekanie na ostygniecie
narzedzia, kontrolka wytaczy sie. Jesli kontrolka LED miga stale,
prosze skontaktowac sie z lokalnym serwisem DEWALT.

Przetacznik zwalniajacy przy braku napiecia

DWE4579, DWE4579R, DWE4597,
DWE4599

Wiacznik ma funkcje zwalniania w razie braku napiecia. Jesli
narzedzie zostanie odtgczone od zasilania z jakiegos powodu,
wymagane jest specjalne ponowne wiaczenie wiacznika.

Funkcja ptynnego startu

DWE4579, DWE4579R, DWE4597,
DWE4599

Funkcja ptynnego startu pozwala na stopniowe zwiekszanie
obrotéw, co umozliwia unikniecie poczatkowego skoku podczas
uruchamiania. Ta funkcja jest szczegélnie przydatna podczas
pracy w ciasnych miejscach.
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Funkcja automatycznego wywazania
Tylko DWE4599

Funkcja automatycznego wywazania stale reguluje wywazenie
w celu ograniczenia drgar pracujacego narzedzia. Zwigksza to
wygode uzytkownika podczas pracy i jest szczegdinie przydatne
podczas uzywania narzedzia przez dtugi okres.

MONTAZ | REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odtqczyc je od zrédta zasilania. Przed ponownym
podiqczeniem narzedzia wcisnqc i zwolnic¢ wigcznik
spustowy, aby dopilnowac, Ze narzedzie jest wytqczone.

Mocowanie uchwytu bocznego (rys. F)
OSTRZEZENIE: Przed uzyciem narzedzia sprawdzi¢, czy
uchwyt jest dobrze dokrecony.

W celu szlifowania, wkreci¢ uchwyt boczny 5 do oporu w jeden

zotworéw A7 w jednym z bokdw przekfadni (rys. F).

W celu ciecia, wkreci¢ uchwyt boczny & do oporu w gérny

otwor 18 lub jeden z otworéw A7 w jednym z bokéw

przektadni.

Mocowanie i demontaz podktadki
szlifierskiej/arkusza papieru sciernego
(rys.A, D)

1. Pofozy¢ narzedzie na stole lub innej pfaskiej powierzchni

z ostong skierowang do gory.
2. Usuna¢ podktadke kotnierzowg 12
3. Zatozy¢ gumowa podktadke poprawnie na wrzeciono 13
4. Umiescic arkusz do szlifowania na gumowej podktadce.
5. Nakreci¢ gwintowang nakretke zaciskowa 14 na wrzeciono.
Piersciert na gwintowanej nakretce zaciskowej musi by¢
skierowany przodem do gumowe]j podktadki.
Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona 3' i obraca¢ wrzeciono
13, az zablokuje sie w poprawnym potozeniu.
. Dokreci¢ gwintowang nakretke zaciskowa 14 dofaczonym

kluczem z dwoma bolcami.

. Zwolni¢ blokade wrzeciona.
Aby zdemontowa¢ gumowa podktadke, poluzowac
gwintowana nakretke zaciskowa 14 kluczem z dwoma
bolcami.

o
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Montaz garnkowej szczotki drucianej

Whkreci¢ garnkowa szczotke druciang bezposrednio na
wrzeciono, bez uzycia przekfadki i gwintowanego kotnierza.

Montaz i demontaz ostony (rys. B)
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriéw wytqczy¢ narzedzie
i odfqczyc je od zrédta zasilania. Przed ponownym

podtqczeniem narzedzia wcisnqgc i zwolnic wigcznik
spustowy, aby dopilnowac, Ze narzedzie jest wytqczone.
PRZESTROGA: W pofozeniu z tq szlifierkq konieczne jest
korzystanie z oston.

Podczas korzystania ze szlifierki DWE4557, DWE4559, DWE4579,

DWE4579R, DWE4597 lub DWE4599 do ciecia metalu lub

muru KONIECZNIE uzywac ostony typu 1. Ostony typu T mozna

zakupi¢ dodatkowo od dystrybutora DEWALT.

UWAGA: Patrz Karta akcesoriéw do szlifowania i ciecia na

koncu tego rozdziatu, aby uzyskac informacje o akcesoriach,

ktdrych mozna uzywac w pofaczeniu z tymi szlifierkami.

1. Pofozy¢ szlifierke katowa na stole wrzecionem do gory.

2. Zwolni¢ blokade zaciskowa 8 i trzymac ostone 4 nad
narzedziem, zgodnie z ilustracja.

3. Dopasowac wypusty 9 do naciec 10.

4. Wcisngc¢ ostone w dét i obrdci¢ ja w wymagane potozenie.

5. W razie potrzeby zwiekszy( site $ci$niecia, dokrecajac
Srube A1,

6. Zacisnac¢ blokade zaciskowa.

Aby zdemontowac ostone, zwolni¢ blokade zaciskowa.
PRZESTROGA: Jesli docisniecie ostony z uzyciem Sruby
regulacyjnej jest niemozlivve, nie uzywac narzedzia. Aby
ograniczyc ryzyko obrazeri ciata, zanies¢ narzedzie i ostone
do serwisu w celu naprawy lub wymiany osfony.

Montaz i demontaz tarczy szlifierskiej lub
tnacej (rys. A, C-E)
OSTRZEZENIE: Nie uzywac uszkodzonej tarczy.

1. Umiesci¢ narzedzie na stole ostong do gory.
2. Zatozy¢ poprawnie podktadke kotnierzowa 12 na

wrzeciono A3 (rys. C).

. Umiescic tarcze 15 na podktadce kotnierzowej A2 (rys.

D). W przypadku montazu tarczy z wypuklym $rodkiem,

dopilnowac, aby wypukty srodek 16 byt skierowany na

podktadke kotnierzowa 12..

4. Nakreci¢ gwintowang nakretke zaciskowa 14 na wrzeciono

13 (rys. E):

a. Pierscien na gwintowanej nakretce zaciskowej 14 musi
by¢ skierowany w strone tarczy podczas montazu tarczy
szlifierskiej (rys. E1);

b. Pierécier na gwintowanej nakretce zaciskowej 14 musi
by¢ skierowany w strone przeciwng do tarczy podczas
montazu tarczy tnacej (rys. E2).

. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona 3 i obraca¢ wrzeciono

13, az zablokuje sie w poprawnym potozeniu (rys. D).

. Dokreci¢ gwintowang nakretke zaciskowa 14 dofaczonym
kluczem z dwoma bolcami. UWAGA: Patrz Montaz

i demontaz tarczy szlifierskiej lub tnqcej z kotnierzem

bezkluczykowym w przypadku korzystania z DWE4579R.

. Zwolni¢ blokade wrzeciona.
. Aby zdemontowac tarcze, poluzowac gwintowana nakretke
zaciskowa 14 kluczem z dwoma bolcami.

w
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Montaz i demontaz tarczy szlifierskiej lub
tnacej z kotnierzem bezkluczykowym
(rys. G, H)

Tylko DWE4579R

1. Wykona¢ czynnosci 1-5 procedury Montaz i demontaz
tarczy szlifierskiej lub tnqcej.

2. Dokreci¢ gwintowany kotnierz bezkluczykowy 19,
obracajac go mocno recznie zgodnie ze wskazéwkami
zegara. (Uzywac wyfacznie kotnierza bezkluczykowego
w idealnym stanie).

a. Dopilnowa¢, aby zadrukowana strona kotnierza
bezkluczykowego byta skierowana w strone uzytkownika
b. Strzatka musi by¢ skierowana na oznaczenie indeksu
(rys. G).
3. Zwolni¢ blokade wrzeciona.
Nieuszkodzony kotnierz bezkluczykowy mozna poluzowac
recznie, obracajac pierscien kotnierza przeciwnie do wskazéwek
zegara.
UWAGA: NIGDY nie luzowac zacisnietego kotnierza
bezkluczykowego narzedziami, takimi jak kombinerki.
Zawsze uzywac klucza z dwoma bolcami 20 (rys. H).

PI‘ZEd rozpoczguem pracy
Zatozy¢ ostone i odpowiednig tarcze. Nie uzywac
nadmiernie zuzytych tarcz.
Dopilnowa¢, aby wewnetrzna i zewnetrzna podktadka
kotnierzowa zostaty zamocowane poprawnie. Postepowac
zgodnie z poleceniami podanymi w Tabela akcesoriow do
szlifowania i ciecia.
Dopilnowac;, aby tarcza obracata sie w kierunku wskazanym
strzatkami na akcesorium i narzedziu.
Nie uzywac uszkodzonych akcesoriéw. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriow - czy tarcze nie
s3 pekniete, potamane lub rozwarstwione, czy szczotki
nie maja poluzowanego wiosia. Jesli elektronarzedzie
upadnie, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto uszkodzeniu
i ewentualne uszkodzone czesci wymienic¢. Po sprawdzeniu
i zamontowania akcesoriéw nalezy stanac i poprosi¢ osoby
postronne o staniecie z dala od ptaszczyzny obrotowego
akcesorium i wiaczy¢ narzedzie z maksymalnymi obrotami
bez obciazenia na jedna minute. Uszkodzone akcesoria
zwykle pekaja w czasie takiego testu.

0BStUGA

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczenistwa i odpowiednich przepiséw.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczyc narzedzie
i odtqczyc je od Zrédta zasilania. Przed ponownym
podiqczeniem narzedzia wcisnqgc i zwolnic wigcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze narzedzie jest wytqczone.

OSTRZEZENIE:
Dopilnowac, aby wszystkie materiaty do szlifowania
lub ciecia byty unieruchomione.
Zamocowac i podeprzec obrabiany przedmiot.
Obrabiany przedmiot nalezy podpierac i mocowac
do stabilnego podfoza przy pomocy zaciskéw lub
imadta. Nalezy pamietac, aby dobrze przymocowac
i podeprzec obrabiany przedmiot, aby zapobiec
poruszaniu sie obrabianego przedmiotu i utracie
panowania nad narzedziem. Ruch obrabianego
przedmiotu lub utrata panowania nad narzedziem
mogq spowodowac zagrozenie i wywotac obrazenia
ciata.
Duze elementy i ptyty nalezy podeprze¢
tak, aby zmniejszyc ryzyko przyciecia tarczy
i gwattownego odrzutu. Duze elementy opadajq
pod wtasnym ciezarem. Podpory nalezy umiescic od
spodu, na brzegu elementu oraz w poblizu linii ciecia,
po obu stronach tarczy.
Zawsze nosic rekawice robocze podczas pracy
znarzedziem.
Wywierac tylko nieznaczny nacisk na narzedzie. Nie
naciska¢ na tarcze z boku.
Unikac przeciqzania. Jesli narzedzie zrobi sie
gorqce, pozwoli¢ mu pracowac przez kilka minut
bez obcigzenia w celu ochtodzenia akcesorium. Nie
dotykac akcesoriéw, zanim nie ostygnq. Tarcze bardzo
sie nagrzewajq podczas uzytkowania.
Nigdy nie pracowac ze stozkowq tarczq do szlifowania
bez zamontowanej odpowiedniej ostony.
Nie uzywac elektronarzedzia ze stojakiem do
odcinania.
Nigdy nie uzywac oston blatu wraz z klejonymi
produktami sciernymi.
Uwazac, gdyz tarcza obraca sie jeszcze przez jakis czas
po wylqczeniu narzedzia.
Narzedzie nie jest przystosowane do uzytku
z garnkowq koricéwkq do szlifowania.
Nie uzywac¢ oddzielnych tulei redukcyjnych ani
adapteréw w celu przystosowania do uzycia tarcz
sciernych o duzych otworach.

Prawidtowa pozycja rak (rys. A)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE prawidtowo ustawiac
rece, tak jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE mocno trzymac
narzedzie, aby mdc zapobiec nagtemu ruchowi.

Aby uzyskac prawidtowa pozycje rak, trzymac jedna reke na

uchwycie bocznym 5, a druga na korpusie narzedzia, zgodnie

zrysunkiem A.
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Wiaczanie i wytaczanie (rys. A)

Wihacznik jest wyposazony w przefacznik odblokowania.

Aby wiaczy¢ narzedzie, wcisnac przetacznik odblokowania 2,

a nastepnie nacisnac¢ wiacznik 1.

Zwolni¢ przetacznik odblokowania 2. Aby zatrzyma¢ narzedzie,
zwolni¢ przetacznik.

Przycisk blokady (rys. A)

DWE4579, DWE4579R, DWE4597,
DWE4599

Praca ciagta mozliwa jest po wcisnieciu przycisku blokady 7

i zwolnieniu wigcznika spustowego.

Aby zatrzymac narzedzie, wcisna¢ wiacznik ponownie.
Przycisk blokady mozna usunac na state bez utraty zgodnosci
z wymogami instytucji podanych na tabliczce znamionowej
narzedzia. Usuniecie bolca blokady nalezy przeprowadzi¢

w serwisie DEWALT.

Blokada wrzeciona (rys. A)
Blokada wrzeciona 3 pozwala na powstrzymywanie obrotow
wrzeciona podczas instalacji lub demontazu tarcz. Obstugiwac
blokade wrzeciona tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wytaczone,
odtaczone od zasilania i catkowicie zatrzymane.
UWAGA: Aby ograniczyc ryzyko uszkodzenia narzedzia,
nie wigczac blokady wrzeciona podczas pracy narzedzia.
Spowoduje to uszkodzenie narzedzia, a podiqczone
akcesorium moze zaczqc sie obracac i spas¢, powodujgc
obrazenia ciata.
Aby wiaczy¢ blokade, wcisnac przycisk blokady wrzeciona
i obraca¢ wrzecionem, az jego dalsze obracanie bedzie
niemozliwe.

Praca z metalem
Podczas uzywania narzedzia do pracy z metalem dopilnowac,
aby wyfacznik réznicowopradowy zostat wtozony w celu
unikniecia pozostatych zagrozer spowodowanych przez opitki
metalu.
Jedli zasilanie zostanie odfaczone przez wytacznik
réznicowopradowy, zanies¢ narzedzie do autoryzowanego
serwisu DEWALT.
OSTRZEZENIE: W skrajnych warunkach pracy
przewodzqcy pyt moze gromadzic sie wewngtrz obudowy
maszyny podczas pracy z metalem. Moze to powodowac
degradacje izolacji ochronnej w maszynie, co moze wigzac¢
sie z ryzykiem porazenia prqdem.
Aby unikna¢ gromadzenia sie opitkéw metalu wewnatrz
maszyny, zalecamy codzienne oczyszczanie szczelin
wentylacyjnych. Patrz Konserwacja.

Ciecie metalu
Do ciecia z klejonymi koricéwkami sciernymi zawsze
uzywac ostony ochronnej typu 1.

Podczas ciecia pracowac z umiarkowanymi posuwem,
dostosowanym do przecinanego materiatu. Nie naciska¢ na

tarcze tnaca, nie przechyla¢ maszyny ani nie wykonywac
ruchéw oscylacyjnych.

Nie ogranicza¢ predkosci pracujacych tarczy tnacych, naciskajac
je zboku.

Maszyna musi zawsze pracowac, wykonujac ruch do gory.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko jej wypchniecia z ciecia

w sposob niekontrolowany.

Podczas ciecia profili lub kwadratowych pretéw najlepiej zacza¢
W miejscu o najmniejszym przekroju.

Szlifowanie zgrubne

Nigdy nie uzywac tarcz tnacych do zgrubnego szlifowania.
Zawsze uzywac ostony typu 27.

Najlepsze rezultaty zgrubnego szlifowania uzyskuije sie,
ustawiajac maszyne pod katem od 30° do 40°. Porusza¢
maszyng wstecz i naprzod, wywierajac Sredni nacisk. W ten
sposob obrabiany przedmiot zbytnio sie nie nagrzeje, nie
odbarwi sie i nie powstang rowki.

Ciecie kamienia

Maszyne wolno stosowac jedynie do ciecia na sucho. Do
ciecia kamienia najlepiej uzywac diamentowej tarczy tnacej.
Obstugiwac maszyne, jedynie korzystajac z dodatkowej maski
przeciwpytowej.

Porady dotyczace pracy

Zachowac ostroznosc podczas wycinania szczelin

w $cianach no$nych.

Wycinanie szczelin w scianach no$nych podlega przepisom
krajowym. Nalezy zawsze przestrzegac tych przepisow.
Przed rozpoczeciem pracy skonsultowac sie z wyznaczonym
inzynierem budowlanym, architektem lub kierownikiem
budowy.

Korzystanie z tarcz lamelowych/listkowych

OSTRZEZENIE: Gromadzenie sie pytu metalowego.
Intensywne korzystanie z tarcz lamelowych do pracy

z metalem moze powodowac zwiekszone ryzyko porazenia
pradem. Aby zmniejszy¢ ryzyko, wiozy¢ wytqcznik
réznicowoprqdowy przed uzyciem i codziennie czysci¢
szczeliny wentylacyjne, wdmuchujqc suche sprezone
powietrze w szczeliny wentylacyjne zgodnie z instrukcjq
konserwagji ponizej.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscia
uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢
sie whasciwa praca urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac
i regulamnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odfqczy¢ je od zZrédta zasilania. Przed ponownym
podtqczeniem narzedzia wcisnqgc i zwolnic wigcznik
spustowy, aby dopilnowac, Ze narzedzie jest wytqczone.
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Wytaczanie po zuzyciu szczotek

Silnik wyfaczy sie automatycznie, wskazujac na prawie catkowite
zuzycie szczotek weglowych i koniecznos¢ serwisowania
narzedzia. Szczotki weglowe nie moga byc¢ serwisowane przez

uzytkownika. Zanies¢ narzedzie do autoryzowanego serwisu
DEWALT.

O

[N

Smarowanie
To urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania.

e

(zyszczenie

A OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokdt otworow wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania
tej czynnosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikow
ani agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabic
materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i fagodnego mydfa.
Nie pozwolic, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurza¢ Zzadnej czesci narzedzia w cieczy.

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
ztym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
by¢ niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazen
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoriéw zalecanych przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Tabela akcesoriow

Maks. Min. | Predkos¢ [Dhugos¢ otworu
[mm] (mm] obroty {obwodowal gwintowanego
D1 b q [min. | [m/s] [mm]

6 2,23 | 8500 80 -

6 2,3 | 6500

- - 8500 80 -

DWE4557 /DWE4597

Maks. Min. | Predkos¢ |Dtugos¢ otworu
[mm] [mm] obroty {obwodowalgwintowanego
0T b ¢ |min7] [m/s) [mm]
4]
. 75| 30 | M14 | 8500 45 250
| |

180 12| M4 | 8500 80 250
20 12 | M4 | 8500 80 250

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpaddw. Produktow
K i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyktymi odpadami z gospodarstw
B omowych.
Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktére
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
Whasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i sSrodowiska naturalnego skutkdéw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015r.
0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych
z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych ubstancji,
mieszanin oraz czesci skladowych oraz niewtasciwego
skfadowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
Srodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substandji do gleby lub wod gruntowych.
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Karta akcesoriow do szlifowania i ciecia

Tarcza listkowa

Tarcze druciane

Typ ostony Akcesorium Opis Jak dopasowac szlifierke
Tarcza szlifierska
2 WKlestym %
$rodkiem
Ostona typu 27 Ostona typu 27

Podkfadka kotnierzowa
=0
— R

Tarcza z wklgstym $rodkiem typu 27

Gwintowana nakretka zaciskowa

Tarcze druciane

znakretka
gwintowang
Osfona typu 27
Tarcza druciana
Szczotka
doczotowa
z nakretkg
gwintowang Osfona typu 27
Szczotka druciana
Podktadka/papier
Scierny %

Osfona typu 27

Gumowa podktadka

.

Tarcza do szlifowania

=D

Gwintowana nakretka zaciskowa
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Karta akcesoriow do szlifowania i ciecia (cd.)

Akcesorium

Opis

Jak dopasowac szlifierke

Ostona typu 1

Tarcza do ciecia
muru, klejona

Tarcza do ciecia
metali, klejona

Ostona typu 27

Diamentowe
tarcze tnace

Podktadka kotnierzowa

=2

Tarcza tnaca

=B

Gwintowana nakretka zaciskowa
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarangji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium pafstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciagu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikow orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarczg lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy os6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczer
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie s3 skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s3 objete
gwarancja.

Produkty nie objete europejska gwarancjag DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE T EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umdw o $wiadczenie ustug lub umoéw B2B s3 wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegétowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako cze$¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
zinstrukcjg obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
cze$ci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukcji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidfowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotdw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadtfo

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

5.4 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwadji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczen wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie sg zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, terminéw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu Band Servis FIXIT Hungary Kift.

Band Servis K Pasekam 4440 3526 Miskolc
Klasterského 2 CZz-76001 Zlin Zsolcai kapu 9-11. /49
CZ-140 00 Praha 4 Tel.: 00420 577 008 550,1 RMA system:
Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 http://rma.fixit-service.com
Fax: 00420 241 770 167 http://www.bandservis.cz E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu
ERPATECH Band Servis
ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22
05-080 Mosciska SK-91701 Trnava
Tel.: .(22) 431-05-05 Tel.: 00421 335 511 063
serwis@erpatech.pl Fax: 00421 335 512 624
(€2 Dokumentace zarucni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych
D A garancidlis javitas dokumentalasa (K> Zaznamy o zaruénych opravach
cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas aj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas
PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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