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POLSKI

BEZPRZEWODOWA PILARKA STOLOWA

DCS7485

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat
dodwiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciagte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne
DCS7485

Napiecie Vpradu 54

statego
Typ 2
Typ akumulatora Litowo-jonowy
Obroty bez obcigzenia min! 5800
Srednica tarczy mm 210
QOtwér tarczy mm 30
Rzaz tarczy mm 18
Grubos¢ tarczy tnacej mm 13
Grubosc klina rozszczepiajacego mm 1,6
Glebokosc ciecia pod katem 90° mm 65
Glebokosc ciecia pod katem 45° mm 45
Dhugosc cigcia wzdtuznego (po prawej stronie mm 610
tarezy)
Dhugosc ciecia wzdtuznego (po lewej stronie mm 318
tarczy)
Wymiary powierzchni roboczej mm 485 x 485
Wymiary ogélne mm 605 x605x330
Masa kg 215

Wartosci hatasu (sumy wektorowe przyspieszeri) zgodnie z EN62841-1-2015:

Lpy (poziom emisji cinienia akustycznego) dB(A) 86

Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 100

K (niepewnosc¢ dla danego poziomu dB(A) 3
d7wieku)

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Bezprzewodowa pilarka stotowa

DCS7485

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN62841-1:2015, EN62841-3-1:2014.

Produkty te sg réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzysta¢

z informacji na ostatniej stronie oktadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

K e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

14.09.2017

@ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenistwa

Podane ponizej definicje okredlaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwracac uwage

na te symbole.
NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje Smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzic do obrazeri ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujgcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

A Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqgdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

0Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpiecznego

uzytkowania elektronarzedzi
OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa
i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi
w dotqczonej do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
I INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNEJ

8
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Akumulatory tadowarki/czas tadowania (minuty)
Nrkat. \S/tap*f;s A Masalkg) | DCBI07 DCBI13  DCB1IS  DCBIT8  DCB132  DCBINY
DCB546 18/54  6,0/20 1,05 270 140 90 60 90 X
DCB547 18/54 9,030 1,25 420 220 140 85 140 X
DCB181 18 15 0,35 70 35 1) 2) 22 45
DCB182 18 40 0,61 185 100 60 60 60 120
D(B183/B 18 20 0,40 90 50 30 30 30 60
D(B184/B 18 50 0,62 240 120 75 75 75 150
DCB185 18 13 0,35 60 30 2 2) 22 X
DCB187 18 30 0,48 140 70 45 45 45 90
PRACY, ABY MOC KORZYSTAC Z NICH e) W czasie pracy elektronarzedziem poza

W PRZYSZLOSCI

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczennstwo w miejscu pracy

a)

b)

)

Miejsce pracy musi byc czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.

Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytéw. Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry
powodujqce zapton pytow lub opardw.

W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢

na przebywanie w poblizu dzieci i innych osob
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2) Ochrona przeciwporazeniowa

a)

b

=

c)

d)

Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.

Nie uzywac zadnych tqcznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

Nalezy unikac bezposredniej stycznosci

z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje
ciafo jest uziemione.

Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Nie wolno ciqgnq¢ za kabel zasilajqcy. Nie wolno
ciggnqc, podnosic ani wyciggac wtyczki z gniazda,
poprzez ciggniecie za kabel zasilajqcy narzedzia.
Chronic kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorqgcymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami
iruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplgtanie
kabla zasilajqcego zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

f)

pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
Z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprgdowym. Stosowanie wytqcznikdw
réznicowoprgdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

3) Srodki ochrony osobistej

a)

b

=

c)

d

=

e)

W czasie pracy elektronarzedziem zachowac
czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykoéw, alkoholu

lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciafa.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wtozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wytqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone’. Trzymanie palca

na wytqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wigczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usunqc
wszystkie klucze i narzedzia do regulacji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie wychylac sie nadmiernie. Przez cafy czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage.

Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.
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f)

=

g

h

N

Zatozy¢ odpowiedni stroj. Nie nosic luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wiosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementow. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogq zostac pochwycone przez ruchome
czescl.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqgcych pyf,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri zmniejsza
zagrozenia zwiqzane z obecnosciq pytow.

Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajqgca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozern i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku sekundy.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Nie wolno przeciqzac elektronarzedzi. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wytqczanie. Elektronarzedzie, ktorego pracy
nie mozna kontrolowac wytqcznikiem, jest niebezpieczne
i musi zosta¢ naprawione.

Przed przystqpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriéw oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtqczyc¢ wtyczke od Zrdta zasilania i/lub
wyjq¢ akumulator z urzqdzenia, jesli to mozliwe. Takie
srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac os6b nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
s5q niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq
wiasciwie potqczone i zamocowane, czy czesci

nie sq uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogqce mie¢ wpltyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkdw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Narzedzia tngce powinny byc ostre i czyste.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze byc
bardzo niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta
sie narzedzie, muszq byc suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty
i powierzchnie uniemozliwiajq bezpieczng obstuge
i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuagjach.

5) Uzytkowanie i konserwacja narzedzi

zasilanych akumulatorowo

a) Uzywac wytqcznie tadowarki zalecanej przez

producenta. Uzycie tadowarki przeznaczonej do

fadowania jednego typu akumulatora do tadowania
innego typu akumulatora moze stac sie przyczynq pozaru.

Do zasilania elektronarzedzi uzywac wytqcznie

wyznaczonych akumulatoréw. Uzycie innych

akumulatoréw moze stwarzac ryzyko zranienia i pozaru.
¢) Nie uzywane akumulatory nalezy przechowywac
zdala od metalowych przedmiotow, takich jak
spinacze biurowe, monety, klucze, gwozdzie,

wkerety, itp., ktére mogtyby doprowadzi¢ do zwarcia

biegundw. Zwarcie biegundw moze byc przyczynq

oparzenia lub pozaru.

W przypadku uszkodzenia akumulatora moze z niego

wyptynqc ptyn; unikac kontaktu z tq substancjg.

W razie stycznosci, obficie przemywac wodg.

W przypadku dostania sie ptynu do oczu, dodatkowo

nalezy zgtosi¢ sie do lekarza. Plyn wydostajqcy sie

z akumulatoréw moze powodowac podraznienia lub

oparzenia.

e) Nie uzywac uszkodzonego lub zmodyfikowanego
akumulatora lub narzedzia. Uszkodzone lub
zmodyfikowane akumulatory mogq dziatac w sposob
nieprzewidywalny, co moze prowadzi¢ do pozaru,
wybuchu lub ryzyka obrazen ciafa.

f) Nie naraza¢ akumulatora lub narzedzia na dziatanie

pfomienia lub zbyt wysokiej temperatury. Narazenie

produktu na ptomieri lub temperature powyzej 130°C moze
spowodowac wybuch.

Postepowac zgodnie z wszystkimi zaleceniami

dotyczqcymi tadowania i nie tadowa¢ akumulatora

lub narzedzia poza zakresem temperatury podanym

w instrukgji. Nieprawidtowe tadowanie lub tadowanie

w temperaturze poza podanym zakresem moze

spowodowac uszkodzenia akumulatora i zwieksza ryzyko

pozaru.

b

Nl

d

=

<

g

6) Naprawy

a) Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajqcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

b) Nigdy nie serwisowac uszkodzonych akumulatoréw.
Akumulatory serwisowac moze wytqcznie producent lub
Jjego autoryzowany punkt serwisowy.
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Przepisy bezpieczenstwa pracy dla pilarek
stotowych
1) Ostrzezenia dotyczace oston

a)

b)

)

d

=

e)

f)

=

9

Ostony muszq znajdowac sie na swoim miejscu.
Ostony muszq by¢ w stanie pozwalajqcym na
uzytkowanie i prawidtowo zamontowane. Ostona,
ktora jest poluzowana, uszkodzona lub funkcjonuje
nieprawidtowo musi zostac naprawiona lub wymieniona.
Nalezy zawsze stosowac osfone tarczy pilarki i klina
rozszczepiajqcego podczas ciecia petnego. Podczas
ciecia petnego, gdy tarcza catkowicie przecina ciety
materiat, ostona oraz inne urzqdzenia zabezpieczajqce
obnizajq ryzyko obrazeri.

Po zakoriczeniu czynnosci (takich jak wycinanie
wregow lub pogfebianie naciec), ktore wymagajq
zdemontowania ostony lub klina rozszczepiajqcego,
nalezy natychmiast z powrotem zamontowac system
zabezpieczajqcy. Ostona tarczy i klin rozszczepiajqcy
pomagajq obnizac ryzyko powstania obrazen.

Przed wiqczeniem pilarki nalezy sprawdzi¢, czy
tarcza nie dotyka ostony, klina rozszczepiajgcego

lub cietego materiatu. Przypadkowe zetkniecie

tych elementow z tarczq pilarki moze spowodowac
niebezpiecznq sytuacje.

Wyregulowac klin rozszczepiajqcy zgodnie z opisem
w tej instrukgji. Nieprawidfowe ustawienie odstepu,
pozycji i kierunku moze sprawic, Ze klin nie bedzie
odpowiednio zapobiegat odrzutowi.

Aby klin rozszczepiajqcy mogt prawidtowo dziatac,
musi by¢ zagtebiony w obrabiany element. Klin
rozszczepiajqcy nie funkcjonuje prawidfowo podczas ciecia
elementdw, ktdre sq zbyt krdtkie, aby klin mdgt sie w nie
zagtebic. W takim przypadku klin rozszczepiajqgcy nie moze
zapobiec odrzutowi.

Uzywac tarczy odpowiedniej do pracy z klinem
rozszczepiajqcym. Aby klin rozszczepiajqcy dziatat
prawidtowo, Srednica tarczy tnqcej musi by¢ dopasowana
do odpowiedniego klina rozszczepiajqgcego, korpus

tarczy musi byc cieriszy od klina rozszczepiajqcego,

a szerokosc ciecia tarczy musi by¢ szersza od grubosci klina
rozszczepiajgcego.

2) Ostrzezenia dotyczace procedur ciecia

a)

b)

)

NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie umieszcza¢
palcow lub rgk w poblizu lub na linii ciecia
tarczy. Chwila nieuwagi lub poslizgniecie sie moze
skierowac reke w kierunku tarczy tnqcej i spowodowac
powazne obrazenia.
Ciety element przesuwac po pilarce tylko przeciwnie
do kierunku obrotéw. Podawanie cietego elementu
w tym samym kierunku co obroty tarczy tnqcej powyzej
stotu moze spowodowac weiggniecie cietego elementu
i reki operatora do pilarki.
Nigdy nie wykorzystywac podziatki ciecia
ukosowego do podawania cietego elementu

d

=

e)

f)

<

g

h

Rt

J)

k)

podczas ciecia wzdfuznego oraz nie wykorzystywac
prowadnicy do ciecia wzdfuznego jako ogranicznika
dtugosci podczas ciecia w poprzek z podziatkq

ciecia ukosowego. Prowadzenie cietego materiatu
wzdtuz prowadnicy do ciecia wzdtuznego i podziatki

clecia ukosowego w tym samym czasie zwieksza
prawdopodobieristwo wygiecia tarczy i odrzutu.

Podczas ciecia wzdfuznego zawsze przesuwac ciety
element pomiedzy prowadnicq a tarczq. Zawsze
stosowac popychacz, gdy odlegtos¢ pomiedzy
prowadnicq a tarczq wynosi mniej niz 150 mm,

a jesli odlegtosc jest mniejsza niz 50 mm, stosowac
klocek do popychania. Elementy ,pomagajqce w pracy”
pozwolgq trzymac rece w bezpiecznej odlegtosci od tarczy.
Wykorzystywac popychacz dostarczony przez
producenta lub wykonany zgodnie z instrukcjami.
Popychacz zapewnia odpowiedniq odlegtos¢ reki od tarczy
tnqcej.

Nie wolno uzywac uszkodzonego lub przecietego
popychacza. Uszkodzony popychacz moze peknqc

i spowodowac zeslizgniecie sie reki na tarcze tnqcq.

Nigdy nie wykonywac zadnych czynnosci ,odrecznie’.
Zawsze wykorzystywac prowadnice do ciecia
wzdfuznego lub podziatke ciecia ukosowego do
prowadzenia cietego materiatu. ,Odrecznie” oznacza
wykorzystywanie rgk do podtrzymywania lub prowadzenia
cietego materiatu zamiast korzystania z prowadnicy do
clecia wzdtuznego lub podziatki ciecia ukosowego. Cigcie
odreczne prowadzi do przesuniecia lub wygiecia czesci
tnqcych oraz odrzutu.

Nie wolno siegac wokdt ani nad obracajqcq sie
tarczq tnqcq. Sieganie po ciety element moze prowadzi¢
do przypadkowego zetkniecia sie z obracajqcq sie tarczq
tnqcq.

Zastosowac dodatkowe wsporniki tylne lub boczne
na stole pilarki w przypadku ciecia dtugiego i/lub
szerokiego elementu, aby utrzymac go w poziomie.
Dtugi i/lub szeroki ciety element ma tendencje do
obracania sie na krawedzi stotu, powodujqc utrate kontroli,
wygiecie tarczy tnqcej oraz odrzut.

Podawac ciety element w réownym tempie. Nie
wyginac ani nie skrecac cietym elementem. Jesli
dojdzie do zaciecia nalezy natychmiast wytqczyc
narzedzie, odtqczyc od Zrodta zasilania, a nastepnie
usungé problem. Zaciecie tarczy tnqcej przez ciety
element moze spowodowac odrzut lub zaciecie silnika.

Nie usuwac odcietych kawatkow, gdy pilarka pracuje.
Materiat moze zostac przychwycony pomiedzy prowadnicq
lub wewngqtrz ostony tarczy, co moze spowodowac, ze
palce zostanq wciggniete do tarczy tnqcej. Wytqczy¢
pilarke i odczekac, az tarcza tnqca zatrzyma sie przed
usunieciem materiatu.

Zastosowac pomocniczq prowadnice stykajqcq sie

z blatem stotu podczas ciecia wzdtuznego elementéw
cieriszych niz 2 mm. Cienki ciety materiat moze sie
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zaklinowa¢ pod prowadnicq do ciecia wzdtuznego,
powodujqc odrzut.

3) Przyczyny gwaltownego odrzutu

i powigzane ostrzezenia
Odrzut to nagta reakcja cietego materiatu spowodowana
przychwyceniem, zablokowaniem tarczy tnqcej lub przesunieciem
linii ciecia materiatu w odniesieniu do pozycji tarczy lub gdy
dojdzie do zablokowania cietego elementu pomiedzy tarczq tnqca
a prowadnicq do ciecia wzdtuznego lub innym nieruchomym
elementem.

Podczas odrzutu ciety element jest najczesciej podnoszony nad
powierzchnie stotu przez tylnq czesc tarczy tnqcej i wyrzucany

w kierunku operatora. Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia
i/lub nieprawidfowej obstugi pilarki bqdz tez ztych warunkéw
panujqcych w miejscu pracy i mozna mu przeciwdziatac,
podejmujqc odpowiednie, wymienione nizej Srodki ostroznosci.

a) Nigdy nie sta¢ na linii tarczy tnqcej. Nalezy ustawiac
ciato po tej samej stronie co prowadnica do ciecia
wzdfuznego. Odrzut moze wyrzucic ciety element z duzq
predkosciq w kierunku osoby stojqcej przed i na linii pracy
tarczy tnqcej.

Nie wolno siegac nad lub za tarcze tngcq w celu
pociggniecia lub podtrzymania cietego elementu.
Moze nastqpic przypadkowy kontakt z tarczq tnqcq lub tez
odrzut moze spowodowac wciggniecie palcéw do tarczy.
¢) Nigdy nie przytrzymywac i dociskac cietego elementu
do obracajqcej sie tarczy tnqcej. Docisniecie cietego
elementu do tarczy spowoduje jej wygiecie i odrzut.
Prowadhnica do ciecia wzdfuznego musi by¢
ustawiona réwnolegle do tarczy tnqcej. Nieprawidtowo
ustawiona prowadnica do ciecia wzdtuznego spowoduje
zakleszczenie cietego materiatu na tarczy i odrzut.
Wykorzystywac grzebier stolarski do prowadzenia
cietego elementu po stole i prowadnicy ciecia
wzdtuznego podczas wykonywania cie¢ niepetnych,
np. wycinania wregoéw lub docinania. Grzebieri stolarski
pomaga kontrolowac ciety element w przypadku odrzutu.
f) Zachowac szczegding ostroznos¢ podczas
wykonywania ciecia niewidocznych elementow
zmontowanych obrabianych czesci. Wystajgca z drugiej
strony tarcza pilarki moze przeciqc jakies przedmioty

i doprowadzi¢ do odrzutu.

Przy cieciu duzych paneli, nalezy podeprzec je, co
pozwala zminimalizowac ryzyko zakleszczenia

sie pilarki i odrzutu. Duze panele majq tendencje do
wyginania sie pod ciezarem wtasnym. Wsporniki muszq
zostac ustawione pod wszystkimi czesciami panelu, ktore
wystajq poza blat stofu.

Zachowac szczegdlnq ostroznosc podczas ciecia
elementu, ktory jest skrecony, sekowaty, zawiniety
lub nie posiada prostej krawedzi, aby mozliwe byfo
jego prowadzenie wzdtuz podziatki ciecia ukosowego
lub prowadnicy do ciecia wzdtuznego. Skrecony,
sekowaty lub odksztatcony element jest niestabilny
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i powoduje przesuniecie rzazu w stosunku do tarczy,
utykanie tarczy i odrzut.

i) Nie wolno cigc wiecej niz jednego elementu na raz,
niezaleznie, czy bedq one ustawione pionowo czy
poziomo. Tarcza tnqca moze przychwycic jeden lub kilka
elementdw i spowodowac odrzut.

j)  Przy ponownym uruchamianiu pilarki z tarczq
zagtebionq w cietym przedmiocie, nalezy ustawic
tarcze doktadnie w osi rzazu i dopilnowac, aby zeby
nie zaczepiaty o materiat. Jesli przy zatqczaniu tarcza
sie wygnie, moze podniesc ciety element i spowodowac
odrzut.

k) Tarcze tnqce utrzymywac w stanie czystym, ostrym
i w odpowiednim ustawieniu. Nie wolno uzytkowac
wygietych tarcz lub takich, ktorych zeby sq pekniete
lub wytamane. Ostre oraz odpowiednio ustawione tarcze
tnqgce minimalizujq wygiecia, przychwycenia materiatu
ijego odrzut.

4) Ostrzezenia dotyczace procedur obstugi
pilarki stolowej
a) Wylqczyé pilarke stofowq i odtqczyc¢ akumulator

podczas demontazu wktadki, zmiany tarczy tnqcej

lub wykonywania regulacji klina rozszczepiajqcego
lub ostony tarczy oraz gdy maszyna zostaje
pozostawiona bez nadzoru. Podjecie srodkéw
zapobiegawczych pozwala unikngc wypadkdw.

Nie wolno pozostawiac pracujqcej pilarki stotowej

bez nadzoru. Narzedzie nalezy wytqczyé i odczekac,

az catkowicie sie zatrzyma. Pilarka pracujgca bez
nadzoru stanowi niekontrolowane zagrozenie.

c) Pilarke stofowq ustawi¢ w dobrze oswietlonym

i poziomym miejscu, gdzie operator moze sta¢

stabilnie i zachowac réwnowage. Powinna

zosta¢ zamontowana w miejscu zapewniajgcym

wystarczajqcq przestrzer do obstugi cietego

elementu. Ciasne i ciemne miejsca oraz sliska podfoga sq
przyczynq wypadkow.

Czesto czyscic i usuwac trociny spod pilarki stotowej

oraz/lub urzqdzenia zbierajqcego pyt. Nagromadzony

pytjest tatwopalny i moze dojs¢ do jego samozaptonu.

e) Pilarka stotowa musi zosta¢ unieruchomiona.
Nieodpowiednio unieruchomiona pilarka stofowa moze sie
nagle poruszy¢ lub przewrdcic.

f)  Przed uruchomieniem pilarki stofowej usunq¢

narzedzia, widry itp. z jej blatu. Rozproszenie

uwagi oraz mozliwe zablokowanie pilarki mogq by¢

niebezpieczne.

Zawsze uzywac tarcz tnqcych z otworami do

mocowania o odpowiednim ksztatcie i Srednicy

(czworokqtnych lub okrqgftych). Tarcze niedopasowane

do mocowania pilarki mogq obracac sie mimosrodowo, co

grozi utratq panowania nad pilarkq.

Nie wolno stosowac uszkodzonych lub

nieodpowiednich elementéw mocujqcych tarcze,

takich jak kotnierze, podktadki tarcz, Sruby i nakretki.

b

Nl

d

=

hall

9

h

=




POLSKI

Elementy mocujqce zostaty specjalnie zaprojektowane do
pilarki, zapewniajqc jej bezpiecznq i optymalng prace.

i) Nie wolno stawac na pilarce stotowej ani
wykorzystywac jej jako taboretu. Jesli narzedzie sie
przewrdci lub dojdzie do przypadkowego zetkniecia
Zztarczq, moze dojs¢ do powaznych obrazen.

j)  Sprawdzi¢, czy tarcza tnqca obraca sie we wtasciwym
kierunku po zamontowaniu. W pilarce stofowej
nie wolno montowac tarcz szlifujgcych, szczotek
drucianych ani sciernic. Nieprawidtowy montaz tarczy
tnqcej lub wykorzystanie niezalecanych akcesoriow moze
spowodowac powazne obrazenia.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

dotyczace pilarek stotowych
OSTRZEZENIE: Ciecie tworzyw sztucznych, drewna
pokrytego sokami i innych materiatow moze powodowac
gromadzenie sie stopionego materiatu na zebach oraz
na korpusie tarczy, zwiekszajqc ryzyko przegrzewania
i utykania tarczy podczas ciecia.
Sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie w prawidtowym kierunku
i zeby sq skierowane na przéd stotu.
Przed rozpoczeciem pracy dopilnowac, aby dzwignie zaciskow
byty zacisniete.
Dopilnowac, aby tarcza i wszystkie podktadki kotnierzowe byty
czyste i by wieksze czoto podktadki zacisku byto ustawione do
tarczy. Pewnie dokrecic nakretke otworu mocujqcego.
Dopilnowac, aby klin rozszczepiajqcy byt ustawiony na
poprawngq odlegtos¢ od tarczy - maksymalnie 8 mm.
Nigdy nie uruchamiac pilarki bez zamontowanej gérnej i dolnej
osfony.
Nie naktadac Srodka smarnego na tarcze w trakcie jej pracy.
Zawsze przechowywac popychacz w jego schowku, gdy nie
Jestw uzytku.
Nie uzywac ostony do przenoszenia lub transportu.
Nie naciska¢ na tarcze z boku.
Nigdy nie cigc stopow lekkich. Ta maszyna nie jest
przeznaczona do takich zadari.
Nie uzywac tarcz Sciernych ani diamentowych tarcz tnqcych.
Obrabianie profili zZtgczowych, wycinanie rowkow i frezowanie
wpustéw sq niedozwolone.
W razie awarii maszyny, natychmiast wytqczy¢ jq i wyjgcé
akumulator. Zgtosic usterke i odpowiednio oznaczy¢ maszyne,
aby unikngc¢ eksploatacji uszkodzonej maszyny przez inne
osoby.
W przypadku zablokowania tarczy tnqcej na skutek zbyt
wysokiej sity docisku w trakcie ciecia, ZAWSZE wytqczac
maszyne oraz wyjmowac akumulator. Usung¢ obrabiany
element i dopilnowac, aby tarcza mogta obracac sie
swobodnie. Wiqczy¢ maszyne i ponownie rozpoczqc
przecinanie ze zmniejszonq sitq docisku.
NIGDY nie prébowac przecinac stosu luznych kawatkéw
materiatu, gdyz moze to spowodowac utrate panowania nad
narzedziem i odrzut. Solidnie podpierac wszystkie materiaty.

Tarcze
Nie uzywac tarcz tnqcych niezgodnych z wymiarami podanymi
w Danych technicznych. Nie uzywac zadnych przektadek
w celu wymuszenia dopasowania tarczy do wrzeciona.
Uzywac wytqcznie tarcz podanych w tej instrukgji i zgodnych
znormq EN847-1 przeznaczonych do obrdbki drewna i innych
materiatow.
Rozwazy¢ zastosowanie specjalnych tarcz o nizszej emisji
hatasu.
Nie uzywac tarcz ze stali szybkotnqcej (HS).
Nie uzywac peknietych lub uszkodzonych tarcz.
Dopilnowac, aby wybrana tarcza byta przeznaczona do pracy
z materiatem do ciecia.
Zawsze nosic rekawice w trakcie obchodzenia sie z tarczq
i szorstkimi materiatami. O ile to mozliwe, tarcze nalezy
przenosi¢ w uchwycie.

Pozostate zagrozenia
Nastepujace zagrozenia s typowymi zagrozeniami podczas
uzywania pilarek:
zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementow
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:
Uszkodzenie stuchu.
Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq obracajqcej sie tarczy
tnqcej.
Ryzyko obrazeri ciata podczas wymiany tarczy pilarki gofymi
rekami.
Ryzyko Scisniecia palcdw podczas otwierania oston.
Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas pracy w drewnie, szczegdlnie
debowym, bukowym oraz MDF.
Nastepujace czynniki wptywajg na emisje hatasu:
obrabiany materiat
typ tarczy pilarki
sifa posuwu
«+ konserwacja maszyny
Nastepujace czynniki wptywaja na ekspozycje na pyt:
.« zuzycie tarczy tnqcej
urzqdzenie odprowadzajqce pyt z predkosciq powietrza ponizej
20m/s
niedoktadne prowadzenie obrabianego elementu

Ochrona przeciwporazeniowa
Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Dlatego sprawdzi¢, czy napiecie akumulatora
odpowiada warto$ci podanej na tabliczce znamionowej.
Sprawdzi¢ réwniez, czy napiecie fadowarki jest zgodne
Z napieciem sieciowym.

tadowarka DEWALT ma podwajna izolacje zgodna
D znormg EN60335 i nie wymaga uziemienia.
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Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic specjalnym kablem,
ktéry dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczyc brgzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.
Przytqczyc niebieski przewdd do zacisku zerowego.
OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricowki
uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczona do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 3 A.

Uzycie przedluzacza

Nie nalezy uzywac przedtuzacza, chyba Ze jest to absolutnie
niezbedne. Uzywac przedtuzaczy posiadajacych atest

i przystosowanych do zasilania danego narzedzia (patrz dane
techniczne). Minimalna $rednica przewodu to T mm?, a jego
maksymalna dtugos¢ to 30 m.

Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

tadowarki

tadowarki DEWALT nie wymagaja zadnej regulacji i s
zaprojektowane tak, aby ich obstuga bytfa jak najprostsza.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa dla wszystkich tadowarek
ZACHOWAC INSTRUKCJE: Ta instrukcja zawiera wazne
informacje na temat bezpieczeristwa i eksploatacji zgodnych
tadowarek (patrz Dane techniczne).
Przed uzyciem tadowarki przeczytac wszystkie instrukcje
i 0znaczenia ostrzegawcze na tadowarce, akumulatorze
i produkcie zasilanym akumulatorem.
OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia prqdem. Nie pozwalac,
aby do fadowarki dostat sie ptyn. Moze dojs¢ do porazenia
prqdem.

A OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wylqcznika
réznicowoprqdoweqgo z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

A PRZESTROGA: Niebezpieczeristwo oparzenia. Aby
ograniczyc ryzyko obrazeri ciata, tadowac wytqcznie
akumulatory DEWALT. tadowanie akumulatoréw innego
typu moze spowodowac ich rozsadzenie i by¢ przyczynq
obrazeri ciata i uszkodzenia mienia.

A PRZESTROGA: Nalezy pilnowa¢ dzieci, aby nie bawity sie
urzqdzeniem.

UWAGA: W pewnym warunkach, gdy tadowarka
podtqgczona jest do zasilania, moze dojs¢ do zwarcia
odstonietych stykdw tadowarki przez ciato obce. Komory
i otwory fadowarki nalezy chronic¢ przed ciatami obcymi,
ktére mogq przewodzic¢ prqd, jak, w szczegélnosci, wata
stalowa, folia aluminiowa, nagromadzenie czgstek
metalowych. Zawsze odfqczac tadowarke od zasilania,

gdy w komorze tadowarki nie ma akumulatora. Odfqczac
fadowarke od zasilania przed rozpoczeciem jej czyszczenia
NIE podejmowac prob tadowania akumulatora za
pomocq fadowarek innych niz podane w tej instrukcji.
tadowarka i akumulator sq specjalnie przeznaczone do
wspdlnej pracy.
Te tadowarki sq przeznaczone wytqcznie do tadowania
akumulatoréw DEWALT. Uzycie ich do jakichkolwiek innych
zastosowari moze spowodowac pozar lub (Smiertelne)
porazenie prqdem.
Nie wystawia¢ tadowarki na dziatanie deszczu lub
Sniegu.
Odtqczajqc tadowarke od zasilania, ciggnqc za wtyczke,
a nie za kabel. Pozwoli to ograniczyc ryzyko uszkodzenia
wtyczki i kabla zasilajqcego.
Dopilnowac, aby kabel zasilajqcy byt umieszczony tak,
aby nikt na niego nie nadepnqf, nikt nie mégt sie o niego
potknqgc i by kabel nie byt narazony na inne uszkodzenia
iobcigzenia.
Jesli nie jest to absolutnie konieczne, nie uzywac
przedtuzacza. Uzycie nieodpowiedniego przedtuzacza moze
prowadzi¢ do pozaru lub (Smiertelnego) porazenia prqdem.
Nie stawiac niczego na tadowarce ani nie stawia¢
tadowarki na miekkiej powierzchni, ktéra mogtaby
zatkac szczeliny wentylacyjne i spowodowac nadmierne
nagrzanie wnetrza urzqdzenia. Ustawiac fadowarke z dala
od Zrodet ciepta. tadowarka jest wentylowana przez szczeliny
na gdrnej i dolnej sciance obudowy.
Nie uzywac tadowarki z uszkodzonym kablem lub
uszkodzong wtyczkq—niezwftocznie zleci¢ wymiane tych
elementdw.
Nie uzywac tadowarki, jesli zostata silnie uderzona,
upuszczona lub inaczej uszkodzona w jakikolwiek
sposob. Zanies¢ jq do autoryzowanego serwisu.
Nie demontowac tadowarki. Zanies¢ jq do
autoryzowanego serwisu, jesli konieczne jest
serwisowanie lub wymagana jest naprawa. Btedny
ponowny montaz moze spowodowac (Smiertelne) porazenie
prqdem lub pozar.
Jesli kabel zasilajqcy jest uszkodzony, musi on zostac¢
niezwfocznie wymieniony przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub odpowiednio
wykwalifikowanq osobe, aby unikng¢ zagrozen.
Przed rozpoczeciem czyszczenia tadowarki odtqczyc jq
od gniazdka elektrycznego. Pozwoli to zmniejszyc ryzyko
porazenia prqdem. Wyjecie akumulatora z tadowarki nie
zZmniejsza tego ryzyka.
NIGDY nie prébowac tqczyc ze sobq dwdch tadowarek.
tadowarka jest przeznaczona do zasilania
standardowym napieciem 230 V stosowanym
w gospodarstwach domowych. Nie uzywac tadowarki
w potqczeniu z innym napieciem. Nie ma to zastosowania
do tadowarki samochodowej.
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tadowanie akumulatora (rys. B)

1. Podfaczy¢ tadowarke do odpowiedniego gniazdka przed
wiozeniem akumulatora.

2. Whozy¢ akumulator 12 do tadowarki, dopilnowujac, aby
byt wiozony do korica. Czerwona dioda (fadowania) bedzie
migac raz za razem, informujac o rozpoczeciu tadowania.

3. O zakoriczeniu tadowania informuje czerwone state swiatto
diody. Akumulator jest catkowicie natadowany i mozna
go uzy¢ od razu lub pozostawi¢ w tadowarce. Aby wyjac
akumulator z tadowarki, wcisngc¢ przycisk zwalniania
akumulatora 13’ na akumulatorze.

UWAGA: Aby zapewni¢ maksymalna wydajnos¢ oraz
zywotno$¢ akumulatoréw litowo-jonowych, przed pierwszym
uzyciem nalezy je w petni natadowac.

Obstuga tadowarki

Ponizsze wskazania objasniaja stany natadowania
akumulatoréw.

Wskazniki natadowania

W tadowanie ————

W | Akumulator catkowicie natadowany  s——— E|

Wstrzymywanie pracy zpowodu ‘ —_ a:

zimnych/goracych akumulatoréw™
*Czerwona dioda miga dalej, ale zétta dioda zacznie swieci¢
Swiattem statym podczas tej operacji. Gdy akumulator osiagnie
odpowiednig temperature, zétta dioda zgasnie, a tadowarka
wznowi proces fadowania.
Zgodne tadowarki nie beda tadowac uszkodzonego
akumulatora. tadowarka poinformuje o problemie
z akumulatorem, nie wiaczajac diody lub migajac diodami
w sposob wskazujacy na problem z akumulatorem lub
tadowarka.
UWAGA: Moze to réwniez oznaczac problem z fadowarka.
Jesdlitadowarka informuje o problemie, zanies¢ tadowarke
i akumulator do autoryzowanego serwisu w celu
przeprowadzenia kontroli.
Wstrzymywanie pracy z powodu zimnych/goracych
akumulatoréw
Kiedy tadowarka wykryje, ze akumulator jest za ciepty lub za
zimny, automatycznie wiacza opdZnienie fadowania goracego/
zimnego akumulatora, wstrzymujac tadowanie do momentu
osiggniecia odpowiedniej temperatury przez akumulator.
tadowarka nastepnie automatycznie przetacza sie na tryb
tadowania akumulatora. Ta funkcja zapewnia maksymalng
trwatos¢ akumulatora.
Zimny akumulator taduje sie wolniej od cieptego akumulatora.
Akumulator bedzie tadowany z mniejsza szybkoscig przez
caty cykl tadowania i nie powrdci do maksymalnej szybkosci
tadowania nawet po ogrzaniu.
tadowarka DCB118 jest wyposazona w wewnetrzny wentylator
przeznaczony do chtodzenia akumulatora. Wentylator
wiacza sie automatycznie, gdy konieczne jest chfodzenie
akumulatora. Nigdy nie uzywac tadowarki, jesli wentylator
nie dziata poprawnie lub szczeliny wentylacyjne sa zastoniete.

Nie zezwala¢ na przedostawanie sie ciat obcych do wnetrza
tadowarki.

System ochrony elektronicznej

Narzedzia XR Li-lon s3 wyposazone w System ochrony
elektronicznej, ktéry chroni je przed przecigzeniem,
przegrzaniem oraz catkowitym roztadowaniem.

Jedli System ochrony elektronicznej zostanie uruchomiony,
narzedzie wyfaczy sie automatycznie. W takim wypadku nalezy
wiozy¢ akumulator litowo-jonowy do tadowarki i natadowac go
do konca.

Mocowanie na scianie

Te tadowarki sg przeznaczone do mocowania na $cianie lub
stawiania prosto na stole lub blacie roboczym. W przypadku
mocowania na $cianie umiescic¢ tadowarke w zasiegu gniazdka
elektrycznego i z dala od rogu pomieszczenia lub innych
przeszkod, ktdre moga ograniczac przeptyw powietrza. Uzy¢
tylnej $cianki tadowarki w roli szablonu do ustalenia potozenia
$rub mocujacych na $cianie. Solidnie przymocowac tadowarke
wkretami do plyt gipsowo-kartonowych (zakupionymi
oddzielnie) o dtugosci co najmniej 25,4 mm ze $rednica tba
7-9 mm, wkreconymi w drewno na optymalng gtebokos¢ tak,
aby okoto 5,5 mm wkretu wystawato. Dopasowac szczeliny na
tylnej $ciance fadowarki do odstonietych wkretow i zaczepic je
do korca.

Instrukcja czyszczenia tadowarki
OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia prqdem. Przed
rozpoczeciem czyszczenia tadowarki odtqczyc jq od
gniazdka elektrycznego. Brud i ttuszcz mozna usungc
7 zewnetrznych powierzchni tadowarki sciereczkq lub
miekkq szczoteczkq o wiosiu nie wykonanym z metalu.
Nie uzywac wody ani Zzadnych Srodkdw czyszczqcych. Nie
pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy
nie zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Akumulatory

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa dla wszystkich
akumulatoréw

Zamawiajac zamienne akumulatory, prosze poda¢ numer
katalogowy i napiecie.

Dostarczony akumulator nie jest catkowicie natadowany. Przed
uzyciem akumulatora i fadowarki przeczyta¢ ponizsze instrukcje
dotyczace bezpieczerstwa. Nastepnie postepowac zgodnie

z opisanymi procedurami tadowania.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE W CALOSCI
Nie tadowac ani nie uzywac akumulatora w strefach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu palnych
cieczy, gazow lub pytow. Wiozenie akumulatora do
fadowarki lub wyjecie akumulatora z tadowarki moze wywotac
zapton pytu lub oparéw.

Nigdy nie wciska¢ akumulatora do tadowarki na sife.

Nie modyfikowac akumulatora w zaden sposob, aby
dopasowac go do niezgodnej tadowarki, poniewaz moze
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to spowodowac rozerwanie akumulatora i powazne
obrazenia ciata.
tadowac akumulatory wytqcznie w tadowarkach DEWALT.
NIE pryskac na akumulator/tadowarke wodq ani nie zanurzac¢
ich w wodzie lub innej cieczy.
Nie przechowywac ani nie uzywac narzedzia
i akumulatora w miejscach, gdzie temperatura moze
osiqgnqc lub przekroczy¢ 40°C (104 °F) (np. metalowe
budynki lub szopy latem).
Nie spalac¢ akumulatora, nawet jesli jest powaznie
uszkodzony lub catkowicie zuzyty. Po wrzuceniu do
ognia akumulator moze wybuchngqc. Podczas spalania
akumulatordéw litowo-jonowych powstajq toksyczne opary
i materiaty.
Jesli zawartos¢ akumulatora zetknie sie ze skorg,
niezwtocznie zmy¢ miejsce stycznosci tagodnym mydtem
iwodaq. Jesli elektrolit dostanie sie do oka, ptukac otwarte
oko przez 15 minut lub do momentu zaniku podraznienia.
Jesli konieczna jest pomoc lekarska, poinformowac personel,
Ze elektrolit akumulatora sktada sie z mieszanki ciektych
weglanow organicznych i soli litu.
Zawartos¢ otwartych ogniw akumulatora moze
powodowac podraznienie drég oddechowych. Zapewnic
Swieze powietrze. Jesli objawy utrzymuijq sie, uzyska¢ pomoc
lekarskg.
OSTRZEZENIE: Niebezpieczeristwo oparzenia. Elektrolit
moze by¢ tatwopalny po wystawieniu na dziatanie iskry
lub ptomienia.
OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno
otwiera¢ akumulatoréw. Jesli obudowa akumulatora
jest peknieta lub uszkodzona, nie wkiadac go do
fadowarki. Nie zgniatac, nie upuszczac i w inny sposéb
nie uszkadza¢ akumulatora. Nie uzywa¢ akumulatorow
ani tadowarek, ktore zostaty silnie uderzone, upuszczone,
przejechane lub w inny sposéb uszkodzone (np. przebite
gwoZzdziem, uderzone mfotkiem, nadepniete). Moze
dojs¢ do (smiertelnego) porazenia prgdem. Uszkodzone
akumulatory przekaza¢ do serwisu w celu recyklingu.
OSTRZEZENIE: Ryzyko pozaru. Nie przechowywa¢
ani nie przenosic¢ akumulatora w sposob pozwalajqcy
na zetkniecie sie metalowych przedmiotéw
z odstonietymi stykami akumulatora. Na przyktad,
nie wktada¢ akumulatora do fartucha, kieszeni, skrzynki
narzedziowej, skrzynki z akcesoriami produktu, szuflady itp.
wraz z gwozdziami, wkretami, kluczami itp.
A PRZESTROGA: Gdy narzedZzie nie jest uzywane,
postawic je na boku na stabilnej powierzchni,
w miejscu, gdzie nie spowoduje potkniecia
sie i przewrdcenia. Pewne narzedzia z duzymi
akumulatorami mogq stac pionowo na akumulatorze, ale
mogq fatwo sie przewrdcic.

Transport
OSTRZEZENIE: Ryzyko pozaru. Transport akumulatorow

moze spowodowac pozar, jesli styki akumulatora
przypadkowo zetknq sie z materiatami przewodzqcymi.

W przypadku transportu akumulatoréw nalezy

dopilnowac, aby styki akumulatora byty zabezpieczone

i dobrze odizolowane od materiatéw, ktére mogtyby sie

Z nimi zetkngc i spowodowac zwarcie.
Akumulatory DEWALT sg zgodne z wszystkimi obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi transportu zawartymi w branzowych
i prawnie obowiazujacych normach, w tym z Zaleceniami ONZ
dotyczacymi transportu towaréw niebezpiecznych; przepisami
dotyczacymi towardw niebezpiecznych Miedzynarodowego
Zrzeszenia Przewoznikow Powietrznych (IATA), przepisami
Miedzynarodowego Kodeksu tadunkéw Niebezpiecznych
(IMDG), a takze miedzynarodowa konwencja dotyczaca
drogowego przewozu towardw i tadunkdw niebezpiecznych
(ADR). Ogniwa litowo-jonowe zostaty przetestowane zgodnie
z rozdziatem 38.3 Podrecznika Testow i Kryteriow Zalecert ONZ
dotyczacych transportu towaréw niebezpiecznych.
W wiekszosci przypadkow transport akumulatora DEWALT
jest wytaczony z klasyfikadji jako podlegajacy petnej regulacji
materiat niebezpieczny klasy 9. Ogélinie rzecz biorac, jedynie
przesytki zawierajace akumulator litowo-jonowy o pojemnosci
przekraczajacej 100 watogodzin (Wg) wymagaja zastosowania
przepiséw dla podlegajacych petnej regulacji materiatow klasy
9. Na wszystkich akumulatorach litowo-jonowych podana
jestich pojemnos¢ w watogodzinach. Ponadto, z uwagi na
ztozonos¢ przepisow, DEWALT nie zaleca oddzielnego transportu
powietrznego akumulatoréw litowo-jonowych, niezaleznie od
ich pojemnosci w watogodzinach. Narzedzia z akumulatorami
(zestawy potaczone) mozna przewozi¢ samolotem zgodnie
z podanymi wyjatkami, jesli pojemnos¢ akumulatora
w watogodzinach nie przekracza 100 Wh.
Niezaleznie od tego, czy przesytka zostanie uznana za wytaczona
ze stosowania przepiséw czy podlegajaca petnej regulacji,
to nadawca odpowiada za zapoznanie sie z najnowszymi
przepisami dotyczacymi wymogdw z zakresu pakowania,
oznaczania i dokumentacji.
Informacje podane w tym rozdziale instrukgji zostaty
umieszczone w dobrej wierze i byty uznane za prawdziwe
w czasie utworzenia dokumentu. Mimo tego, nie udziela sie
zadnych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych. To nabywca
odpowiada za dopilnowanie, Ze jego dziatania s3 zgodne
z whasciwymi przepisami.
Transport akumulatora FLEXVOLT™
Akumulator DEWALT FLEXVOLT™ oferuje dwa tryby:
Uzytkowanie oraz Transport.
Tryb uzytkowania: Gdy akumulator FLEXVOLT™ stoi
oddzielnie lub znajduje sie w produkcie DEWALT 18V, dziata
jako akumulator 18 V. Gdy akumulator FLEXVOLT™ znajduje sie
w produkcie 54V lub 108 V (dwa akumulatory 54 V), dziata jako
akumulator 54 V.
Tryb transportu: Kiedy na akumulator FLEXVOLT™ zafozona
jest naktadka, akumulator pracuje w trybie transportu.
Zachowac naktadke dla potrzeb transportu.
W trybie transportu szeregi
ogniw s3 elektrycznie roztaczone
wewnatrz akumulatora, co daje
3 akumulatory o niskiej
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pojemnosci w watogodzinach (Wh) w poréwnaniu do jednego
akumulatora o wyzszej pojemnosci w watogodzinach.
Zwiekszenie liczby akumulatoréw do 3 akumulatoréw o nizszej
pojemnosci w watogodzinach pozwala na wytaczenie
akumulatora z pewnych przepisow przewozowych, ktore
obowiazuja dla akumulatoréw o wyzszej pojemnosci

w watogodzinach.
Pojemnos¢ wWh

w trybi.e transportu . i ransportu
wynosi 3 x 36 Wh, czyli

3 akumulatory po 36 Wh

kazdy. Pojemno$¢ w Wh

(D% Use: 108Wh
()« Transport: 3x36Wh
w trybie uzytkowania

wynosi 108 Wh (1 akumulator).

Przykfad oznaczenia uzytkowania

Zalecenia dotyczace przechowywania
1. Najlepiej przechowywac produkt w chtodnym i suchym
miejscu, z dala od bezposredniego promieniowania
stonecznego oraz od Zrédet ciepta i chtodu. Aby zachowac
maksymalng wydajnos¢ i zywotnos¢ akumulatora, nalezy
przechowywac go w temperaturze pokojowej, gdy nie jest
uzywany.

N

. W przypadku dtugiego okresu przechowywania, zalecamy
umieszczenie catkowicie natadowanego akumulatora
w chfodnym i suchym miejscu.
UWAGA: Akumulatory nie powinny by¢ przechowywane
w stanie catkowitego roztadowania. Przed ponownym uzyciem
akumulator bedzie wymagat natadowania.

Oznaczenia na tadowarce i akumulatorach

Poza piktogramami uzywanymi w tej instrukgji, oznaczenia
na tadowarce i akumulatorze moga zawierac nastepujace
piktogramy:

J @ D

g

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
(Czas fadowania jest podany w Danych
technicznych.

Nie dotykac¢ przedmiotami przewodzacymi.

Nie fadowac uszkodzonych akumulatoréw.

Nie wystawiac na dziatanie wody.

Wadliwe kable zasilajace nalezy natychmiast
wymieniac.

tadowac wytacznie w temperaturze od 4°C do 40°C.

DI &

B

Tylko do uzytku wewnatrz pomieszczen.

r
L

Usuwac akumulator z odpowiednig dbatoscig
o $rodowisko.

):¢

LI-ION

tadowac akumulatory DEWALT jedynie
wyznaczonymi fadowarkami DEWALT. tadowanie
akumulatoréw innych niz wyznaczone akumulatory
DEWALT z uzyciem tadowarki DEWALT moze
spowodowac ich wybuch lub prowadzi¢ do innych
niebezpiecznych sytuacji.

DCBXXXv

*% Nie pali¢ akumulatora.

~— J7ytkowanie: Uzytkowanie bez naktadki
- transportowej. Pojemnos¢ w Wh wynosi 108 Wh
(1 akumulator o pojemnosci 108 Wh).
= Transport: Transport z naktadka transportowa.
Pojemno$¢ w Wh wynosi 3 x 36 Wh (3 akumulatory
0 pojemnosci 36 Wh).
Typ akumulatora

Urzadzenie DCS7485 zasilane jest akumulatorem o napieciu
54V.

Mozna stosowac nastepujace akumulatory: DCB546, DCB547.
Patrz Dane techniczne, aby uzyskac wiecej informadji.

Zawartosc¢ opakowania
Opakowanie zawiera:

1 Czedciowo zmontowana maszyna

1 Zespot prowadnicy do ciecia wzdtuznego
1 Prowadnica do ciecia ukosowego

1 Tarcza

1 Zespot gornej ostony tarczy

1 Wkiadka blatu

2 Klucze do tarcz

1 Adapter do odsysania pytu

1 tadowarka (T2)

2 Akumulatory litowo-jonowe (T2)

1 Instrukcja obstugi

Sprawdzic, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystgpieniem do pracy poswiecic odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

0znakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Nalezy uzywac ochrony stuchu.
Nalezy uzywac ochrony wzroku.
Uzywac maski chroniacej twarz.
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@ Nie zblizac rak do obszaru ciecia ani tarczy.

@ Punkt podnoszenia.

Usuwac akumulator na czas wymiany tarczy, instalacji/
@ demontazu akcesoriow oraz przeprowadzania
regulacji/napraw.
Polozenie kodu daty (rys. A)
Kod daty 49, zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.
Przyktad:
2017 XX XX
Rok produkdji

Opis (rys. A, D)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

1 Stot 15 Zfacze odsysania pytu
2 Tarcza 16 Ztacze do odsysania pytu
3 Wskaznik podziatki ciecia na ostonie
wzdtuznego 17 Wktadka blatu
4 Pokretto doktadnej 18 Prowadnica do ciecia
regulacji wzdtuznego

19 Zatrzask prowadnicy do
ciecia wzdtuznego

20 Waska prowadnica do
ciecia wzdtuznego/
przedtuzenie podpory

21 Klucze do tarczy (potozenie
do przechowywania)

22 Popychacz (potozenie do
przechowywania)

23 Klin rozszczepiajacy
(przecinanie niecatkowite)
(rys.D)

24 Schowek na podziatke
ciecia ukosowego

5 Zapadka blokowania szyny

6 Pokretto regulacji
wysokosci tarczy

7 Dzwignia blokady ciecia
skosnego

8 Zespot wiacznika

9 Otwory montazowe

10 Podziatka ciecia
ukosowego

11 Zespot ostony tarczy

12 Akumulator

13 Przycisk zwalniania
akumulatora

14 Uchwyt do przenoszenia

Przeznaczenie

Pilarka stotowa jest przeznaczona do profesjonalnego ciecia
wzdtuznego, poprzecznego, ukosowego i skosnego w réznych
materiatach, takich jak drewno, produkty drewnopodobne

i tworzywa sztuczne.

NIE UZYWAC do ciecia elementéw metalowych, plyt
cementowych ani cegiet.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Te pilarki to profesjonalne elektronarzedzia.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewnic
nadzér nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.

Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie

nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.

Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
do$wiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze sa pod
nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczerstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ | REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko
powaznych obrazer ciata, nalezy wytqczy¢
urzqdzenie i odtqczy¢ akumulator przed
przystqgpieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow. Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac
obrazenia ciafa.

A

Wktadanie akumulatora do narzedzia

i wyjmowanie akumulatora z narzedzia
(rys. B)

UWAGA: Dopilnowac, aby akumulator 12 byt catkowicie
natadowany.

OSTRZEZENIE: Uzywac wylqcznie akumulatorow
i tadowarek DEWALT.

Aby zamontowa¢ akumulator w maszynie
1. Dopasowac akumulator do prowadnic wewnatrz maszyny.
2. Wsuwac akumulator w maszyne, az akumulator zostanie

solidnie osadzony w maszynie i styszalne bedzie
zatrzasniecie blokady.

Aby wyja¢ akumulator z maszyny
1. Nacisna¢ przycisk zwalniania 13’ i mocno wyciaggnac
akumulator z maszyny.
2. Wiozy¢ akumulator do tadowarki zgodnie z opisem w czesci
tej instrukcji poswieconej fadowarce.

Akumulatory ze wskaznikami poziomu
natadowania (rys. B)

Niektdre akumulatory DEWALT sa wyposazone we wskaznik
poziomu natadowania, sktadajacy sie z trzech diod LED, ktére
informuja o pozostatym poziomie natadowania akumulatora.
Aby uaktywni¢ wskaznik poziomu natadowania, wcisna¢

i przytrzymac przycisk wskaznika poziomu natadowania 25'.
Zestaw trzech zielonych diod LED zaswieci sie, informujac

0 pozostatym poziomie natadowania akumulatora. Kiedy
poziom natadowania akumulatora spadnie ponizej poziomu
uzywalnosci, wszystkie diody zgasng, oznaczajac koniecznos¢
natadowania akumulatora.

UWAGA: Wskaznik poziomu natadowania wskazuje jedynie
orientacyjny poziom natadowania akumulatora. Nie informuje
on o przydatnosci narzedzia do uzycia, a jego wskazania ulegajg
zmianie w zaleznosci od komponentéw produktu, temperatury
i sposobu uzytkowania.
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Rozpakowanie
-+ Ostroznie wyjac pilarke z opakowania.

Maszyna jest catkowicie zmontowana, z wyjatkiem
prowadnicy do ciecia wzdtuznego, podziatki ciecia
ukosowego, adaptera do odsysania pytu i zespotu ostony
tarczy.

Ukoriczy¢ montaz zgodnie z opisem ponizej.

Montaz tarczy (rys. A, )

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczy¢
urzqdzenie i odtqczy¢ akumulator przed
przystqgpieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow. Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac
obrazenia ciata

A OSTRZEZENIE: Zeby nowej tarczy sq bardzo ostre i mogq

byc niebezpieczne.

A OSTRZEZENIE: Tarcze nalezy KONIECZNIE wymieniac
zgodnie z opisem w tej sekcji. Stosowac WYLACZNIE
tarcze podane w danych technicznych. Zalecamy
stosowanie tarcz DT99565. NIGDY nie montowac innych
tarcz.

UWAGA: Niniejsze narzedzie posiada tarcze zamontowang

fabrycznie.

1. Podnies¢ trzpien tarczy jak najwyzej, obracajac pokretto
regulacji wysokosci tarczy © zgodnie ze wskazowkami
zegara.

2. Zdemontowac wktadke blatu 7. Patrz Montaz wktadki
blatu.

3. Za pomoca kluczy 21 poluzowac i odkreci¢ nakretke
otworu mocujacego 26 i podkfadke zacisku 27 od otworu
tarczy, obracajac ja przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

4. Umiescic tarcze na otworze 28 upewniajac sie, ze zeby
tarczy 2 sg skierowane do dotu z przodu stotu. Zamontowac
podktadki i nakretke otworu mocujacego na wrzecionie,

a nastepnie dokreci¢ nakretke 26 jak najmocniej reka
upewniajac sie, ze tarcza styka sie z podktadka wewnetrzna,
a zewnetrzna podktadka zacisku 27 z tarcza. Sprawdzic,
czy wieksza srednica kotnierza styka sie z tarcza. Sprawdzi¢,
czy na wrzecionie i podktadkach nie znajduje sie kurz

i zanieczyszczenia.

5. Aby wrzeciono nie obracato sie podczas dokrecania nakretki
otworu mocujacego, uzyc¢ pfaskiego klucza do tarczy 21,
aby unieruchomic¢ wrzeciono.

6. Za pomoca zamknietej korcowki klucza do tarczy dokreci¢
nakretke otworu mocujacego 26/, obracajac ja zgodnie ze
wskazéwkami zegara.

7. Wymieni¢ wktadke blatu.

OSTRZEZENIE: Zawsze sprawdzac wskazéwke
prowadnicy do ciecia wzdfuznego i zespdt ostony tarczy po
wymianie tarczy.

Montaz/demontaz zespotu ostony tarczy/

klina rozszczepiajacego (rys. A, D)
OSTRZEZENIE: Zespdt ostony nalezy wykorzystywac przy
wszystkich typach ciec petnych.

. Podnies¢ trzpien tarczy jak najwyzej.

. Poluzowa¢ pokretto blokady klina rozszczepiajacego 29
(co najmniej trzy obroty).

. Aby odblokowac przetyczke blokujaca klina
rozszczepiajacego, pociagnac¢ pokretto blokady za czarne
strzatki na pokretle.

4. Pociagajac za pokretto blokady, unies¢ klin rozszczepiajacy
z zacisku. Nastepnie wsunac zespdt ostony tarczy w zacisk,
az osiggnie najnizszy poziom.

UWAGA: Nie montowac jednoczesnie zespotu ostony tarczy
i klina rozszczepiajacego w zacisku.

. Zwolni¢ blokade pokretta, aby przetyczka blokujaca
zadziatafa. Lekko pociagnac ostone tarczy do gory, aby
sprawdzi¢, czy przetyczka jest zamocowana.

. Dokreci¢ pokretto blokady klina rozszczepiajacego.
UWAGA: Przeprowadzi¢ taka sama procedure dla klina
rozszczepiajacego.

OSTRZEZENIE: Przed podiqczeniem pilarki do Zrédta
zasilania lub rozpoczeciem jej uzytkowania nalezy
zawsze skontrolowac zespét ostony tarczy pod kqtem
prawidfowego ustawienia i odlegtosci od tarczy.
Ustawienie kontrolowac¢ po kazdej zmianie kqta ciecia
skosnego.

A OSTRZEZENIE: Aby obnizy¢ ryzyko powstania powaznych
obrazen NIE NALEZY uzywac pilarki, jesli zespét ostony
tarczy nie jest odpowiednio zamontowany na swoim
miejscu.

Gdy jest poprawnie dopasowany, klin rozszczepiajacy 23 jest

ustawiony w osi z tarcza na poziomie powierzchni stotu i na

gorze tarczy. Za pomocg ekierki skontrolowac, czy ostrze 2 jest
wyréwnane z klinem rozszczepiajacym 23'. Przy wytaczonym
zasilaniu przestawi¢ nachylenie i wysokos¢ tarczy w petnym
zakresie ruchu i skontrolowa¢, czy zesp6t ostony tarczy nie styka
sie z nig w zadnym ustawieniu.

OSTRZEZENIE: Prawidfowe zamocowanie | dopasowanie

zespotu ostony tarczy ma kluczowy wptyw na

bezpieczenstwo eksploatacji!

Montaz wktadki blatu (rys. E)

1. Dopasowac¢ wktadke blatu 17 zgodnie z rysunkiem
Eiwtozy¢ wystepy z tytu wktadki w otwory w tylnej czesci
stotu.

. Obrécic srube zabezpieczajaca 30 wkretakiem zgodnie
ze wskazowkami zegara o 90°, aby unieruchomic¢ wktadke
blatu.

. Wktadka blatu jest wyposazona w cztery sruby regulacyjne,
ktdre stuza do jej podnoszenia lub opuszczania. Prawidfowo
wyregulowana wkfadka blatu jest z przodu ustawiona na
réwni lub nieco ponizej powierzchni stotu i unieruchomiona
na swoim miejscu. Tyt wktadki blatu powinien by¢ ustawiony
na jednej ptaszczyznie z powierzchnig stotu lub znajdowac
sie nieznacznie powyzej powierzchni stotu.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywac maszyny bez wktadki
blatu. Niezwtocznie wymienic¢ wktadke blatu, jesli jest
zuzyta lub uszkodzona.
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Demontaz wkiadki blatu

1. Zdemontowac wktadke blatu 17 obracajac $rube
zabezpieczajacg 30 wkretakiem przeciwnie do wskazowek
zegara 0 90°

2. Pociagna¢ wktadke blatu w gére i do przodu, aby odstoni¢
wnetrze pilarki. NIE NALEZY uzywac pilarki bez wkfadki
blatu.

Montaz prowadnicy do ciecia wzdtuznego
(rys.F)

Prowadnice do ciecia wzdtuznego mozna zamontowac

w dwadch miejscach po prawej stronie (pozycja 1 31a dla ciecia

wzdtuznego od 0 mm do 510 mm oraz pozycja 2 31b do ciecia

wzdtuznego od 100 mm do 610 mm.) oraz w jednym miejscu
po lewej stronie pilarki stotowej.

. Odblokowac zatrzaski prowadnicy do ciecia wzdtuznego
19.

. Trzymajac prowadnice pod katem, dopasowac sworznie
ustalajace 31a/31b (przednii tylny) na szynach
prowadnicy do wycie¢ w glowicy prowadnicy 32.

. Wsuna¢ wyciecia w gtowicy na sworznie, a nastepnie

obraca¢ prowadnice w dot, az spocznie na szynach.

Unieruchomi¢ prowadnice, zamykajac przednie i tylne

zatrzaski 19 na szynach.

N
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Mocowame do stotu warsztatowego (rys. A)
Rama maszyny miedzy nézkami po obu stronach jest
wyposazona w dwa otwory 9 pozwalajace na mocowanie
do stotu warsztatowego. Uzywac ich podczas montazu na
ukos.

Aby utatwi¢ przenoszenie, zamontowac¢ maszyne na
kawatku sklejki o grubosci co najmniej 15 mm.

Podczas uzytkowania ptyta ze sklejki moze by¢ zamocowana

$ciskami/zaciskami do stotu warsztatowego. Pozwoli to na

fatwiejszy transport maszyny po zwolnieniu zaciskow.

REGULACJE

Regulacja tarczy

Wyréwnanie tarczy (rownolegle do
szczeliny ciecia ukosowego) (rys. F)
OSTRZEZENIE: Ryzyko przeciecia. Skontrolowac ostrze
w ustawieniu pod kqtem 0°i45°, aby upewnic sie, Ze ostrze
nie uderza we wktadke blatu, co mogtoby spowodowac
obrazenia.
Jesli tarcza wydaje sie by¢ ustawiona nieréwno w stosunku do
szczeliny ciecia ukosowego na stole, bedzie wymagata kalibracji.
W celu wyréwnania tarczy i szczeliny ciecia ukosowego nalezy
wykonac ponizsza procedure:
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko
powaznych obrazer ciata, nalezy wytqczyé
urzqdzenie i odtqczy¢ akumulator przed
przystqpieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow. Przypadkowe wiqgczenie moze spowodowac
obrazenia ciata

1. Za pomoca klucza imbusowego 5 mm poluzowac
mocowania tylnego wspornika obrotowego 33,
znajdujacego sie pod stotem, na tyle, by umozliwi¢
przesuwanie wspornika na boki.

2. Regulowac wspornik, az tarcza bedzie ustawiona réwnolegle
do szczeliny ciecia ukosowego.

3. Dokreci¢ mocowania tylnego wspornika obrotowego
momentem 12,5-13,6 Nm (110-120in-Ibs).

Regulacja wysokosci tarczy (rys. A)

Tarcze mozna podnosi¢ i opuszczac za pomoca pokretta
regulacji wysokosci tarczy 6.

Dopilnowac, aby gorne trzy zeby tarczy jedynie nieznacznie
przebijaty sie ponad gérna powierzchnie obrabianego elementu
podczas pitowania. Zapewni to, ze maksymalna liczba zebow
bedzie w danej chwili usuwac materiat, co zapewni optymalna
wydajnosc.

Ustawianie zespotu ostony wzgledem ostrza
(rys. H)

. Zdemontowa¢ wktadke blatu. Patrz Demontaz wktadki

blatu pod Montaz i regulacja.

. Podnie$¢ tarcze do petnej gtebokosci ciecia i kata ciecia

skosnego wynoszacego 0°.

. Zlokalizowac trzy mate $ruby regulacyjne 34. Sruby te stuza

do regulacji pozycji klina rozszczepiajacego.
4. Pofozy¢ ekierke na stole i docisna¢ do dwoch zebdw tarczy.
Klin rozszczepiajacy nie powinien dotykac ekierki.

. W razie potrzeby wykonania regulacji, poluzowac dwie
wieksze $ruby zabezpieczajace 35

. Uzy¢ matych $rub regulacyjnych 34 do dostosowania
potozenia klina rozszczepiajacego. Potozy¢ ekierke z drugiej
strony tarczy i w razie potrzeby powtorzy¢ regulacje.

. Delikatnie dokreci¢ dwie wieksze sruby zabezpieczajace 35..

. Przytozy¢ katownik do klina rozszczepiajacego, aby

sprawdzi¢, czy klin jest ustawiony pionowo i w ptaszczyznie
tarczy.

. W razie potrzeby uzy¢ $rub regulacyjnych, aby ustawic klin

pionowo w stosunku do ekierki.

10. Powtorzyc krok 4, aby sprawdzi¢ potozenie klina
rozszczepiajacego. Powtorzy¢ kroki od 5 do 9 w razie
potrzeby.

11. Catkowicie dokreci¢ dwie wieksze sruby zabezpieczajace
35.
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Regulacja rownolegta (rys. A, 1, J)

Aby zapewnic¢ optymalng wydajno$¢, tarcza musi by¢ ustawiona
réwnolegle do prowadnicy do ciecia wzdtuznego. Ta regulacja
zostafa wykonana fabrycznie. W celu ponownej regulacji:

Regulacja prowadnicy w pozycji 1
1. Zamontowac prowadnice w pozycji 1 i odblokowac
dzwignie blokady szyny 5. Znalez¢ oba sworznie
pozycjonujace 31a , ktére podpieraja prowadnice na
przedniej i tylnej szynie.
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2. Poluzowac tylng srube pozycjonujaca i requlowac
ustawienie prowadnicy w rowku do czasu, gdy bedzie
réwnolegta do tarczy. Zmierzy¢ odlegtos¢ prowadnicy
zprzodu i z tytu tarczy, aby zapewnic jej prawidtowe
ustawienie.

3. Dokreci¢ srube pozycjonujaca i powtdrzy¢ czynnosci po
lewej stronie tarczy.

4. Skontrolowac ustawienie wskaznika podziatki ciecia
wzdtuznego (rys. J).

Regulacja prowadnicy w pozycji 2 (rys. I)

1. Aby ustawic¢ sworznie pozycjonujace prowadnicy w pozydji
2 31b, nalezy sprawdzi¢, czy sworznie w pozycji 1 zostaty
wyréwnane odnoszac sie do sekcji Regulacja prowadnicy
w pozygji 1.

2. Poluzowac sworznie w pozycji 2, a nastepnie uzywajac
otworéw w kluczu do mocowania tarczy 21 jako
pomocniczego elementu pozycjonujacego, wyregulowac
sworznie (rys. I).

3. Dokreci¢ sworznie pozycjonujace (przednie i tylne).

Regulacja podziatki ciecia wzdtuznego
(rys.1,))

1. Odblokowac zapadke blokady szyny 5.

2. Ustawic tarcze na kat ciecia skosnego 0° i przesuwac
prowadnice do ciecia wzdtuznego do czasu, az dotknie
tarczy.

3. Zablokowac zapadke blokady szyny.

4. Poluzowac sruby wskaznika podziatki ciecia wzdtuznego
36 i ustawic¢ wskaznik na zero (0). Ponownie dokreci¢
$ruby wskaznika podziatki ciecia wzdtuznego. Z6tta
podziatka ciecia wzdtuznego (u gory) pokazuje prawidtowe
wartosci, tyko gdy prowadnica ciecia wzdtuznego jest
zamontowana z prawej strony tarczy i znajduje sie
w pozydji 1 31a (rozmiar ciecia wzdtuznego od 0 mm do
510 mm), a nie w pozydji ciecia wzdtuznego 610 mm. Biata
podziatka (u dotu) pokazuje prawidfowe wartosci, tylko gdy
prowadnica ciecia wzdtuznego jest zamontowana z prawej
strony tarczy i znajduje sie w pozycji 2 31b' (rozmiar ciecia
wzdtuznego od 100 mm do 610 mm).

Podziatka ciecia wzdtuznego podaje prawidtowe wartosci tylko
wtedy, gdy prowadnica jest zamontowana po prawej stronie
tarczy.

Regulacja blokady szyny (rys. J, K)
Blokada szyny jest ustawiona fabrycznie. Jesli konieczna jest
ponowna regulacja, postepowac zgodnie z opisem ponizej:

1. Zablokowac zapadke blokady szyny 5.

2. Od spodu pilarki poluzowac przeciwnakretke 37-.

3. Dokrecac pret szesciokatny 38, az sprezyna systemu
blokowania zostanie scisnieta, generujac wymagany
nacisk na zapadke blokowania szyny. Dokreci¢ ponownie
przeciwnakretke na precie.

4. Obroci¢ pilarke i sprawdzi¢, czy prowadnica ciecia
wzdtuznego nie porusza sie przy zaciggnietej dZzwigni

blokady. Jesli prowadnica wciaz jest luzna, bardziej naprezy¢
sprezyne.

Regulacja blokady i wskaznika ciecia
skosnego (rys.L)

. Podnies¢ tarcze jak najwyzej, obracajac pokretto regulacji
wysokosci tarczy © zgodnie ze wskazéwkami zegara do
oporu.

. Odblokowac dzwignie blokady ciecia skosnego 7, wciskajac
ja do gory i w prawo. Poluzowa¢ pokretto regulacji kata
ciecia skosnego 39.

. Umies¢ przymiar katowy ptasko na stole i przy tarczy
pomiedzy zebami. Sprawdzi¢, czy dZzwignia blokady ciecia
skosnego jest w pozycji odblokowanej lub gornej.

4. Za pomoca dZzwigni blokady ciecia skosnego ustawiac kat
ciecia skosnego do czasu, gdy bedzie ptasko przylegac do
katownika.

. Zacisna¢ dzwignie blokady ciecia skosnego popychajac ja
w dot.

. Obracac $rube blokady ciecia skosnego 39 w celu
obrécenia krzywki, az krzywka mocno zetknie sie z blokiem
tozyska. Dokrecic¢ $Srube blokady ciecia skosnego.

. Sprawdzi¢ podziatke kata ciecia skosnego. Jesli wskaznik nie
wskazuje 0°, poluzowac srube wskaznika 40 i przesuna¢
wskaznik na prawidtowy odczyt. Dokreci¢ srube wskaznika.

. Powtorzy¢ procedure przy wartosci 45°, ale nie regulowac
wskaznika.
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Regulacja podziatki ciecia ukosowego (rys. A)
Aby wyregulowac podziatke ciecia ukosowego 10, ustawi¢
wybrany kat i dokreci¢ pokretto.

Pozycja ciata i rak
Prawidtowe utozenie ciata i rak w trakcie obstugi pilarki stotowej
utatwi ciecie i zapewni uzyskanie wysokiej doktadnosci
i wysokiego bezpieczefstwa pracy.
OSTRZEZENIE:
« Niewolno zblizac rqk do obszaru ciecia.
« Niezblizac rgk na odlegtos¢ mniejszq niz 150 mm od
tarczy.
Nie krzyzowac rqk.
Pewnie ustawic obie stopy na podtozu i utrzymywac
stabilng pozycje.

Przed rozpoczeciem pracy

OSTRZEZENIE:
Zamontowac odpowiedniq tarcze tnqcq. Nie uzywac
nadmiernie zuzytych tarcz. Maksymalna predkos¢
obrotowa urzqdzenia nie moze przekraczac predkosci
podanej na tarczy.
Nie probowac przecinac zbyt matych elementdw.

- Zapewnic swobodne przecinanie materiatu przez
tarcze. Nie przecigzac.
Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic silnikowi pilarki
0siqgnqc petnq predkos¢ obrotowaq.
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Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepisow.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczy¢
urzqdzenie i odtqczy¢ akumulator przed
przystgpieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow. Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac
obrazenia ciata.
Uwage uzytkownikdw na terenie Wielkiej Brytanii zwracamy
na,Przepisy dotyczqce maszyn do obrébki drewna 1974" wraz
z poprawkami.
Upewnic sie, ze urzgdzenie zostato ustawione w sposéb
zapewniajacy ergonomiczng obstuge ze wzgledu na
odpowiednig wysoko$¢ blatu i stabilnos¢. Miejsce pracy
maszyny musi by¢ dobrane tak, aby operator miat dobra
widocznos¢ oraz wystarczajaca ilos¢ przestrzeni roboczej
wokét maszyny, umozliwiajaca obrébke elementu bez zadnych
komplikacji zwigzanych z manewrowaniem.
W celu zmniejszenia wptywu wzrostu drgan w trakcie pracy
temperatura zewnetrzna nie moze byc zbyt niska, urzadzenie
i akcesorium musza by¢ w dobrym stanie, a wielkos¢
obrabianego elementu musi by¢ odpowiednia dla danej
maszyny.
OSTRZEZENIE:
Zawsze przestrzegac instrukcji bezpieczeristwa
i odpowiednich przepisw.
Upewnic sie, ze urzqdzenie zostato ustawione w sposob
zapewniajqcy ergonomicznq obstuge ze wzgledu na
odpowiednig wysokos¢ blatu i stabilnos¢. Miejsce pracy
maszyny musi by¢ dobrane tak, aby operator miat
dobrg widocznos¢ oraz wystarczajqcq ilosc przestrzeni
roboczej wokdt maszyny, umozliwiajgcq obrobke
elementu bez zadnych komplikacji zwiqzanych
Z manewrowaniem.
Zamontowac odpowiedniq tarcze tnqcq. Nie uzywac
silnie zuzytych tarcz tnqcych. Maksymalna predkos¢
obrotowa urzqdzenia nie moze przekraczac predkosci
podanej na tarczy.
Nie prébowac przecinac zbyt matych elementdw.
Zapewnic swobodne przecinanie materiatu przez
tarcze. Nie przecigzac.
Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic silnikowi pilarki
0siqgnqc petnq predkos¢ obrotowaq.
Dopilnowac, aby wszystkie pokretta zabezpieczajqce
i zaciski uchwytow byto dokrecone lub zacisniete.
Po podtqczeniu urzqdzenia do zasilania elektrycznego
nigdy nie kfas¢ Zadnej reki w obszarze tarczy tnqcej.
Nie uzywac pilarki do ciecia odrecznego (nie
zamocowanej do blatu)!
Nie przecinac krzywych, wygietych lub wypuktych
przedmiotdw. Przynajmniej jedna strona musi byc
prosta i gtadka, aby mozna jq byto przytozy¢ do

prowadnicy do ciecia wzdtuznego lub prowadnicy
ciecia ukosowego.

« Zawsze podpiera¢ dfugie obrabiane elementy, aby
zapobiegac odrzutowi.

« Nie usuwac zadnych odcietych elementéw z okolic
tarczy, gdy tarcza pracuje.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. A, M)
Wiacznik @ (rys. A) pilarki stotowej odznacza sig nastepujacymi
zaletami:
Funkcja wytaczania w przypadku braku napiecia: jesli
7 jakiego$ powodu dojdzie do odciecia zasilania, wigcznik
nalezy ponownie wiaczyc.
Podnies¢ czerwong klapke @1 i wcisnac zielony przycisk 42
, aby wiaczy¢ pilarke.
Wcisng¢ czerwony przycisk 43 lub nacisna¢ czerwong
klapke w dot, aby wytaczyc pilarke.

Obstuga prowadnicy do ciecia wzdtuznego
(rys. A, N)

Zapadka blokowania szyny

Zapadka blokowania szyny 5 blokuje prowadnice, zapobiegajac
jej ruchowi podczas ciecia. Aby zablokowac zapadke blokowania
szyny, wcisnac ja w dot i kierunku tylnej czesci pilarki. Aby ja
odblokowac, pociagnac ja do gory i w kierunku przedniej czesci
pilarki.

UWAGA: Podczas ciecia wzdtuznego zawsze blokowac zapadke
blokowania szyny.

Wydluzenie podparcia obrabianego
elementu/waska prowadnica do ciecia
wzdluznego

Ta pilarka stotowa jest wyposazona w wydtuzenie podparcia
obrabianego elementu, ktére moze podpierac elementy
wystajace poza stot pilarki.

Aby uzywac waskiej prowadnicy do ciecia wzdtuznego

w pozydji podpierania obrabianego elementu, obréci¢

ja z pozycji do przechowywania zgodnie z rysunkiem N,

a nastepnie wsunac bolce w dolne zestawy wycie¢ 44 na obu
koricach prowadnicy.

Aby uzywac waskiej prowadnicy do ciecia wzdtuznego w tej
pozycji waskiego ciecia, wsuna¢ bolce w gorne zestawy
wycie¢ 45 na obu koricach prowadnicy. Ta funkcja zapewnia
dodatkowe 51 mm odstepu od tarczy. Patrz rysunek N.
UWAGA: Schowac wydtuzenie podparcia obrabianego
elementu lub dostosowac potozenie waskiej prowadnicy do
ciecia wzdtuznego w przypadku pracy nad stofem.

Pokretto doktadnej regulacji

Pokretto dokfadnej regulacji @ pozwala na doktadna regulacje
pofozenia prowadnicy. Przed przeprowadzeniem regulagji
dopilnowac, aby zapadka blokowania szyny znajdowata sie

w potozeniu gornym, czyli odblokowanym.
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Wskaznik podziatki ciecia wzdtuznego
WskaZnik podziatki ciecia wzdtuznego wymaga regulacji, aby
prowadnica do ciecia wzdtuznego dziafata prawidtowo, jesli
uzytkownik zmieni tarcze z tarczy o grubym rzazie na tarcze

o cienkim rzazie. WskaZnik podziatki ciecia wzdtuznego podaje
prawidfowe wartosci jedynie dla pozycji 1 (0 mm do 510 mm),
ale w przypadku pozydji 1 i uzywania waskiej prowadnicy do
ciecia wzdtuznego, nalezy dodac 52 mm. Patrz Regulacja
podziatki ciecia wzdfuznego pod Montaz i regulacja.

Podstawowe techniki ciecia
Ciecie wzdtuzne (rys. A, B, O)
A OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie.

1. Ustawic ostrze na 0°.
2. Zablokowac zatrzask prowadnicy do ciecia wzdtuznego 19
(rys. A).

3. Podnosic tarcze do czasu, gdy znajdzie sie ok. 3 mm ponad

cietym materiatem.

4. Wyregulowac potozenie prowadnicy, patrz Obstuga

prowadnicy do ciecia wzdtuznego.

. Trzymac obrabiany element ptasko na stole i przyktadac go

do prowadnicy. Trzymac obrabiany element z dala od tarczy.

Trzymac obie dtonie z dala od toru tarczy.

. Wiaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcza tnaca osiagnie petng

predko$¢ obrotowa.

Powoli wsuwac obrabiany element pod ostone, trzymajac

element mocno docisniety do prowadnicy do ciecia

wzdtuznego. Pozwala¢ zebom na wykonywanie pracy i nie
wciskac obrabianego elementu na site w tarcze. Nalezy
utrzymywac statg predkos¢ obrotowg tarczy tnace.

Podczas pracy blisko tarczy zawsze wykorzystywac

popychacz 22 (rys. O).

10. Po zakoriczeniu ciecia wytaczy¢ maszyne, poczekac na
zatrzymanie tarczy tnacej, a nastepnie usuna¢ obrabiany
element.

OSTRZEZENIE:
Nigdy nie pcha¢ ani nie trzymac ,wolnej” lub odcinanej
strony elementu obrabianego.
Nie prébowac przecinac zbyt matych elementdw.
Zawsze uzywac popychacza podczas ciecia
wzdtuznego matych elementéw.
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Ciecie skosne (rys. A)
OSTRZEZENIE: Unikac skosnego ciecia wzdhuznego po
stronie tarczy przeznaczonej do ciecia skosnego (lewej).
1. Ustawi¢ odpowiedni kat ciecia skosnego, obracajac
dzwignie 7, wciskajac ja do gory i w prawo.
2. Ustawi¢ odpowiedni kat, po czym obréci¢ dzwignie,
popychajac ja w lewo i w dét, aby zablokowac.
3. Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.

Ciecie poprzeczne i ciecie poprzeczne
skosne

1. Zdemontowac prowadnice do ciecia wzdtuznego
i zamontowac podziatke do ciecia ukosowego w szczelinie.

2. Zablokowac podziatke do ciecia ukosowego na
ustawieniu 0°.

3. Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.

Ciecie ukosowe (rys. A)

1. Ustawic¢ podziatke ciecia ukosowego 10 na zadany kat.
UWAGA: Nalezy zawsze przytrzymywac ciety element
przycisniety do powierzchni podziatki ciecia ukosowego.

2. Postepowac zgodnie z opisem dla ciecia wzdtuznego.
Ciecie ztozone ukosowe
Ciecie to polega na potaczeniu ciecia ukosowego i skosnego.
Ustawic zadany kat ciecia ukosowego i postepowac zgodnie
z procedurg dla skosnego ciecia poprzecznego.

Podparcie dtugich elementow
Zawsze podpiera¢ dtugie elementy.
Podpierac dtugie obrabiane elementy za pomoca
dowolnych wygodnych rozwigzan, jak kozty itp., aby
zapobiec opadaniu korncow.

Odprowadzanie pytu (rys. A)
Maszyna jest wyposazona w zfacze odsysania pytu 15 w swojej
tylnej czesci, ktdre przystosowane jest do podtaczania urzadzen
do odsysania pytu wyposazonych w dysze o $rednicy 57/65
mm. Do maszyny dotaczona jest zfaczka redukcyjna do uzytku
z dyszami odsysania pytu o srednicy 34-40 mm.
Zespot ostony tarczy jest réwniez wyposazony w ztacze
odsysania pytu do dysz o srednicy 35 mm i systemu AirLock.
Podczas wszystkich prac przytacza¢ do narzedzia urzadzenie
do odsysania pytu zaprojektowane zgodnie z odpowiednimi
przepisami dotyczacymi emisji pyfu.
Dopilnowac, aby uzywany waz do odsysania pytu byt
przystosowany do zastosowania i przecinanego materiatu.
Zapewni¢ odpowiednie prowadzenie weza.
Dostepny jest rozdzielacz pozwalajacy na faczenie obu
zlaczy z jednym urzadzeniem odsysajacym pyt.
Pamietac, ze sztuczne materiaty, jak ptyta wiérowa lub MDF,
generuja duzo wiecej pytu podczas ciecia niz naturalne
drewno.

Przechowywanie (rys. P)

1. Zamontowac popychacz 22 na prowadnicy.

2. Zdemontowac zespdt ostony tarczy 1. Patrz Montaz/
demontaz zespotu ostony tarczy/klina rozszczepiajqcego.
Umiesci¢ zespot ostony tarczy w uchwycie, tak jak
przedstawiono na ilustracji, a nastepnie obroci¢ pokretto
zabezpieczajace o 1/4, aby zablokowac zespot.

3. Wsuna¢ zamkniete korice kluczy do tarczy 21 w zatrzask,

a nastepnie zabezpieczy¢ je nakretka motylkowa.
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4. Wsuwac prowadnice podziatki cigcia ukosowego 10 do
kieszeni, az osiggnie najnizszy poziom.

5. Zdemontowac klin rozszczepiajacy do cigcia innego niz
petne 23. Patrz Montaz/demontaz zespotu ostony tarczy/
klina rozszczepiajqcego. Umiescic klin rozszczepiajacy do
ciecia innego niz petne w uchwycie, tak jak przedstawiono
na ilustracji, a nastepnie obréci¢ pokretto zabezpieczajace
0 1/4, aby zablokowac zespdt. Klin rozszczepiajacy do ciecia
innego niz petne mozna réwniez zamontowac i schowac
w jego zwyktej pozycji do uzytku.

6. Aby schowac prowadnice 18, zatrzasna¢ wspornik roboczy
w pozydji przechowywania. Zdemontowac prowadnice
z szyn. Ponownie zamontowa¢ prowadnice spodem do géry
po lewej stronie pilarki. Obroci¢ zatrzaski prowadnicy, aby ja
zabezpieczy¢.

Transport (rys. A)
Zawsze przenosi¢ maszyne, korzystajac z uchwytow do
przenoszenia 14.
OSTRZEZENIE: Zawsze transportowac maszyne
zzamontowanq gorng ostonq tarczy.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscia

uzytkowg i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢

sie whasciwa praca urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regulamnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczy¢
urzqdzenie i odtqczy¢ akumulator przed
przystgpieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow. Przypadkowe wiqgczenie moze spowodowac
obrazenia ciafa.

tadowarki i akumulatora nie mozna naprawiac.

O

[N

Smarowanie (rys. Q)
Silnik i fozyska nie wymagaja dodatkowego smarowania. Gdy
podnoszenie lub obnizanie tarczy stanie sie trudne, nalezy
wyczyscic¢ i nasmarowac sruby regulacji wysokosci:
1. Odfaczy¢ pilarke od Zrédta zasilania.
2. Postawic pilarke na boku.
3. Wyczyscic¢ i nasmarowac gwinty $rub regulacji wysokosci
46 od spodu pilarki, jak przedstawiono na rys. Q.
Zastosowac smar uniwersalny.

o

Czyszczenie (rys. A, R)

OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokot otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania
tej czynnosci.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikéw

ani agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢

A

materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydta.
Nie pozwoli¢, aby do srodka narzedzia dostata sie ciecz

i nigdy nie zanurza¢ Zzadnej czesci narzedzia w cieczy.

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczyc¢ ryzyko obrazen ciata,
regularnie czyscic blat stotu.

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazer ciata,
regularnie czyscic uktad odsysania pytu.

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych
obrazer ciata, nie uzywac pilarki bez zatozenia na
miejsce drzwiczek dostepu do pytu.

Zespot ostony tarczy A1 i wkiadka blatu musza by¢

umieszczone na swoim miejscu przed rozpoczeciem

uzytkowania pilarki.

Przed uzyciem uwaznie sprawdzi¢ gémna i dolng ostone tarczy

oraz przewdd odsysania pytu, aby potwierdzi¢ ich prawidtowe

dziatanie. Dopilnowac, aby widry, trociny, pyt lub czasteczki
obrabianych elementéw nie doprowadzity do zablokowania
zadnej z funkgji.

Jesli fragmenty obrabianych elementéw utknely miedzy tarcza

pilarki a ostonami, odtgczy¢ maszyne od zasilania i postepowac

zgodnie z instrukcja w punkcie Montaz tarczy tnqcej. Usunac
zablokowane fragmenty i zamontowac tarcze ponownie.

Szczeliny wentylacyjne utrzymywac w czystosci i regularnie

czysci¢ obudowe miekka $ciereczka.

Regularnie czysci¢ ukfad odsysania pytu:

1. Postawic pilarke na boku, tak aby spdd, czyli czes¢ otwarta
pilarki, byta dostepna.

2. Otworzy¢ drzwiczki dostepu do pytu 47 pokazane na
rysunku R, poprzez poluzowanie dwéch $rub @8 i odfaczyc¢
drzwiczki. Usuna¢ nadmiar pytu, a nastepnie zamontowac
drzwiczki na miejsce, montujac je Srubami.

Akcesoria dodatkowe
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentdw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
Z tym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
byc niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazer
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoridw zalecanych przez DEWALT.
Wymienic¢ ostone tarczy, gdy ulegnie zuzyciu. Szczegdty
dotyczace zamiennej ostony tarczy mozna uzyskac w lokalnym
centrum serwisowym DEWALT.
TARCZE: ZAWSZE UZYWAC tarcz o $rednicy 210 mm
i ograniczonej emisji hatasu z otworami $rodkowymi o srednicy
30 mm. Znamionowa predko$¢ obrotowa tarczy musi wynosi¢
co najmniej 6000 obr./min. Nigdy nie uzywac tarczy o mniejszej
$rednicy. Taka tarcza nie bedzie prawidtowo ostonieta.
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OPIS TARCZ
Zastosowanie ‘ Srednica ‘ Zeby
Tarcze budowlane (szybkie ciecie wzdtuzne)
Zastosowania ogolne 210 mm 24
Precyzyjne ciecie 210 mm 40
w poprzek
Tarcze do obrébki drewna (zapewniajq gladkie i czyste ciecie)
Precyzyjne ciecie 210 mm 60
w poprzek

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbidrka odpadéw. Produktow
K i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyklymi odpadami z gospodarstw
B omowych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
Whasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i srodowiska naturalnego skutkéw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015 .
0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych
z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych ubstancji,
mieszanin oraz czesci sktadowych oraz niewfasciwego
skfadowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
srodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substancji do gleby lub wéd gruntowych.

Akumulator
Ten pojemny akumulator nalezy wymieni¢, gdy nie zapewnia
wystarczajacej mocy podczas zadan, ktére wczesniej mozna
byto wykonywac z tatwoscia. Po zakoriczeniu okresu eksploatacji
nalezy go zutylizowac w sposéb bezpieczny dla Srodowiska
naturalnego:
Catkowicie roztadowac akumulator i wyjac go z narzedzia.
Ogniwa litowo-jonowe nadaja sie do recyklingu. Prosze
zanies¢ je do sprzedawcy lub miejscowego punktu
recyklingu. Zebrane akumulatory zostang odpowiednio
poddane recyklingowi lub utylizacji.

25100533696 - 07-03-2023
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarangji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium pafstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciagu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikow orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarczg lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy os6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczer
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie s3 skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s3 objete
gwarancja.

Produkty nie objete europejska gwarancjag DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE T EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umdw o $wiadczenie ustug lub umoéw B2B s3 wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegétowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako cze$¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
zinstrukcjg obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
cze$ci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukcji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidfowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotdw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadtfo

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

5.4 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwadji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczen wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie sg zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, terminéw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu Band Servis FIXIT Hungary Kift.

Band Servis K Pasekam 4440 3526 Miskolc
Klasterského 2 CZz-76001 Zlin Zsolcai kapu 9-11. /49
CZ-140 00 Praha 4 Tel.: 00420 577 008 550,1 RMA system:
Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 http://rma.fixit-service.com
Fax: 00420 241 770 167 http://www.bandservis.cz E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu
ERPATECH Band Servis
ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22
05-080 Mosciska SK-91701 Trnava
Tel.: .(22) 431-05-05 Tel.: 00421 335 511 063
serwis@erpatech.pl Fax: 00421 335 512 624
(€2 Dokumentace zarucni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych
D A garancidlis javitas dokumentalasa (K> Zaznamy o zaruénych opravach
cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas aj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas
PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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